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Une plaquette fixée sur le support de commande
wdigue :

a0 A te type de la boite,
enB:l'indice dela bolte,
en C:lenuméro de fabrication,

an D! |'usineda tabrc¢ation.

NOTA:

“389" est {"ancienne appellatian des boites NL2
"390" est 'ancienne appellstion des hoites NO2

GRILLE DE SELECTION DE VITESSES
Quatre ou ting vitesses avant synchroniséas

1ére @t 2eme . synchro Renault
jéme gqéme, séme :  gynchra BargWarner

une marche arriere.

Sdecluondu crabotage de pont erridre
(TRAFIC 4 x 4)

Levier (1) situé & gauche du siege conducteur.

1 3 5
v ¥

i
2 a4 R




21

BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Coupe et couples de serrage (en daN.m)

NL2 - NL5 - NL7?
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BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Coupe et couples de serrage (en daN.m)
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Coupe et couples de serrage (en daN.m)
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* Coller 31a LOCTITE FRENBLOC
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BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Coupe et couples de serrage (en daN.m)

NO2
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BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Coupe et couples de serrage (en daN.m)

NO5
- Vis carterd'embrayage
sur carterintermédiaire: €8 : 3 S
a10 : § :" :
- Viscarlerde mecanisme - r'— i , 1 !
. . " e - ’
sur carter de prolonge : g8 : 3 o> S T
J-\;\
~ Bouchon billage 1.7 o
- Contacteurs : 25 / —
ij 00 23
- Reniflard : 1.5 T

*Caoller 4 1a LOCTITE FRENBLOC
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BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Coupe et couples de serrage (en daN.m)
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BOITE DE VITESSES MECANIQUE

* Direction adraite

Rapports 21
NL2 (389)
. : Couple | Couple de Couple . . :

Ind Véhicul . @re ome ame emae Bme .

natee RHiEING conique | descente | tachymeire L : ) . > M.AR
g?* Tax0 | 8x33 4 %19
12
14+ Txx3 Ox 32 Sx21 11/42
13
152 Tux3 9x34 Sx2a2
g:, Txx0 8x 33 4 x19

23x32 | — 12737 | 22431 | 31728 L Ep
50 38
5% Txx3 9x 32 5x21
52
53w Txx3 9x 34 Sx22 11745
;2, Txx1 9% 32 5 x 21
98 Txx8 9x 32 S5x21
NLS

gg?, Txx1 9x 32 Sx21
ooae | Text | 9x34 5 x 22
ggg, Tkx3 | 9x32 S x 21
gg?* Tkx3 9x 34 Sx22
etON (R PR REPES 55 21
— 23x 32 11745 | 12/37 | 2231 | 34n3 | 3730 | 1} o3
e Tex8 ox34 5x22 38
gl:, Tex3 9x32 Sx21

1
21;}* Txx3 9x 34 5x 22
00%
018
010 Txx2 9N S5x 20
019~




BOITE DE VITESSES MECANIQUE

Rapports 21
NLS (suite)
Indice | Vehicule conigue | descente | tachymétre
023 Txx8 9x 32 5x21
024 Txx8 9x 349 5x22 y
23x32 19/45 | 17737 | 22731 | 34/33 | 32730 E 2]
021 Txx3 9x 32 5Ex21
022 Tex3 Qx 34 Sx22
NL7
: : Couple | Couple de Couple are ame 2me | 4eme | Séme | M_AR PO
Indice | Véhicule conique | descente | tachymétre L 4 3 AR
000 Vxrx
oo2*
8 x33 24134 4x 18 7141
gg;* Vxx3 i
11445 | 172/37 | 22/31 | 34733 | 37/30 3 23
004 Vxx2 8
O0s™
3x34 25136 S5x 21 7x38
Q06 )
007* Vxx3
NE7
) : Couple |Couplede Couple e | geme | 3eme | géme | Seme M. AR
Indice | Véhicule conique | descente { tachymatre 1
%?* Vxx2
— 11 x42 26 x 37 bx22 34/33 | 37/30
002 Vxx3
003>
04 NS 31428 | 37425
005* VxxB
1"
%i :::i 11/45 | 17/37 | 2231 % 2
34733 | 37/29
008
009* Yxx3 45324 25 x 39 4 %19
014 \‘s;x:i
X
VxxB
31728 | 37/25
015* Vxxd

* Nirection 3 droite




BOITE DE VITESSES MECANIQUE

Rapports 21
NE2
. . Couple | Couplede Couple 2 2 . :

indice | Venicule conique | descente | tachymatra 1508 1 gfme | 3eme 1 geme M. AR
g?* Txx0 10 x 41

23 x 32 4x19 | 11/a5 [ 1737 | 22/31 | 31/28 Lo
04
o5 Txx0 9x 37

* Direction a droite

NOTA : pour unifier e type de (ixation de |a boite de vitesses sur les vehicules TRAFIC phase 1, les boites NE2

04 et 05 ragoivent un couvercle arridre de boite § vitesses (NE2}.




BOITE DE VITESSES MECANIQUE

* Directian a droite

Rapports 21
NE3
. _ Couple |Couplede | Coupie qere | 2éme | 3eme | geme | 5eme M. AR

Indice | Vehicule conique | descente | tachymétre '
gg?*. Tex2 | 11x38 5 x 20

gg;, Txx3 11 % 40 5x21

gg‘g* Tax3 11 x 42 5 x 22

ggg, Txx8 11 x40 Sx21

ggg. Txx8 Pt x42 §x22

34/33 | 37430

10 Txx2 11 %38 5x20

011 Txx3 11 x 40 S5x21

012 Tx%3 11 x 42 ox22

013 Txx8 11 x 40 5x21 0

23 x 32 1145 | 1737 | 22/31 g 23

1014 Txx8 11 x 42 5x22

016 Txx4 3 x 34 5x22 31728 | 37725

gi;* Txx3 | 11x40 5x21

023 Txx2 )

030" TurA 11 x40 Sx21 3433 | 37729

035 Txx3 11 x40 5x21

038* Txx2

039 TxxA 9x37 dx19

gj?, Txx3 | 9x37 ax19

. 31728 | 37/25

042 Txx3 9 x 37 4x19

gﬁ‘ Txx8 9 x 37 4419




BOITE DE VITESSES MECANIQUE

Rapports 21
NE3 (suite)
. . Couple |Couptede couple hea a Siisa "

Indice | Véhicule conique | descente | tachymeétre ! 2ame | 3 déme | Stme ot
045
0d46* Txx8 9x3J 24 %37 4 x21
047
(48 Txx8
049 Txxd 1
oso™ T""B 9x 37 4x19 11745 | 17737 | 22131 | 31128 | 37125 — 23
053 e 38

Txx2
D51 TexA 23x 32
052 Tl 9x34 5 x 22

TxxB
054"~ Tix4 Sx 37 4x19

NO2 (390)
, e Couple Couple : " a
$ndice [ Véhicule de pont AR tachymétre 1ere | 2éme | Jéme | game M. AR
002
003* Pex0 7x4% 4x 19
004
005* Pxxt 8x41 Bx25 31/28
Q16 Prx4 Bx39 Sx19
Qi8 Pxx1 8 x 41 bx 25 24/33
11/42 | 12/37 | 22/31 = ;—; 23

020
0217 Pix2 8x39 Sx19
024
025 Pxx3 bx25
e 8x41 31728
027 * Pxx2 hx 20
028
029* Pax3 7 x4 1x18

* Diraction a droite




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Rapports

NO2 (390) (suite)

: . Couple Couple e | zome | Jéme | géme M. AR
Indice | Vehicule de pont AR tachymétre L

030 Pxxd
3t* Piste

032 Pxx1
D33* Piste

034 Pxx3
035" Pisle

8x4 >x20

11/42
4x18

7 x41
036

037*

054
079

035
040 '
056 Pxxt 8 x 41 b%25

g1 >

Pxx1

Pxx0 4x19

057
082
058*
a83

059 1
060* 17137 | 2231 | 31128 23

Pxx1 7 x41 4x18

(61
18g8*
_053 11445

030 Pxx2 5Sx20
g91*

Pxx2 gx 39 5x19

B B141
065

084 Pxx3 bx25
08s*

067
086
068* 7 rx41

0g87*
Pxx3 ) 418

059

101 743
070"

071 Pyl 8k 30 5x19

* MNireclion a droite



BOITE DE VITESSES MECANIQUE

* Direclion & droite

Rapports 21
NO2 (390) {suite)
: L Couple Couple . i pa- ¢

indice | Vahicule de pant AR tachymbtre ¢ | 2em 3éme | géme M. AR
o7 Pxxa Bxai S x 20
034 11

11435 (17737 | 22131 | 31128 5 23
099 Pxx8 7 x43 4x18

NOS
. o Couple Couple 8 . dme | ae 8

Indice | Véhicule de pont AR iachymaiie jere | 2¢me | Jéme | géme | Seme M. AR
002
003* Pax1 7 x41 4x18
004
o Pxx2 8 x39 5x19
006
007" Pux?2 8 x41 5x20
008
009+ Pux2 7 x38 5x21
D12
013+ Pxx3 7xd 4x18
g:‘s‘ Pxxa 8x39 5x19 37130

11445 | 12/37 | 22/31 | 34/33 -1*1— 23
016 Prxd Bx41 5220 38
018
019* Pxx4 7 x4t 4x18
024
025* Pxx2 7 x38 S5x21
g‘gg* Pxx3 7 x41 dx 18

Pxx3

028 Guleee 7 x 41 dx 18
029 Prx2
P B3 7x43 4x19 37/29




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Capacité lubrifiants

Les boites de vitesses NL et NE sont des boftes a deux niveaux. Les huiles utilistes ne sont pas de méme
qualite dans les compartiments pont et mecanismes,

Huile compartiment pon:t. Huile compartiment mézanismes
TRANSELF TRX 80 Wy 140* . " TRANSELF TRX B0 W*
. Capacité ] Capacité
Boite {en litre) BQILS (enlitre)
NL 0,80 NL2
NLS 25
NE2 1 60 .
NE3 (sans echangeuyr) ‘ NL7 3
NE3 {avec échangeur) NE2 1,7
1,45
NE7
NEJ 1,8
NE7 2
RO2

» En cas de difficuités locales d'approvisionnement, ces qualités d'huile pourrant étre command ées au M.P.R.
sous les références suivantes :

7701422 306 bidon de 5 litres TRANSELF TRX BO W

7701422230 bidon de 0,5 litre TRANSELF TRX 80 W 140
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Capacité lubrifiants

21

PRECAUTIONS PARTICUILIERES

L'hu_ile TRANSELF TRX 80 W &5t un produit de haute lechriologie nécessitant certaines précautions, afin
d’éviter l'introduction d'eau, qui a trés faible quantité dégrade (a gualité de I'huile et engendre un blocage
de |a boite de vitesses.

En casde complament d'huile dans la boite de vitesses, ne mélanger aucune autre huile avec huile TRX.

STOCKAGE ET LTILISATION

Tuul bi'c.lc'n ouvert a I‘qtilisgtion doit faire I'objet d'une atlention particulidre en te qui condcerne son
etoncheaitg, afin d'interdice l'introduction de matiare ou d'eau dars celui-c.

En particulier:

1) Les bidons daivent impérativement élre stockés a Fabu des intempéries (pluie, naige, projections
extérieures) et wn position horizpntala.

2) Siunprelevement d'huile s'effectue avec une seringue, le bidon doil &tre refermé aprés I'utilisation.
3} Ne pasentreposer iesbidonsprés d'une station de lavage.
4) Ne pas transvaser I"huile dans des réipientsde plusgrande<apacite.
LAVAGE SOUS PRESSION
1) Sur wvéhicule:
Obturer le reniflard de mise a Iair lihre de 2 boite de vitesses.
2) Boite de vitesses déposee :

Il est impératif d'obturer correctement tous les orifices afin d'éviter I'introduction d'eau dans la boile de
vitesses.




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Vidange remplissage

La vidange du tompariiment pont se fait par [e La vidange du compartiment mécanisme se (ail
bouchon (C). par le bouchon (D)
Son niveau se fait par le bouchon (B). San niveau se fait par le bouchon {A).

BOITENL BOITE Nt

84 49%

84496

BOITENE BOITE NE

94 505
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PIECES APPARIEES
B.V.NL - NE

Le carter d'embrayage et le carter pont.

Le pignon d"attaque et la courgnne (A),

Moyeuzx desynchroniseur et haladeuyrs

Dans tous les cas, il est recommangdé de repérer les
baladeurs par rapport aux moyeux.

Cuvette 2t ¢Gne de rouiement.




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Particularités

L'ensemble de la partie pont diftérencie princi-
palement les boites de vitesses NE des boites de
vitesses NL.

PARTIE PGNT NE - Particularités
— Capacité du compartiment pont augmentée.
- Diamaétre de {a couronnée augmenta.

- Pignon d'attague maonté sur roulements a rou-
leaux ¢conigues.

— Etenchéité entre compartimegnt pont &t com-
partimenl mécanismes assurée par un double
joint &lévres.

— Mise &1'airlibre entre les 2 levres du joint.

Evolution : ajout d'un uraisiéme point de fixation

p 4= i == ‘ . -
. 't 3 K RO | : J

G l {\}) d2 I'é¢changeur eaushuile.
o A R SR oo 4748 RO
T e j- — | ,[ i 59 - NOTA @ lors du démontage, géposer |a vis (V] de
e < i ! / - fixation de |‘échangeur avant da séparer les
P ! B e A carters.
L _.{.— | ) ]
L\;“‘«\«. : 3%“ . o
) L - Ry . 'lhk'(‘
} ——rrh e

Les véhicules TRAFIC 4 x 4 et certains véhicules
TRAFIC tractian "pays <hauds" regoivenl un
schangeur eau/huile (E) situé a I'intérieur du
carter de differentiel.
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Particularités
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REMONTAGE

Montar I'échangeur (E) muni de joints toriques
neufs et'huilés sur le couvercle de différentiel

Assembler les carters pour vérifier |'absence d'in-
terférence carter/échangeur et carter/hoitier de
différentiel - couronne. Contrdler la position du
troisiéme point de fixation de I'échangeur par
rapport au carter.

Placer le ressort, 1a rondelie d'étanchéité, et

respecter [e couple de serrage deta vis (V)
1.5daN.m.

N
N\
\ ]
\ |
l‘__ N
N
"\\ : i NSRS
N | ERNN W -»\\\\*
V_-‘ = ‘-—1 N \*\\.:\:\:‘
: TN
93 002 I XM

Iy ! 2.t S,
W
o o
RS A
) % e
v A
) AL
ira o=t Y V]

-l h R :-\*a wly 0
PO = AN (sP -f-- . ‘.'- y)
;n'\\’:& ‘\ %% c.-_-.-. QBRI J,'w "
PR, .0 1y o o 7 e ar
SRR rvss ONCORR N aF, |
. s i 443 SNAN

BOITES 5 VITESSES NE3 - NE7

Ajout d'un deflecteur d'huile dans le comparti-
ment mecanisme afin d"améliorer le graissage du

groupede 5eéme,

PARTIE MECANISMES - Evolutions

Augmentation du diamatre ¢t de |‘épaisseur du
roulement [P) de |'arbre primaire ;
25x69x20aulieude25x62x 175

R LTI
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Evolutions
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MODIFICATION BU COUVERCLE DE DIFFERENTIEL
DES BOITES DE VITESSES ML2 ET NLS

Afin d'équiper certains véhicules d'un systéme de
refroidissement de I'huile du pont, le couvercie de
différentiel des bofites de vitessas NL a été modifié
et comporte 3 bossages taraudés supplémen-
taires. '

Nous attirons votre attention sur le fait que ces
bouchans supplémentaires {S} NE DOIVENT EN
AUCUN C€AS &tre utilisés pour effectuer une
vidange, un remplissage ou une mise 3 niveau de
la partie port, ceci pour éviter de les confondre
avec les bouchons coniques de vidange (C), de
remplissage et de mii@ aniveau {B) déja existants.

5% 291




BOITE DE VITESSES MECANIQUE

Evolutions
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PIGNON DY ATTAQLIE (NL2 - 389)

Montage du roulement arriére de pignon d'attaque.

18 MONTAGE

7 ]|
/mf//t ."'.

Circlips épaisseur 1,5 mm + rondelle élastique (R).

2eme MONTAGE

Uniquement aveccirclips épaisseur 2mm. -
Suppression de la rondelle dlastique.

Particularité

La queue du pignon d attaque est raccourcie de
2 mm, la gorge est avancée de 1.6 mm ot élargie A
2.3mm.

Arbre de marche arriére - Particularités

L'arbre de marche arriére n'est pas réparable et
est vendu pignon monté ser I'arbre.

Aucunréglage a effectuer.




BOITE DE VITESSES MECANIQUE

Evolutions
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ARBRE PRIMAIRE

Remplacer systématiqguement les anneaux d'amrét
(27) aprés chaque démontage.

Le roulement [28) n'a pasde cage intérieure

Les galets peuvent s'échapper lors de son démon-
tage.

Le joinl A |@vre et les galets du roulement €tant
directement an contact avec V'arare, vérifier {"étal
de la portée, dans le cas de rayures ou defauts
d'aspect, remplacer |'arbre primaire.

ASSEMBLAGE ARBRE D'EMBRAYAGE - ARBRE
PRIMAIRE

1ermontage

Arbre d'embrayage sclidaire de |'arbre primaire.
2ame montage

Le manchon d'accouplement {M) est monié en
farce wr l'arbre d'embrayage (25) @t est <lipsa sur
)'atbre primaire (26). -

L'assemblage des deux arbres aprés mise en place

de I'arbre primaire évite |a détérioratian du jeint
alévre(E).

41
R M J 26!’ E:
-~ |
7 AN S S
-Th\\:.
7 >
N WS
o -

Le jonc pentagonal (J} utilise pour réaliser le
clipsage est de section carrée et doit étre systéma-
tiquement remplacé aprés chaque démentage.
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Evolutions
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ARBRE D'EMBRAYAGE : MONTAGE SERIE

1erMONTAGE

ARBRE D'EMBRAYAGE

JONC

ARBRE PRIMAIRE

s 27.5

97812

«_./\é § e

91437

91436

Particularités :

Ces pidces acceplent uniquement leé montage de jonk de section ronde.

1éme MONTAGE

ARBRE D'EMBRAYAGE

JONC

ARBRE PREMAIRE

x = 48,5
y = 255

924812

911437

.
~

e e S S %1 436']

Particularités :

Pour recevair le jonc penlagonal de saction carrée, le profil
manchon de |'arbre d'embrayage ont été modifiss

Nota : remplacer systématiguement le jonc de section carrée apreés chague montage.

de la garge de clipsage de I'arbre primaire et je




BOITE DE VITESSES MECANIQUE

Evolutions

21

MONTAGE POSSIBLE EN REPARATION

ARBRE D'EMBRAYAGE

JONC

ARBRE PRIMAIRE

x = 27.50u28.5 92812 91 437 21 436
X
X =275 92812 81437
~erfif— "\ / 914369
A
x = 28,% 52812 91 437

y = 25,500 26,5

NOTA : remplacer systématiquement Je jon¢ de section carrée apres chaque démentage.




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Evolutions

3ene montage Le montage du nouveau pignon entraine une
maodification du baladeur 1€1e - 2éme

NOUVEL ENSEMBLE DELIAISON (arm ) En conséquence, un pignon fou de premidre dant

- la jante est élargie (cote A = 19 mm|} ne peut &tre
assemblé qu'avec un baladeur 1&0 . 2éne modifié
{cote R = 6,4 mm).

Pignon ié'e Baladeur 1/2

Cate Aenmm Cgte B enmm

17.5 =79

I

1¢r monlage

-

{4

2¢me monlage 19 a 6,4

43713 NOTA : le baladeur deuxidme montage peut étre
assemblé avec les pignons fous 18° gu 2¢me mon-
tage.

Plot de verrouilage
Bague de verrouillage

Ressort de compression

Caupslle

Anneay d'arrét

Rondells demaintien (armement)
Joint torique

S b WA -

COLPE ARBRES ASSEMBLES

83 /13-

ARBRE SECONDAIRE (NL - NO)

Afin de renforcer la denture du pgnon fou de |3

premiére des boftes de vitesses NL el NO, la
largeur de jante de celui-ci est augmentée de
1.5 mm.




BOITE DE VITESSES MECANIQUE

Evolutions 21
ARBRE SECONDAIRE (NL - NO)
Montages du meyeu de synchraniseur 3/4 sur arbre secondaire :
1er MONTAGE 2ame MONTAGE
X = 48,5 mm Y » 33,5mm

7 o 577
1‘.7/11//‘/4? r’: : - iﬁ%ﬁ,

84 7341

Toules les pidces sont identiques, mais deux montages différent (repéres {1}, {2) et (3)) swivant ia cote {X) ou
(Y) de I'arbre secandaire (5) qui conserve le méme numero M.P.R.




BOITE DE VITESSES MECANIQUE

Evolutions 21

ARBRE SECONDAIRE (NL - NO) {suite)

Elargissement des gorges d'anneaux d’arrét et des
rondelles ¢cannelées sur arbres secondaires des
boltes de vilesses NO et NL (application approxi-
mative Mars 1984).

1er MONTAGE
1,9 1.8 1.8 1,8
-l w.o- 'Td DT"
r? I
T3 1€ 1BA1E 1A
TTeew T 3 g + .
o w
B8 7373
Annesau d’arréi 1,.9mm
Rondelle cannelée 1,.5mm
2eme MONTAGE
28 24
" |
* ees " .
L 88 737 1
Anneau d'arrat 2.8mm
Rondelle cannel ég Z,2mm

jeul fe pignon de 1ére "2¢me montage" est utili-
sable quel que tort le montage d'origine. I peuty
avoir un jeu axial d'environ 2 mm dans le cas d'un
arbre secondaire "1ef monlage".

Montage du roulement ¢6té pignon de descente
et du raulement ¢oLa géme.

1er MONTAGE

Avec rondelle élastique {R} et anneau d'arrét
épaisseur 1,5 mm.

2eme MONTAGE
Uniquement avec anneau d'arret épaissaur 2 mm.

Suppression de la rondelle élastique {R).

Garge déplacée de ¥, Smm el ¢largie 32,5 mm

Cette modification est ackompagnée de I'élargis-
sement de la gorge et de V'anneau d'arrét du
roulement c¢Qté 4éme (épaisseur 2 mm} et la
rondelle élastique est rempiacée par une randelle
plate.
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ARBRE SECONDAIRE {(NL - NO) (suite)

Mantage du pignon de descente sur arbre secon-
daire

Le pignon de descente gui était monte libre, puis
collé ala LOCTITE SCELALOC est mamlenanl mon-
téserre, sur l'arbre.

Il se depose et se repose al'aide d'une presse.

Un certain nombre de boites NL ont été équipéas
de pignons de descente, dont ['épatsseur est de
21,4 mm au hieu de 22,9 mm, ¢ qui a nécassité
I'imlerposilion d'une rondelle cannelée entre le
pignon de descente et l"anneau d'arrét

En ¢as de remplacement du pigacn de descente !
maonler un pignon de descente de série, éparsseur
22,9 mm.

Supprimer |la rondelle, enlre pignon de descente
et anngau d arrét.

Dans toutes les boftes de vitesses NL et NO, les
ressorts dits en *2" de galet de synchronissur
BORG-WAGNER (3&¢mesaéme) jusqu'a présent utili-
$6s, sont désormais remplacés par des rassorts dits
en"coeur”.

91 220

91222

o 1er montage

e 2¢ms monlage

Afin de permettre le montage des ressorts dits en
"caeur”, le chanfrein d'antrée (E) pour }'embréve-
ment sous chne de synchronisation des pignons
fous de 3¢me et 4éme g gté modifie.

En conséquence, les ressoris dits en "coeur” ne
peuvent étre utilisés qu'avec des pignans fous mo-
difigs.
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1er MONTAGE

|
a5 ‘@,//// /
.

7

91 721

Le chanfrein d'entrée (E} & 45" pour |'embréve-
ment sous cane de synchronisalion accepte uni-
gquement fe monlage de ressort en 7",

91222

2éme MONTAGE

20° /

81211-1

Parficularité : les pignons fous dont le chanfrein
d'entrée (E) est 3 20° accaptant aussi bien le mon-
lage des ressorts en "coeur’ qu'en “Z". Néan-
maoins, il est impératif de ne pas procéder 3 un
panachage de ressorts sur un méme ensemble de
synchronisation. ‘

Rappe| : respacter le sens de montage des recsarts
en "Z" de galel de synchroniseur : languettes
d'arrét mantées ¢oté anneau d'arrét.

91 2750

Respecter le sens de mantage des ressorts en

“coeur” : partie piale montée cité moyes de syn-
chroniscur,
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CARTER DE MECANISME - ROULEMENTS

1 - Boites 4 vitesses NL - NO

Différents montages d 'anneaux d*arréis et de rou-

lements

Epsisseurs enmm

Mantage Roulemants| Rondelie Aaneay Cote

A B d'arrdeC D
1er 17 2,05 1,5 20,65
2éme ‘ 17 2,05 2 21,15
Jema 17,5 2,03 2 21,65
CARTER :

1er et 2&éme montage :

Carters idenligues montés sans joint uniquemenl
avec LOCTITES18.

3¢me montage :

Nouveau carter {nouveausz roulements) monté

avac jpint élastomeére.

Différents montages en réparation :

1er CAS

Montage d'un nouveau carter avec anciens arbres
primaire etsecondaire.

B.V. 1¢rmontage :

Monter une nouvelle randelle d'dpaisseur
1,55 mm et l'anneau d'arrét 1,5 mm

B.v. 2tme montage .

Monter la rondelie 2,05 mm d'origine mais un
nouvel anneau de 1,5 mm ay lieu de 2 mm.

2éme CAS

Montage de nouveaux arbres primaire €t secon-
daire avec un ancien carter.

Monter la rendelle 2,05 mm ave¢ un anneau
d'arrétd’'épaisseur 2, 4mm.
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1 - Boites 5 vitesses N5 - NOS - NL7
Particularités :

Le montage d'un nouveau carter de mécanisme
(avec joint} et roulements épaisseur 17,5 mm n'im-

plique pas le remplacement des arbres primaire st

secondaire, mais uniquement. celui du pigrion fixe
de 5¢me (34) et de la rondelle d’appui du pignon
fou de 5¢me (55).

At

.- P 4 S S o S

N | Wl ol il ===

Epdisseurs an mm
Nonta ge Roulements | Rondelle d’appui Pighon
pignon fau fine
1¢r 17 10 25,1
2¢me 17,5 9,5 246
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DIFFERENTS MONTAGES D' ARBRES PRIMAIRES RECHANGE EQUNPANT LES BOITES DE VITESSES NL ETNO

MONYAGE RECHANGE

17 mm

/{j’?ﬁo 741 262

; e ._;’ 7’/

K . /. (3 .; ' y )

a
\ e 2

.//. 7 i
1,5—oH4— 4.5
ot L
'd
('_
. . "t..
7]
P i Ny iy 92 509.1

BOITE 4 VITESSES
MONTAGE SERIE
"“/*‘Q} 17 mm // 7700 731 193
a // sy )
Z N
2
. N
7 ;
\“
e f PP, 92 309
%,‘7-5 m / [ 7700734635
o re Wy
~
~d
— . 52509

Particularités : ajouter unerondelle de 1,5 mm

(77 01 465 152) de chaque cots {r) du roulement.
Respecier e sens de montage de la 19re rondetlle,
chanfrein orienté vers le pignon de 4¢me,

1'5_"

‘.-————.--. _..1‘ 3

”

/]
’ AN -
S 7T

L

“37 006 741 262

N

92 5049-1

Particularités : ne pasréuiiliser Jarondelle de
2 mm, monter 3 rondellesde 1,5 mm

(7701 465 152}

Respecter le sens de montage de la 1¢r¢ rondelle,
¢chanfrein orienté vers |e pignan da 4eme,
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BOITE 5 VITESSES

MONTAGE SERIE

7700731199

.\'. . . -.\-
= - ——— ﬁ 3 7

7200731 194

MONTAGE RECHANGE

7700 731 261

P —————— ]

7700 781 263 T T
& 4 ——
- . )/ /
///..')4./)//
1}"' \ ;'.‘:_/J
/. ,, .".q
~ ~ .
//' - A NN
o 2R
L5 I17,5 mm

10-

93

Particularités | intercaler une rondalle de 1,5 mm
(77 01 265 152) entre e rovlement et Ja face
d'appui de {"arbre primaire cHté 4éme.

Respecter e sens de montage de la 1¢re rondelle,
charfrein crienté vers e pignon de 4éme_
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COMMANDE A PLOT

Dasormais, les boitesc de vitesses NL 5 vitesses,
sont equipées d'une nouvelle commande de Séme
et marche arriére 3 plet comprenant .
— Yarbre de marche arridre (31),
~ e deigtde marche arrizre (80),
- l'emsemble axe-fourchette de 58me ayec plot
{76 -77).
- le doigt de sélection (82).

N 80 77 78 82

Surle carter :

Ne pas rermonter |a bille el le ressort de verrollil-
lage du fourreau de marche arriare.

Monter uniquement le bouchen, filetage enduit
de CAF 4/60 THIXO.

Monter |e hillage de 5¢med'origine.

Interchangeabilité :

I est possible d'équiper les anciennes boites 5 vi-
tesses de cette nouvelle cammande sous condi:
uons .

- de changer I'ensemble de ces nouvelles piéces,

— de ne pas remonter le fourresu de marche
arrigre (FY, le circlips et la hille (1).
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SUPPORT DE COMMARDE

ler MONTAGE

Le support de commande (S) comparte un trou
taraudé (L) pour recevoir la vis de fixation de la

commande,

Longueur de {a vis : 35 mm.

- (G F E= B
'l. '!ﬁ’ﬂg&@ \)
. R

' *‘1\\h0’-m ‘ ' “

2émae MONTAGE

[e trou (L) du support de commande est lisse, et il
est nécessaire d'utiliser une visde longueur 50 mm
+ une rondefle Grower et un écrou pour fixer la
commande.

84116
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ACCOUPLEMENT MOTEUR-BOITE DE VITESSES
(Moteur fonte S paliers)

"

L'implantation des douilles de centrage : moteup'- boite da vitesses, a é1é modifiée dans le but d'améliorer

I'alignement de I'ensemble.

15" MONTAGE

(M MONTAGE

6,740, 9.5

‘ FLA A B LN N R U \

\

|
(
i
4
l
I
|
1

87 432

AR RN

B74a32

Douille serrée dams 1& carter moteur

Douille serrée dans e carter d'embrayage.

If @5t impératif de monter une douille de longueur correspondant au logement de la boite de vitesses,

Les cotes d'usinage du carter cylindres restent identiques pour |es deux montages.
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PRECONTRAINTE DES ADULEMENTS DU PIGNON JEU DE DENTURE (NE ET NL)}
D'ATTAQUE (BOITE NE)
Le jeu de denture n'étant pas mesurable une fois
la boite de vitesses asemblée, celui-ci sara réglé
Iors du montage des roulements de différentiel en
¢ffectuant ia mesure des cotes suivanies :

314838
/
Roulements neufs 0,73 25N.m l
84 244
PRECONTRAINTE DES ROULEMENTS DE
DIFFERENTIEL (BOITE NE ETNL) Coteg : cote theoriquede 93,93 : 8'07

CoteF: cote entre les faces d'appui des roule-
ments de différential.

Cote X : épaisseur de la cale de réglage a inter-
poser entre le roulement et le boitier de
differentiel

Roulemants neufs 2325daN
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A UTILISER POUR

DESIGNATION CONDITMONNEMENT N° M.P.].
L M[;LYKDTE “BR2" BoTte de 1 kg 7701421 145 | Cannelures des planétaires
Pivotou axe de fourchette
Guide de butlée Embrayage
Patins de fourchette
e LOCTITE "518" Ser‘i'ngue de 24 ml 7701421162 | Faced'assemblage des carters
(& CAF 4160 THIXO Tube de 100g 7701 404452 | Bowchons filetés et contacteurs
Bouchons de billage
Extrémités des goupilles élastiques sur
transmissions
e LOCTITE SCELBLOC Flacon de 24 cc 7701394072 | Pgnon de gescem'e sur arbre secondaire
(résine de scellage et Ecrou du pignon d'attaque
d'étanchaile)
® tOCTITE FRENBLOC Iéla(on de 24¢¢ 7701394071 | Moyeu de synchraniseur de Héme
{resine de blocage et Pignon fixe de eéme
d'étanchéité) Entraineur de crabotage (NL7 - NET7}
Vis de centrage de bride
# PERFECT-SEAL Tube de 100 ¢ 7701417404 | Joinks papier des couvercles arriére el de
“"LOWAL" descente
{enduit flunde pour
joints)
® Huilgde boite

Immersion de Toutes les pieces

PIECES A REMPLACER SYSTEMATIQUEMENT

- lesjoints papiér,
~ lesjoints alévre,

— {esvis de tixation du boitier de différentiel,
- lesgoupilles élastiques,
— le pignon de 1achymetre,

- lescircdips,

- lesjoints toriques,

- leyanneaus d'arrét,
- I'é&¢roudu pignend'altaque,
— le jonc pentagonal d'arhre d'embrayage.




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Diagnostic

21

CRAQUEMENT A L'ENCLENCHEMENT D'UNE VITESSE LEGENDE ;

[aprés contrbile embrayage)

Deéposer la boile de vitesses \

;

Vérifier |"ensembie de synchroni-

sation de I3 vitesse incriminée

~ «canes de friction du pignon.et
de |'anneau de synchroniseur,

- le moyeu et les reccarts de
synchroniseur,

- les crabots du pignon at du

baladeur.

( Contrdle '
I Qpérations a effectuer I

IMPOSSIBILITE D'EMCLENCHER LES YITESSES

(aprés contrble embrayage)

Vérifier 'environnement de
la tringlerie desélection

Etat des éléments

de tringlerie

Dégager latringlerie

desélection

Deposerla boite
de vitesses

I

Controlar le systéme
de verrouillage dela
boite de vitesses

thanger les pidces
délactueuses
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DECROCHEMENT DES VITESSES

Etat des supports
maotaur boite

LEGENDE :

( Contréle )

| Opérations a effectuer

~-4

Etat de la
tringlecie

Changer lessupporis
ou resserrer les

fixations

Dépaser la boite
de vitesses

'

Changer les pigces
délectueuses de
la tringlene

Controler le systéme
deverrouillage des

moyeuy et baladeurs
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BLOCAGE D'UNE VITESSE 1EGENDE -
( Conurdle )
Opérations & effectuer '
Environnement
dela commande
Etat des piaces Débloguerla
composant la commande de la boite
commande devitesses

Déposer labeite de
vilesses et contré&ler -

- les billages
- les fourchettes

Mauvers

Changer les pitces
defectueyses de
lacommande
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N Référence Numérd Désionalion
Figurine Méthodes M.P.R. stan
-'} ;
T, Emb. 880 00 00 088 000 Extractieur de goupille
84 328

@ q Collection de pince de déchpsage d'arbre

C\ - Emb. 1075 00 00 147 500 d'embrayage et de montage du jonc
: ) |
“ .‘\ 3 ;;} pentagenal.
o
91450
ﬁ- . Jeude 3 broches pour mise en place des
=R mm— B 101 Va5 aoupilles élastiques B 5 mm.
E.Vi. 28-01 Q0 01 227 301 Extracteur 2 griffes interchangeables.
: Jeude Z griffes longueur 196 mm
B.vi.28-02 00 01244000 Recharge de B.Vi. 28-01
. Qutillage pour remplacement dujoint da
B.Vi. 465 00 00 046 500 P
Outillage de protection el mantage du joint
BeNL-3E5 00 00 052 600 d’étanchaiteé d'arbre d'embrayage.
A t des
M e B.\i. 606 00 00 060 600 leu de broches pour remplacemen

IZRLE

goupilles éastiques &6 mm.
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Figurine

Reférence Numérg

Méthodes M.PR. Désignation

(lé a créneaux pour réglage dujeu da

6.Vi. 645 . )
00 00 Oo4 500 différentiel.

Foeurchette de demontage et remontage du

B.Vi. 74
747 0000074700 . ot de sélectian

Cé pour écrou de différentiel.

B.Vi1.805 00 00080 500 S'utilise aver R.Vi. 45

Qutil de mise en place des circlips des arbras

B.vi. 202-09 00 00090201 —— )
primaire et secondaire.

B.vi. 303 00 Q0 090 300 Clé & oeil pour acrou de pignon d'attaque.

Qutillage de remplacement du joini d'axe de

B.VA. 905-02 MRG0 502 tachymetre - en coffrat.

B.Vi. 506 00 00 090 600 Mesureurde couple

F N
/ 8609

Outil pour dépase - repose des goupilles

B.Vi. 949
I 0000 094900 mécanindus des axesde fourchettes.




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Outillage spécialisé

21

L Référence Numéro . . .
Désignation
Higqeing Méihodes M.P.R. 9
Jey de 2 gritfes et embout de protection
B.Vi. 1 007 00 00 100 700 pour ektracteur de pignons.
$'utilise avec B.Vi. 28-01.
, Ragues de mise en place des roulementsde
B.Vi. 1058 00 DG 105 900 différentiel .
, Guide pour {a mise en place du joint 3 iadvres
B.VI. 1087 UG 08 100 desortie de diffarentiel.
Support du carter de descente B.V. NE.
BT RE2 B0.00796 700 Adaptable sur pied Desvil 128.
B.vi. 1088 0000 108 800 Blecage du pignon d'attague.
B.Vi. 1089 0000 108900 Montage du joint doublelévres.
B.Vi. 1090 Q000 109000 Centrage du pignon d'attague.,
81924
Extracteur du mayeu de 5eme sy arbre
8.Vi. 1170 0¢ 00 §17 000 primaire.

Remplace e B.Vi. 1 003.
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Référence

Numero

Figurine Méthodes MPA. Désignation
B.vi. 1216 Q000 121 600 Centreur de pignon d'attaque.
Qutiltage de remplacement du joint d arbre
Mot. 791
000079100y cames, cote distribution.
00 00 060 401 Outil d'immabilisation des moyeux.

| VSRl
W Rou. 604-01
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Le démontayge et {a manutenhion des piaces BOites NL « NO - NE : 5 vitesses.
doivent s'effectiuer sur un établ avec rgvélement | . |

anti-chocs (caoutchouc ou plastiqué épais). Retirer les billages .

SEPARATION DES CARTERS A - du fourreau de marche arriére.

8 : del'axcde 5emre
Ratirer la vis de bride en I'immobilisant 3 'aide de
I'outil Rou. 604-01.

Pr—— v

— Rou. 604.01

A AT T
(j" _ | ." - | :', I|
wid A ] R
MRy
ft] |
o A
= 'I - J“: w flkf
| . 2, == Q - hl ‘@f\\
f':' F@.‘:':—;T" - "'
—!I*,'u - - HEYT
(= vy
87610 NOTA : Les2 hilies et les 2 ressorts sont identiques.

Boite NL 7 et NE 7 : Particularité

(| n'est pas nécessaire de déposer 12 bride.
Retirerlesbilluges A et B.

——

D .
. -
w'{t} S
SN L e

85008

Tous types :
Deposer ©
- Les vis du carter arners.

- Le carter arnere.
{Carter tole pour NL 2).
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SEPARAYION DES CARTERS {suite)
Boite NL 7 eL NE 7 : Particularita.
Déposede 'enlraineur de crabotage.

Déposer le circlip (97).

B2 03

Boite NOQ & :

Depose de I'agitateur.

Placer V'oulil B. Vi, 28-01 et extraire 'enlraineur de
crabotage (88).

89 020

Retirer lejoint lorique {1} et I'agitateur{G).

Boites 4 vitesses . NL- NO - NE

Deposer le ¢ouvercle arriére.

Entever les anneaux d'arrét {33) mainteno&t [es

arbres sur 1a cage intérieure des raulements 4
hilles, et les rondeltes eélastiques(R).

84530




BOITE DE VITESSES MECANIQUE

Réfection boite de vitesses

21

SEPARATION DES CARTERS (suite)
BV S vitesses [1€r montage)

Retirer 1e airclip {€) en boul de 1'arbre de marche
arri@re,

aze121

Tous types:
Placer un chiffon derriére I'axe de commande afin

d'éviter 1a chute de piéces dans le tarter de
mecanisme,

Dégoupiiler le doigt de passaqe :

- goupille interng ¢34 mm,
- goupille exierne & 7 mm.

b

NE PAS PASSER LA MARCHE ARRIERE

Dagoupiller la fourchette de 52m» 3 |'aide du
B. Vi.31-01%.

Simultanément, lever le fourreau (F) I'axe de la
faurchette de Seme (E) et le doigt de sélection de
marche arriare {D)

Récupérer labille {1)

'?’)\ ? ~ = "J ﬂ:.
s i Bty 7\' 3 h
fi{’f ' .":; I lfl '\ ( @0)' wa 4 : -
|" IJI If.l':‘:'l f(‘" 1 /-J: §§§§ﬁ ?i/lltlé_ . / ’ I@M /;
IR il 77 A
W el i
@\ .]@. e .___'7/ / Il‘r -"'L'I
g - D8

Comptimer e ressort {84) 3 |'aide de |"outil
B. Vi. 747 modifié suivant le dessin ¢i-dessaus.

82432

- Extraire lesdeux demi-coquilles.

- Tirer |'"axe de commande, récupérer le ressort,
la bague et le doigt de passage.




BOITE DE VITESSES MECANIQUE

Réfection boite de vitesses

21

SEPARATION DES CARTERS (suite)
BV 5 vitesses : [2eme monlage) (cammande 3 pio1)
Déposer simultanémenl l'ensemble axe-four-

chette, baladeur de S@me et doigt de marche
arrigre

BV 3 vitesses : 1=r et 28me montage.
Rasser deux vilesses : 56me at marche arriére.

Metire le baladeur sur le moyeu pour passer a
5eme,

Daposerl'écrou darbre primasre

Extraire le moyeu de Séme 3 f'aida de |'autil
B. Vi. 1003,

Ou avec le nouvel culil 8. Vi. 1170 qui remplace le
B.Vi.1003.

B.Vi.
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SEPARATION DES CARTERS (suite}

Paur effectuer |la mise en place de |'outil
B. Vi. 1170, positionner le baladeur de 'outil
<comme pour passer la 5eme g1 le tourner de fagon
A ¢ce que les cannelures soient en vis-a-vis aved
celles du moyeu.

BV 9 vitesses :
Sur arbre secondaire ;

Retirer |'anneau d'arrél {P) a I'side d'une plnce a
becs plats pour viter e vrillage de celui-ci.

93189

r——

Retirer :

- L'anneau desynchro (46).
- Le pignon fou de beme {S8).

- Lergulement d aiguilies{57).
- lLabague (56).

- Larandelle d*appui (55).

Placer te B. Vi. 2B-D1 muni des griffes B. Vi. 28-02
(NOS)ou R Vi 1007 (NL 5- ML 7-NE 2-NE 7) et
extraire le pignon fixe de Seme,

- -

B.Vi.28-01

b}

8.vi.28-02
ou
B.V1.1007

/;,|

v

BLBIB
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SEPARATION DES CARTERS (suite}
BY 4 vitesses : Particularités
Dépaoser [¢ cavalier de marche arriére et désaccou-

pler le doigl de sélection da 'arbre de marche
arriére,

Tous types :

Dégoupiller lecrabot{71)de I'axe 3/4 3 I'aide de |a
bracheB. vi. 31-01.

Déposer les verrouillages (V).

lLes trois ressorts sonlidentiques.

90 697

Tous types :

Paposer les vis du carter de mécanismes.
Tirer vacticalemant |e carter de mécanismes et le
dépaser.

Dégoupiller la fourchetta de 32¢me, geme (70) avec
I'outll B Vi. 949
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SEPARATION DES CARTERS {suite)

Mettre I'ake de 1ére/2éme {&7) au point mort ainsi
que celui de marche arriere {31) ({l'arienter si
neé¢assaire)

Sortir I'axe de 3émef4éme {§9) de |'al ésage du carter
en le glissanl dans la (ourchetle et deposer
['ensemble axe-fourchette, 3/4.

I‘G?

S'agsurer gque l'arbre de marche arriére {31) est au
point mort.

Soclir t'axe de 1ere2eme (57), de t'alésage du rarter
en le glissant dans la fourchette el dépaser

Vensemble axe-fourchetle.

Récupérer les bonhommes{72) silués dans |"axe.

Cégoupiller |3 fourchatte de 1&e/28me {(E8) avec
'outil B. Vi. 949

Repousser le bonhomme (73), vers 'alésage de
‘axe ]éref?émr‘._

Tirer simultanément sur les trois arbres {primaira,
secondaire et marche arriére) el les déposer.

Tenir |"arbre sexondaire verticalement, pignan de
1ere eny bas afin de ne pas taire tomber la pignon-
nere.

Pans le carter ;

Recuperer le bonhomme de verrouiltage (74},
retirer l'aimant et le nettoyer.
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ENSEMBLE DU PONT NL({suite)

COUPLES DE SERRAGE {en daN.m}

Ecroude pignon d’attague 22
Vis de couronne 12,5
Vis demi-carter pont (28 3
{Z10 5
Vis de carter d'embrayage - gont sur carler
da descante 3
Vis du couvercle de carter de descente 1.5
OEMONTAGE

Désatcoupler le carter d'embrayage-pont du
carlaer de descente.

Repérer la positton de ["écrau de ditférentiel
DIFFERENTIEL

Deéposer le ¢couvercle de difterentiel

Sortir le différentiet.

Dégpaser lgs vis de fixation de la couronne (vis aon
récupérables). Ln laisser deux diamétraiement
CRPRUSESE.

<> ]
. -—gord
. - *‘ T E _F———-‘"—'——-.-
) RS X
= | N
! bl = ol -
- ey "‘"5‘ =/ 4
K S — -_-::._;i' <P
i Ve e = _,--"" i
- \ _;— : ,r
T
N
AN 9 441

Extraire |es trais routements 2 l'aide d'un outil de
lype FACOM US3T « US3K ou similaire

-

—

e ——

—_. Bum
NI
.-tll["”””

34514

Vérification des pieces.

Verifier I'etat; deladenture, des portées de roule-
ments, dec rondelles (de satelliles), des cannalures
du boiuer, de la portée duy joint a lévre sur le
planetaire.
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ENSEMBLE DU PONTNL (suite}
Oemantage du pignon g'attaque
Déposer -

- l'annsau d'arrat {10),
- le couvercle tole (T).

Defreiner |'écrou (8) el I'enlever & I'aide du

B. Vi. 903.

Avee un odul genre FACOM U522 T + US3 K ou
similaire extraire le roulement.

pmonih T

84443
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ENSEMBLE DUPONT NL (suite)

Daposer 1@ pignon de lachymaétre {&4} st son ar-
bre{65).

Ecarter|es crans () defixation du pignon sur l'axe.

Extraire ' axe.

Le pignon devra impératvement &ire remplacé
apres chaque demontage.

Sortir e joint de t1adhymétre avec [outil
B. Vi. 905-02.

S
” e,

1A DL

B4 BO3

Mettre en place I'outil d'extraction {A) muni de
I"&crou {B) et de | 'entretoise {D).

Visser d'erwiron trois & quatre tours [‘outil {A)
aprés caontact de {'outil avec le |oint pour que le
filetage (1) pénttredans le cacutchoud.

Extraire le joint en vissant I'écrou {B} et en
maintenant ['outil (A).

51 le joint @si coll, le sortir avec un outil coudeé.

Déposer |e joint & lévre {6) & 'aide de I'putil
8. Vi. 465.

88 208
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ENSEMBLE DU PONT NL (suite) La pignon d'attaque &t la couronne sont appariés.

Remaontage : Particularités

Mettre en place |le joint & |éyre [8) huilg, a I'aide
de I'outi) B. Vi. 465,

\\\\\'\\\\ \\“I NN / E

N ‘“m&\\\\ %

91072

Une indication commune est marguée sur la
touronne et e pignon.

\\ \\\'},-5\\\\\\\\\‘ /-/
\\\\\\\\\\\\ \\l A=
_.—FQ 84 444

Repaoser le joinl de pignon de lachymélre en res-
peqlant son sens de montage.

Uhiliser i'outil B. Vi. 905-02.
31 071

Le remplacement de I'une des piéces entraine obli-
gateirement le cemplacement de l'autre.

Monter le routement {4} & 1a presse repére (A)
¢Sté pignend'atlague.

Reposer |e pignon de tachymetre neuf avec son "
axe (vérilier le bon encliquetlage du pignon de Meitre 3 goutles de "LOCTITE SCELBLOC" sur {es
tachymetre sur la gorge de |I'axe). | filetsdel écrou.
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ENSEMBLE DU PONT NL (suite}

Pignon d'attaque vertical, approcher ["écrou (5) el
le serrer au couple de A daN.m. & Paide du
B. Vi, 903.

Faire tourner |¢ raulement 3 1a main puis serrer
I'écrou au couple de 22 daN.m.

Positionner te pignon {7} deport este roulement a
galets cylindrigues

Manterle paron d'attaque (3) 3 la pressa.

Reposer .

- leroulement a galels cylmdrigues,
- larondelle élastique [12 Montage uniquement)

respecter le sens de montage,
- Yanneau d'arrét {10) avec'outil B. Vi, 902-01

Epaisseur Anneaw d'ar-
rét -

ler Mantage — 1,5 min

—-'L%..,____ — —_____
B4 445
S'assurerde sa bonne misc en place.
1er MONTAGE 2eme MONTAGE

2érme Montage = 2mm

Suppression de la ron-
delle élastique.

Parlicularites

La gqueue du pitgnon
d'attaque est raccour-
¢ie de 2 mm, la gorge
est avances de 1,6 mm
etélargic 3 2,5 mm.
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ENSEMBLE DU PONT NL (suite)

Manter le couvercle tole (T) avee le bouchon de
vidange ¢6té gppase au bouchon de remplissage

(joint enduit de Perfect Seal)

Serrerles vis ao couple de 1,5daN.m.
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ENSEMBLE DU PONT NE (suite}

COUPLES DE SERRAGE (en daN.m)

Ecrou de pignon d'attaque 4 puis 18

Vis de couronne 12,5

Vis demi-carter pont 3 B 3
210 5

Vis de carter d' embrayage - pont sur canter

da dascanta i

Vis du couvercle de carter de descente 3

DEMONTAGE

Désaccoupler le carter d'embrayage-pont du
Larter de descente,

Repérer la position de I'écsou de différentiel.
DIFFERENTIEL

Oéposer Ic couvercle de différentiel.

Sortirle ditterentied.

Déposer les vis de fixatign de |a couranne (vis non
récuperables). En laisser deux diamétralement
QPROsEes.

414

type FACOM US3 T + US3 K ou similaire.

Extraire les trois roulements & Haide d'un outil de

Vérification des ptéces

Vérifier |'état : deladenture, des portées de roule-
ments, des rondelles (de satellites}, des canngluras
du boier, de |a portée do joint & lévre sur le

planetaire.
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ENSEMRBLE DU PONT NE {suite)

Démontage du pignon d‘attaque

Cette opération s'effectue apres séparalion des
carters de meécanismes et de descente et aprés

déapaose de |I'ensemble de |3 pignonneria.

Fixer le carter de doscente sur e support
B. Vi. 10B? adaptable sur Stand Desvil.

Défrainer et desserrer ['écrou du pignon d'attaque
{ex douille FACOM K36).

Immabiliser le pignon d'allague a I"aide de i'oulil

B. Vi. 1088 tixé sur | carter

G171 856 1

Daposer la& cauvarcle du carler,

Sarlir a la presse le pignon d'attague.

$1 856

?:"H’ lflj

B4 5062

Récupérer |e roulement, |'entretoise de réglage
de précontrainte et le pignon de descente.
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ENSEMBLE DU PONT ME (suite)

Utiliser |'autil FACOM U2BJ1 pour extraire la cage
du roulement sous téte.

. .'1 I 4 By -
B.¥e. 108 N

Vénfication des pigces:
vénifier | aetat:

- deladanture,

- des portégs de roulements,

- de |la portée dit joint double |avre sur le pignen
d'attaque.

REMONTAGE DU PIGNON D'ATTAQUE

Sur le pignan d'attagque, monter le roulement
sous téle {8) en utilisant une presse et un tube de
diametre interieur 46 mm.

A l'aide de |'outil B. ¥i. 1059, el d'une presse
montér la ¢cuvette du roulement sous téte
jusqu’en apput sur le arier.

Déposer |e joint double levre & I'aide d'un chasse-
goupille engagé partintérieur du carter

Chasser la caga du petit roulement a {'aide d'un

tube de &2 exténeur 42 mm, engagé par l'intéricur
du carler.

Avec un aulil genre FACOM U537 + US3 K ou
similaire extraire le roulement.

k'l\-\\\ Y l

AR\

s,

Ca v Ar T ard

B4 443

S'assurer de l'appuil correct de la cuvette du
roulement sur e carter.
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ENSEMELE DU PONT NE (suite}

REMARQUE : Si une des piéces est remplacée
{pignon d'attaque, carler de descenle, pignon de
descente) le jaint double {&ure sera mis en place
aprés avair réglé i3 precontrainte des roulements
du pignon d‘artaque

Le montage du joint daouble leyre {5) s'effectue
avec 'outil B. Vi. 1089.

Bansle carter de descente, pasitionner :

- le pignon (8) deport cd1& roulement sous téte
depignond’attaque,

- oultl de centrage du pignon d'attaque
B. Vi. 1080 dans le [ogement du petil roulement
el l'oulil B. Vr. 1216.

Huiler le pignan d'dllaque au niveat de la poriée
du jaint double |dvre.

Pignon d'attague piacé verlicaiemenl, monter
Vensembla 4 la presse.

§1852

Placer le joinl double lavre (8) huilé sir 'outil {A)
B. Vi 1089,

Positianneri'ensemble outil-joint dans le corter de
descente et placer |'outil {B) B. Vi. 1089 sur la
cuvette du roulement

Monler le joint a 1a presse jusqu'a ca que |es taces
supérieures des autils (A) et (B) scient au méme
nivean

IS B.Vi. 1216

94 384

Mettre en place l'entretaise {7) de réglage de
précontrainte grand diameétlre ¢dté pignon de
descente.
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ENSEMBLE DU PONT NE (suite)

Reposer |'outil B. Wi. 1088 et serrer |'écrou au
couplede 18 daN.m.

Monter 13 cuvette du petit raulement (8} & |'aide
du B. Vi 109D (grand diameétre en appu sur la
cuvette du roulement)

Placer |le raulement et un écrou neut {9) sur le
pighon d'attaque.

Comme au démontage, immabitiser te pignon
d'allague a l'aide de ["outil 8. Vi. 1088.

B.vi, 7088

31656

9183061

REGLAGE DE LA PRECONTRAINTE DES ROLILE-
MENTS DUPIGNON D'ATTAQUE

Faire wumer e pignon d’attaque de plusicurs
1ours.

A {'aide d'une ¢l&¢ dynamamétrique de precision

{ex. FACOM R250} et d'augmentateurs R232, 1232,

$232, d'une douille K36, masurer le couple de
ratation

Effectuer un preserrage au coupie de 2 3 4 daN.m.

Déposer l'oulil et faire Lourner le pignon
d’attaque pour matire an place les rouiemaents.
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ENSEMBLE DU PONT NE {suite)
Roulements neufs !

Le pignon d'attaque doit tourner sous un Couple
comprisentre 0,7 Nm et 2.5 Nm

Ce couple est celui nécessaire a entretemr le
mouvement de rotation.

$i la réglage n'est pas correct, augmenter ou
diminuer I'épaisseur de |'entretaise (7).

tn augmentant |'épaisseur de |'enlreloise, la
précontrainte diminue et inversement.

Il exisle des enlretoises d'épaisseur 15.30 3
15,70 mm de 0,04 en 0,04 mm.

Eftectuer e montage avec la nouvelle entretoise
de calage et contrdler 3 nouveau 1a précontrainta.

Aprés avoir obtenu le céglage correct, freiner
I'ecrou {9).

Reposaer le couverce sur {e carter, faces d'assem-
blage enduite de LOCTNTE 518




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Réfection boite de vitesses

21

ENSEMBLE DU PONT NI - NE

REMONTAGE DU DIFFERENTIEL : Particularites
Huiler )'ensemble des pieces avant remontage.

Sur le différentiel. le roulement coanique caté

couronne & un digmeétre extérieur plus grand que
celul ¢bté holtier

I I 84 440

REGLAGE DU JEUS DE DENYURE

Le jeu de denture n'etant pas mesurable une fois
la boite de vitesses assembléee, zelui-¢i sera réglé
lors du montage des roulements de difféerentiel en
effectuant la mesure des cotes suivantes.

CoteE : cotethéoriquede 93,93 + 0,07
+ 0

CoteF : cote entre les faces d'appui des roule-
ments de différent el

Cote X : épaisseur de la cale de réglage 3
interposer entre le roulement et le
boTlier de chfférentiel

Assembler le holtier etla couronne par trois vis.

Mesurer 1a cote F (utiliser un pied & coulisse a becs -

de 90 mm).
X=E-F

Il existe des cales de 0,05 min en 0,05 mm, & partir
de(Bal,Aammd apaisseur

Maonter lesroutemeants 3 1a prasse.
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ENSEMBLE DU PONT

Assembler la couronng sur le boitier par des vis
neuves.

Serrer lesvisau couple de 12,5 daN.m.

PARTICULARITE ECHANGEUR EAL/HUILE
(suivanl verslon)

1R

|
|
{\. 91 441

PMacer lejointa lévre sur te planétlarre.

Enfoncer le roulement cylindrique (34) de
quelques millimetres <oté grand planetaire, de
Fagon & (e centrer.

H 441

Evalution : Ajout d'wn troisieme point de fixation
(V) dei'échangeur eau/buile.

Monter |'échangeur (E] muni de joints toriquas
neufset huilés sur le rouvercle de différentiel.

Ascembler les cartors pour vérilier I'absence
d'interférence carter/échangeur &t cartec/boitier
de différentiel - couronne Contriler la position
du Lraisigrme poinl de fizatlion de t'échangeur par
rapport au carter.

Placer le ressort, |3 rondelle d'etanchelte, et

respacter le couple de serrage de la vis (V) :
9.5 daN.m.

Metre ['"ensemble dansle carter de différentied (le

roulement (14) n'est pas a sa place de {enclionne
ment).

R N
‘\Q' N \.‘{f\ '\.{b

_ N \\' ]
N \\.tm;‘«

o
Y




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Réfection boite de vitesses

ENSEMBLE DU PONI (suite)

Enduire les [aces d'assemblage des carters de
LOCTITE S18 et les assembler avec quelques vis
suns les bloguer,

Monler "écrou de différentiel. outil B. Vi. 645 +
B. Vi_805 muni d'unaint tonque neufet huilé

Serrar 1'&crou jusqu'a ¢a@ quil vienne en contact

avec la cage extérieure du roulemenl de
différentiel

Finir de monter le roulement cylindrique {34}
iusqu'a <e qu'il soit en contacl avec |'epaulement
(F}du carter

LA VALEUR DOIT ETRE COMPRISE ENTRE 2 ET
2.5 daN.

Serrer ou deserrer |'écrou de différentiel & 'aide
des oulils B, Vi. 645 et B. Vi. 805 et recommencer la
manipulatian paur ofitemir un couple entre 7 et

2.5 daN.
O Y B viges avioeas
Desserrer I'ecrou dedittérentiel d'an demi-taur ‘__h \:u.\(' l; I, q.". .\' ' R
LY RN - .:I
. | |
Serrer les visdua carter au tauple -"=§>\ \1 2T ?’ — .
NN AT
Monler colé grand pianétaire \B ) ::::.:_-{1'! s |r‘,
' } =
- |'anrmeau d'arrél, \\ " 4 |
- labague plastique. :“\\\ P, ot Y
.- o e e \ .
o
REGLAGE DE LA PRECONTRAINTE DES RQULE- . X g\i\;:\l
MENTS DE DIFFERENTIEL ‘(@. .i ;-’;J_ i L
Koulements neufs : Nt
S'assurer de la bonne mise en place des roule- ‘\..'\,. \ \\ \\:'
ments de ditlerentiel enle faisant lourner. i . N o T
c\\ 'I"\ \.\ .'i\ \‘::‘ b -
: WA SRR T e )
Metlie lg touche du mesurgur de couple B, Vi. 906 - ““*-i'_"'*?:i"r_-;l_: N
sur une dent de la couronne sur son plus grand —

digmélre et perpendiculavrea V' axedu différentiel.
. , ) le raglage définitif abtenu, immiobiliser '&¢rou a
Ex@rigr ynw preswieon progressive dans @ memae I'side ge |'arrdtoir

sens que lors de la mise en place des roulements
yusgu'au décollement du différentiel

Relacher le :.esureur de couple et lire [a valeur sur
l"aiquitie suiveuse {Rouge).




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Réfection boite de vitesses

21

JOINT ET ECROU DE DIFFERENT)EL
DEPOSE :

Vidongerie carter pont.

Débrancher [a transmission ¢ote pont.

Repérer la position de I'é¢rou de réglage pars
rapport au carter.

Enlever|'amreloir.

Devisser 1'&crou en comptant le nambre de tours :
outils B. Vi.805 et B. Vi. 645.

2¢me Montage : Joint 4 3 {évres

B. Vi, 805

B. Vi. 645 /

ati aatr =M
'\\‘\ 3

B7 395

I est imperatif d'utiliser g B. Vi 805 en plus du
B. Vi. 645 pour déposer ou reposer |'écrouv dans le
¢as du joint 2eme montage, afin de ne pas
gatériorer |3 1évre extérieure.

Quel gue sait le joint, |la face A doit afflayrer {a
faceinternede I'écrou B.

80 545

Changer e aint seul ou l'ensemble darauljaint.

1er Montage : Joint a 2 levres

B 73¢

Nota : le montage du joint 3 laurat est possible en
remplacement d'unjoint 2 levres.
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JOINT ET ECRQt) DE DIFFERENTIEL (sulte)

REPOSE ;

Reposer |

— I'écrou muni d'un joint 1orique neuf et huilé an

respectant le nombre de {ours el les repéres
faits au démontage,

- |'arrétoir.
Rabirarcher |a tramsmission.
Faire |e plein du carter poat.

NOTA : [t existe deux modelasd'écrou de difieren-
tiel, la gorge du joint torique est déportée.

1« MONTAGE 24me MONTAGE

243 23

BY /306

En cas de remplacement d'un écrou, respecter le
montage d'origine.

En <as de remplacement du carter, utiliser
abhgatareament Un crou deuxidma montage
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ARBRE D EMBRAYAGE
DEPDSE
Cetie aperatian s'effectue aprés avair desaccouple

le carter d'embrayage {pontl) du carler de
descente

Cutil A
Outil 8
OubnlC

lermontage:

L'ARBRE D'EMBRAYAGE EST SOLIDAIRE DE L'AR-
BRE PRIMAIRE

eme mantage -

La depose de i'arbre d'embrayage et (3 mise en
place du jonc pentagonal dans te manchon s'effe¢-
tuent a l'aide des qutils Emb. 880 et Emb. 1075
comprenant trois outils d'extraction d'arbres
d'embrayage :

: maoteurs 185 - JSR
. moteur FIN
. moteur 847

Qutilp

oulil de mise en placedu jonc pentagoenal
dans fe manchan.

/ D 41 454

Mettre en place 'outil (A). {B) ou (). Emb. 1075 correspondant au
diameétre de }'arbre el le serrer au niveau des cannelures

Visser sur celui-¢i 'vutil Emb. 880 et extraire |'arbre

21419
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ARBRE D'EMBRAYAGE [suite)

Remplacer systématiquement |e jonc pentagonal
gda seclion carréa aprés chaque démontage.

)\l

91437

m— Ty :
ITITIIL. | PIII

A P ——

A 'aide d'un petit tournevis et de pinces 3 becs
dami-ronds, axtraire le jonc du manchon.

Jeme montage :
Cette cpération s'efleclue aprés avoir désacouplte

le carter d'embrayage, (penit), du carier de
descente.

/ .
X \

)

-~

|%\

..
sy

A 'aide d'un tournevis, pousser sur {a bague de
verrouillage (fléeche) afin de libérer le plot et
retirer"arbre d’embrayage

Lors de cette opération prendre la précaulion
d'incliner la boite de vitesses afin d'éviter la chute
svantyelle du plot de verroulllage dans le carler
de descente.

Récuperer |e plot.

Contraler I'état des piéces, dans le <as ou le glol
présenle des. trates de marquage cu d'usures
anarmales, le remplacer.

Vérnfier le libre déplacement de la hague de
verrounillage (2) sur le manchon, huiler [égérement
ceSpieces Sinécessalre.

Enduire les cannelures du manchon de graisse
Molykate “BR2".

REPOSE
2eme montage

Mettre en place @ jonc pentagonal dans la
manchen é I'aide de I'outil {D) Emb. 1075.

=

Emb. 1075

A I,

NIV VNN

_.

=

VOV LTI,

N

=,

e 5

91434

P R T pp———




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Réfection boite de vitesses

21

ARBRE D'EMBRAY AGE (suite)

A |'aide d'une massette. assembler |'arbce d'em-
brayagesurl'arbre pnimaire,

Armer le systeme de vercouillage en procédant
comme suit :

Déplacer la bague de verrouillage (2} de facon
a abtenir un déplacement puis I'effacement du
plat de verrauillage (1) permettant la mise en
place de la rondelle de maintient (6] et
I"immobilisation de I'ensemble, dans celte
position.

Un lager jeu axial indique un clipsage correct du
joncdans lagorge de |'arbre primaira:

Enduire les faces d'assemblage des carlers de
LOCTITE S18.

Assembler les carters el serrer les vis au couple de
3 daN.m.

jeme montage :
Matire en place :

- Le plot de verrouiilage dans l'orifice du
manchon.

- Une vis de 6 x 100 longue de 50 mm sur la
crondelle de maintient située au fond du
manchon.

93913

g93/12

- Maettre enplace @ joint tarique.

- Accoupler l'arbre d'embrayage sur tarbre
primaire et vénfier le verrayillage. Le bruit de
percution de la bague sur le manchon permet
des'assurer du bon fanctionnement du systdme
devarrouillage.

Enduire les faces d'assemblage des carters de
“Loctite 5187,

Assembler les carters et serrer les vis au <ouple de
3daN.m.
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ARBRE SECONDAIRE

Démontage de la pignonnerie ;

Serrer dans un étau muni de mordaches |'arbre
secondaire sur le pignon de descenle (37} et
deposer I'ensembie de |a pignannerie.

Repdrer las moyeux (M} par rapport aux bala-
deurs (B).

Enlever I'arbre secondaire de i'éLau el ddposer
I'anneau d'arrél {33), e roulement (34), la
randelle {35) ¢t {e pignonde descente (37).

Remontage .

Les anneaux d'arrélsenl & changer systématinue-
ment.

Lors de |la repese des anneaux d'arrét, utiliter
d‘une part, une pince a drelips afin d'écarter les
becs et d'autre part une pince plale & H'oppose,
pour aque las anngaux d'arrédt ne se vrillent pas.

Particularités :

Deux montages du roulement rotée pignon de
descente.

1¢r montage 2¢mae monlage

WYY,
"Ill'il{//,

Avel rondelle glastique Suppression de la ron-
(R) et anneavu d'arrét delle élastique (R}

Uniguement anneau
d’ar(ét épaisseur 2 mm
Gorge deéeplacee de

1.5mm et élargie a
2.5 mm

épaisseur 1,5 mm

Nota : Le pignon de descente qui dtait monté libre,
doitétre ¢ollé ala LOCTITE SCELBLOC.
Désormais, il est monté serré sur I"arbre.
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ARBRE SECONDAIRE (suite]
Reamontage :
Reposer :

- "anneaud'arrdt (33),

- le pipnon de dexente (37), respecter (¢ sens de
I"épaviement (A),

- larondelie (35} grande face d'appuicoté pignon
de descente,

- le roulement {&l la rondelle élastique suivant
mantage},

- l'anneau d'arrét {33] avec ['outil B. Vi. 902-01 si
nécessare.

Respecler le sens de montage des ensembles
moyeux-baladeurs.

{ere.2eme : Chanfrein du baladeur colé 2éme,

L

_’;@ s
— J

aa 517

lare

Zeme

84 435

o ——

3eme. géme - Denture de marche arriére colé
qéme_
Deux possibilités de montage du
moyeu de synchroniseur.

$'assurer que l'anneau d‘arrét soit bien en place
dans la gorge de I'arbre primaire.

Remonter la pignonnerie dans |'ordre inverse du
démontage en huilant pignons et anneaux de
synchroniseurs.

Placer sur les pighons de 18re et 2emc Jes ressarts
de synchroniseurs, extrémilés repliées dans |'ori-
fice des pignons.

60 04ag-1

1¢r montage

85759

Bs 7991




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Réfection boite de vitesses

21

ARBRE SECONDAIRE {suite)
Remoniage :
Particusiarites :

Toutes ies piécas sont identigues mais les cotes X
et ¥ del'arbre secondaire sont différentes.

84 734-1

X =48,5mm
Y =335mm

1ermonlage ;
2émr mantage :

Les ressorts cit en "Z" de galet de ¢ynchroniseur
BORG-WARNER (3/4) jusqu'd présent utilisé, sont
deésarmais remplacés par des ressorts dit en
"¢oenr”.

91 222
1 lvrmontage
2 . 2¥mé¢mantage

1 220

Afin de permetire le monlage des ressorls dil en
“caeur”, e chanfrein d'entrée "E" 3 été modihé.

En conséquence, ies ressorts dit en “coeur” ne
peuvent &tre utilisés qu'avec des pignons fous
modifiés.
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ARBRE SECONDAIRE (suite)

12r montage

2eme mantage

"NI N
WEIDY e

i e

g 22

Rappel :

Respectar e tens de montage des raworts en “2"
de galet de synchroniseur : languettes d'arrét
montées cOHté anneay d arrét.

20 6869

Respecter le sens de montage des ressorts en
"coeur™ : partie plate montée coté moyeu de
synchironiseur,
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CARTER DE MECANISME

1ermaontage : épaisseur : 17 mm

Zeme montage | épaisseur [ 17,5 mm

3éme montage : épaisseur : 20 mmsur arbre pri-
maire

Lars du remplacement, il est impératif de monter
un routement identique a celui d'origine.

Déposc :

Déposer les arclips el chasser les roulemeants a
I'aide d'un tube engage par I'intérigur du carter

Repase .

Montler les roulements a 1a presse en prenant
appui surla bague extérieure.

La ¢age plastique du roulement doit étre onientée
vers |'exléneurducaner.

Placer les cir¢lips ¢t s'assurer de la bonng mise ¢n
place dansla gorge du carter.
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ECLATES COMMANDES
QUATRE VITESSES

CINGQ VITESSES
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REMPLACEMENT DE LA COMMANDE DE SELEC-
TION ET DES BAGUES O

Dépose :

Dégoupiller |& doigt de sélection {82} 4 |'aide de
I'outil B. Vi. 606.

Cemprimer le ressort (B4} & H'aide de {'autil
B. Vi. 787 madifia suivant |@ dessin ci-dessaus.

18,5

Chasser les hagues (868) A l'aide d'un tube
& 16,5 mm extérieur.

#ra3r Repose :

Emmancher les deux bagues {8€) ave¢ une
Enfever les deux demi-coqulltes {85). massette en plastique.

Tirer l'axe vers |'extérieur at récupérar le ressort Respecter la position de calles-ci.

(84) et la bague {83), le doigt de sélection (82) et le
doigt de marche arnigre (80).

b,

.
-
v

8BS

7,

| «=t=)/ g9 88 87 86 90 86
A |‘aide d'un tournevis, retirer e joint & lkvre (BY)

Chasser l'abturateur {o} 3 |'aide d'une tige

& 18 mm engagée dans les alésages de I'axe de

commande (21} Reposer dans I'ordre :

- lejoint & |évre huilé (87}, en appui sur |"épaule-
mentdu carter,

- la collerette (88),

[ - 'obturateur (o) enduit de CAF 4/60 THIXO.
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REMPLACEMENT DE LA COMMANDE DE SELEC-
TION ET DES BAGUES (snite)

Repose :
BY 4 vitesses:

Pesilionner le doigt de marche arriere (80)
bassage vers I'extérieur et te clipsersur | arbre.

{80}

BV 5 vitesses- 1¢f mentage :

Pasilionner le doigl de marche arriéere (80)
bossaga vers |’ intérieur.

1740

BV 5 vitesses -2éme montage :
Commande a plot.

Positionner le doigt de marche arriere (80)
bossage vers [‘extérieur.

Tous types :

Engager |'axe (huilé) {81} muni du soufflet (§8)
{suivant montage).




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Réfection boite de vitesses

REMPLACEMENT DE LA COMMANDE DE SELEC-
TION ET DES BAGUES {suite)

Reposer dans|'ordre :

- le doigt de selection (B2) départ coté marche
arriére,

- la bague plastique (83),
le ressort (84).

Avec I'autil B, Vi. 747 modifié, metue en place les
deux demi-coquilles {85).

Goupiller le doigi desélection.

Respecter le sens de montage des gougilles.

M—

20498

Les fentes des goupilles doivent &tre perpendicu-
taires o I"axe et opposées.

contrdier |e ¢oulissément correct de la cammande
eti'absence de jeu.
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JOINT D'AXE DE TACHYMETRE Extraire le joint en wvissant |'écrou (B} el en
maintenant |'outil {A).
Le joint d'axe de tachymetre se remplace a )'aide

de |'outil B_ Vi_ 90S comprenant :

- unextracteur de joint {A) muni d'un écrou (B},
- unoutil de mise en place du joint (C),

- une entreloise fine (D),

- T'enmtretoise (E) n'est pas dtilisée,

84803

REPOSE

Mettre le jaint sur l'outil () en respeciant son
seéns de montage et frapper sur I'extrémité de
['autal.

1817

B.Vi. 905-02 >

DEPOSE

Cébrancher le flexible de tachymaétre de |a hoite
de vilesses.

Mettre en place |'outil d'extractian {A) muni de
|‘écrou (B) etde 'entretoise (D)

Vissar d'anviron trois tours I'outil (A) aprés contact
de {'outil avec le joint pear que le filetage (1)
pénélre dans le caoutchouc.

84621
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TUBE GUIDE DE BUTEE
REMPLACEMENT

Cette opération s'effectue aprés avoir déposé la
boTte de vitesses et désaccouplé le carter
d‘embrayage (pont) du carter de descente.

1) Motansation § : moteur 847-C1)-Boite NL - NE
Mantage sur carter de descente :

Pour les hoites de vitesses NL {389) 00 et 0%,

monter le lube guide & la prewe en arientant le
trow tace au canal.

Respecterla cote {L) d'emmanchement.
L=58mm

2) Autres motarisations . boites NL - NO - NE
Montage sur carter d'embrayage

Mettre la partie du tube non traitée de couleur
blanche, dans ie carter et 'emmancher jusqu'a |a
cole L suivant moterisations et type BY (voir
tableau).

|

A

)

O

i e
N -~ \_
SN

>
\..\

#4453 1

84 446
Moterisations TypeBY | Cotel énmm
i [8at-am NO a4
1 le4t-A1M
3 [852-185 ik s
2 |829-15R NE
A LIFT
3 [852-185
> |829-J5R NO 42
4 | $8U-8140 NO 85,5
8 |FIN NL - NO - NE 52
4 | S8U-8140
Ml ey NE 56
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REMPLACEMENT JOINT DE BRIDE DE SORTIE DE
BOITE NO

I est nécessaire de déposer le carter arriére et la
bride.

Dapaoser le archp (C).

Extraire le roulement a1 le joint & I2vre (A) avec un
tube de diametre extérieur 45 mm at de longueur
130 mm.

85 067

REPOSE : Particularités

Enfoncer dans son logement le joint 3 lavre neuf
al'aide d'untube de diameétre exteriewr 50 mm du

de ["'outil Rou. 736 en ulilisant le célé du petit
eépaulemant.

A la presse, placer te roulement dan; son loge
ment puis mettre en place le circhip.

S'assurer de la présence du joint tonque (B).

8% 182

Reposer le carier et {a bride.
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CARTER ARRIERENL 7- NE 7 Pousser sur |'axe pour passer le billage de peint
dur de crabotage et sortir |'ensemble axe,

COUPLES DE SERRAGE (en daN.m} fourchette et baladeur de crabotage.
Contacteur de crabotage 25 Récupérerte billage de point dur avec un aimant.
Vis de cantrags de bnde 9 Mellre en place ['oulil Rou. B04-D1 sur |a bride
{93) et déposer |a vis de centrage {82)
INGREDIENTS Retirer ensuite {"outil, la bride et I'arhre de sortie
{95).
CAF 4/60 THIXO : Filetage des contacteurs
Loctile FRENBLOT . Vis de cenlrage de biride o

DEMONTAGE

Mettre le carter dans un étau muni de mordaches.
Retirer !

- le contacteur de crabotage,

- {agoupitle{a) a l'aide de I'outil B. Vi. 604.
- le doigt de commande (D) et |e soufflet (108).

#9418

2401/
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CARTER ARRIERE NL 7 -NE 7

91 Accouplement élastique.
92 Vis decentrage.

93 Bridede sortie de boite de vitesses.
04 Carterarriara.

95 Arbrede sortie.
96 Baladeurde¢rabotage.
97 Circlip.
98 Entraineur de crahotage.
99 Roulements d aiguilles.
100 )oint a levres.
101 Roulement d'arbre de sortie.

Dépose du joint & |évre {100)

Retiver le circlip{102).

A la presse, extraire le joint 3 levra (100) et le
roulement (141), en poussant avec un tube de
'intérieur vers Fextérieur du carter,

REMONTAGE (Particularités)
Reposerle jainta lévre (100) avec l'outil Mot 201,

A fa presse, placer |le roulement (101) dans son
logement puis metire en placele circlip (102).

Mettre 3 gouties de "Loctite FRENBLOC" sur ies
filets de la vis de centrage.

A l'side de |'outil Rou. 60401 serrer la vis de
centrage aucouplede 9 daN.m.

Mettre du CAF &/60 THIXO sur les filets de
contacteur de crabotage et e serrer au couple de
2 5 daN.m.

102
103
104
108
106
107
108
109

Circlip.

Billage d'axe de commande du crabot,
Axe de commande de crabot
Fourchette de commande decrabol.
Goupilie de fourchette de crabot
Joinl alévre.

Soufflet

Rondelle.

Doigt de commande

Goupille du doiqt de commande.
"l.octile FRENBLOC™




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Réfection boite de vitesses

21

DISPOSITIF DE VERROUILLAGE DES AXES DE FOURCHETTE

Les boites de vitesses NL - NO - NE ont |a particularité de disposer d'un double dispositif de verroulliage des
axes de fourchettes,

L'un des dispositifs se trouve dans Je <arler de descente et I'autre dans le carter de meécanisme.

Dans le carter de descente Dans le carter de mécanisme
Doigts deverrouillage . Dolglsde verrouillage :
Entre I'alésage des axes marche arriére et 1/2 (73). Entre |'alésage das axes de 5eme gt 1/2 (75).
Entre I'alésage des axes 1/2 et 374 (74). Entre I'alésage des axes 1/2 ot 3/4 (75).
: |
7 - .
'
' M. AR
:
=V . 73
A
v 72
'.
¢ 1-2
74 A r
f‘,‘.&. ;
'
4¢<, 3.4
> . i
/ | . 44 (04
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ASSEMBLAGE DES CARTERS

-

COUPLES DE SERRAGE {en daN.m)

Ecrou d'arbre primaire 13.5

Remontage .

Mettre en place dans e carter les honshaommes e
vgrrouillage :

Entre |'alésage des axesmarche arrere et 1/2{73).
Entre |‘alésage des axes 1/2 et 3/4 {14}.

Vis € 8carter de méganisme sur carter
de descente 3
Bouchons-contacteurs 25
Bouchons des billages 1,7
Raniflard 1.5
Vis de bride de sortie 9
Vis de couvarele AR (AV) 2
Vis de carter arriere {5V) 3
Bouchons niveau el vidange 2.4
INGREDIENTS
® loctite "518" :

Faces d'assemblage des carters {pour maontage
sans joint).

8 CAF4/60THIXD :
Bouchons filelés,

Filetage des contacteurs.

» Molykote "BR2" :
Guide de butéad'embrayage
Fivot de fourchette d’'embrayage.
Cannelures des planetaires.
Patins cde fourchette d'embrayage.

» Huile de boaita :
Joints g lavre.

® Perfect Seal “LOWAC" !
Joints papier de couvercle AR (BV 4 vitesses).

# Loctile FRENBLOC :
{Résine de hlocage et d'étancheité).
Ecrou d'arbre primaire.
Maoyeu de synchroniseur ge S8me,
Vis de centrage de bride desortie.

® Loctite SCELBLOC :

-y -

I
M.AR

73
72\

o
N

Pignon de descente sur arbre secondaire,

vérifier le coulissement correcLde (euz-ci.

Remontage des arbres dans le carter Inter-
médiaire (BY NO} au dang |e carier da dacscente
(BV NL-389 - NE).

Précautions : Alin d'éviter de blesser la lévre du
joint d'étanchéité d'arbre primaire, guider
soigneusemenl 'arbre d'embrayage pour empé.
cher le ¢comact des canneiures oy du manchon
avecla levredujoint.

1*f montage :
Arbre d'embrayagecolidaire de 'arbre primaire.

2éme montage !

Le manchon d'accouplement (M} est monté en
force sur l'arbre d'embrayage (25) et est clipse sur
Farbre primaire {26).

{'assembhlage des deux arbres s'effectue aprés
mise en place de I'arbre primaire évitant ainsi la
détérioration du joint a lavre (E).

3@me montage :
La liaisan arbre d'embrayage-arbre primaire est
assuree par yn verrouillage a plot.




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Réfection boite de vitesses

21

ASSEMBLAGE DES CARTERS {suite)

2éme montage :

. AW
- ’ i -
. " AV “ar )}1})
S .
. 3 ‘
= . N ﬁ
. .
N o 2NN
. (X BT
” o
» e ‘s . & ‘. .
P i
s el
I ’ % | ZdRe £ A

Mettre en place sur {'arbre secondaire 1a vis de
tachymetre, '

Accoupler 'arbre primaire 3 ['arbre secondaire.

Prendre les deux arbres el les posilionner an
méme temps dansle carter

Placer l'arhre de marche arriére, las profils de bil-
lage opposés aux arbres.

Tourner le pignon de tachymeétre et tapoter sur les
treis arbres 3 |'aide d'une massette en plastique
jusqu’d ce que ceux-ci preanent leur position
dehnitive.

Disposer un chiffon av niveau des pignons de des-
cente pour éviter la chute de piéces dans le ¢arter.

3ema montage :

93 7131
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ASSEMBLAGE DES CARTERS (suite)
Remontage :

Mettra la fourchette de 1aref2éme (face plate de |la
fourchette coté 1Rre),

NOTA !

1 - Lafente des goupilles doit 8tre orientée dans
I'axe dées arbres.

B4437

C

) 298-1

Faire coulisser |e grand bonhomme jusqu’a l'arbre
de marche arnére et s'assurer que l'arbre est
verrouillé.

Passer |'axe de 1#4r#/2¢me muni du pelit bonhomme
de verrouillage (72). dans |a fourchette et le des-

cendre dans |'alésage du carter.
Gougillerla fourchette al'aide du B. V1. 949 proflls
de billage de I'axe oppasés a |‘arbre secondaire.

2 - Lesgoupitlesdaoivent @tre changées systémati-
quement aprés chagque démantage.

Macer la fourchette de 3¢mefgeme {face plate coté
4éme) sur le baladeur.

S'assurer qua |'arbre da marche arriera et |'axe de
1éref2éme sont verrouillés.

Faire glissar |‘axe de 3emes4eme dans {a fourchetle
et le descendre dans I'alésage du carter.

S'assurer que les profils de billage de 'axe saient
opposés A l'arre secondaire et que e bonhomme
(74) ast an place.

Goupiller la fourchette 31'aide du B. Vi. 949
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ASSEMBLAGE DES CARTERS (suite)
TOus types :

S'assurer du positionnement :

- deia randelle (51) sur I'arbre secondaire,
- del'aimant {F) dans son logement,

- des 2 douilles de <enlrage sur le (arter,

&4 802

Dansle carter de macanisme

Placer les deux intertook (75) entre les alesages
des anes

- 1/2et3/4

- 142 et 5¢ne

BV NL-NO
1°r montage : Sansjcint

Enduire de LOCTITE 518" |le plan de joint entre

les cartersde mécanisme et de descente.
2éme montage : Mlacer un joint (3 sec)

Afin de determiner 3'il s'agit d'un montage avec
ou sans joints, il sutfit de mesurer la cote X du
carter de mécanisme ou |'épaisseur des roule-
ments équlpant celui-ci.

1ercas:

Cote X : 205 mm avec routement épaisseur 17 mm
- Mantage sans jaints.

Enduire de "LOCTITE 51B" le plan de joint entre
les cartersde meécanisme et de descente.

2ema ¢as :

Cole X : 203,2 mm avec roulements épaisseur
17,5 mm

- Montaga avecoints

(sans utiliser de produit d'étanchéité).
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ASSEMBLAGE DES CARTERS (suite)

Tous types

Les deux vis montées en {A) doivent &tre enduites

de "LOCTITE 518°.

84437

RMonter e carter de mécanisme et serrer les vis au

cauple de 3 daN.m.
Reposer |es vecrouillages {v).

1er montage :

Les trois hilles et les 3 ressarts sont identiques.

843509

2¢eme montage .

(identiques).

Les 3 ressorts sont identiques.

2 billes de verravillage des axes 1/2 et 3/4

Le poussoirde verrouillagede marche arriére {P).

serrer au couple de 1.7 daN.m.

Enduire de CAF 4/60 THIXOQ les bauchons et les

30637
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ASSEMBLAGE DES CARTERS {suite)

Guoupillerle craobotde 3¢mes4dme(14)surson axe, en
maintenant avec une pince “longs becs cudés"®
I'axe Jeme/qéme g 4éme

84449

BV 4 vitesses (NL - NE)

Mettre en place les rendelles élastiques des arbres
primaire el secondaire en respectant le sens de
montage

Monter les anneaux d'arrét & |'aide de |'outid
8. Vi.90201.

Aocul

B.Vi.902-01

RS

84518

Arbre primaire :
Utiliser la tige filetée [10 x 150).

Arbre secandaire :
Utiliser la tige filelée (12 x 150).

Visser la tige filetée {A) dans I'arhre (primaire ou
secondaire).

Placer |& carps de |'outil {C) et visser I'écrou {F} en
maintenant ["outil (C)en rotation.

Apeéds dépose de 'outil, s'assurer de la bonne mise
en place des anneaux gd'arrdt.

BV 4 vrtesses (NO) Particularité :
Utiliser :

- un tube (T} do diamétre intérieur 25 mm et de
longueur 170 mm,

- lavis de bride munie¢ de saromndelle ou la visde
'outil pour faire descendre I'anneau d'arrét
dans sa gorge,

85 192-1
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ASSEMBLAGE DES CARTERS {suite)
Roites 5 vitesses: NL- NO - NE

1 - Surarbre secondaire :
Emmancher le pignon fixe épaulement ¢dié
roulement, puis I'anneau d'arrét & |'aide de |'outil

B.Vi.902-01.

S'assurer de la présence du ressort de synchro-
niseur dans le moyeu
S‘assurer de la présence :
- duressort de synchenniseur,
du bonhomme d'interdiction (H) au fand de son
togement paur permettre le passage de |'axe
de Géme
Passer deux vitesses : marche arrigre el 5¢me.
Mettre le haladeur sur le moyeu pour passer la
Seme,
Placer|a randelle élastique.
Meltre 3 gouties de LOCTITE FRENBLOC sur les
filets de I"écrau et le serrer au couple : 13,5 daN.m.
Ramettre la befte au point mort.
Rerirer le baladeur ; le placersursa fourchette
Repousser le bonhormmed'interdiction (H) au fond
de san lagement pour permetire le passage de
I"ake de fourchelte de Seme,

NOTA : Pour les BV NOS5, prolonger ['outil
B.Vi.302-0% avec untuba.

2 - Surarbre primaire !
Coller {e moyeu a la LOCTITE FRENBLOC et
respacter le sens de montage de t'ensemble.

Grande face d'appui de la rondelle toLé pignon de
séme

— L IR Y - p——

Placer 'emsemble baladeur et axe-fourchette sur
le moysu de Séme
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ASSEMBLAGEDES CARTERS {suite)

Tous typas :

La dépose de V'axe de commande implique le
remplacement du joint & ldvre Celui-¢i étant
inévitablement détérioré en sortant I'axe,

Rempiacerle joint a léevre (huilé).

S'assurer de l'absence de bavure sur I'axe afin
d'eviler de biesser |a |18vre du joint.

Reposer |a collerelie (suivant montage)
BV 4 vitesses :

Positionner le doigl de marche arriere (80),
bossage vers I'extérieur et le clipser sur 'arbre.

84 449

BY 5 vitesses :
1er montage :

Positiocnner le doigt de marche arriére (8¢),
bossage vers l'intérieur.

2¢mc montage  ¢ommande a plot.

Placer I'ensemble baladeur et axe-fourchelte de
5éme (avec plat) puis |@ doigt de marche arriére
{80), botsage vers I'extérieur.

90 720
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ASSEMBLAGE DES CARTERS {suite) :
Tous types :

Engager l'axe {huilé} muni du soulflet {suivant
monlage).

Monter .
Le doigt desélectinn (82).
- La bague (83) et |e ressort {84).
- Les demi-coquilles (85) avec I'outil B. Vi. 747,
- Goupiller le doigl de sélection (82).

- Respecter le sens de montage des goupilles.

@

BV 4 vitesses : NL- NE2 00 - NE 2 01

varifier que TouTes les vitesses passent.

perfectseal.

Monter le couvercle arridre, joint enduit de

84 509

91 094
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ASSEMBLAGE DES CARTERS (suite)
BV 5 vitesses - 1¢r montage :

Metlre un peu de graisse sur |a bifie I} et 2 placer
dans le fourreay (F).

Placer simuitanément le faurreau (F)}, I'axe de
fourchette de 5¢me (E) el le doigt (D).

—

B/ 61%

BoitesNLS -KO S5-MNE ]

Placer {e carter avac ? wis et vérifier e passage des
Vitesses.

Retirer |e carter.
1¢r mantage :sans jaint

Enduire de LOCTITE 518 te plan de joint du carter

2éme montage : placer un joint {a sec).

Monter e carter et serrer les vis au couple :
3 daN.m.

Placaries billages et sarrer les bouchans au couple

1.7daN.m.
{filelage enduit de CAF. 4/60 THIXO).

Replacer le archp en haul de |'axe de marche
arriére.

Goupiller la fourcheite de 5&¢me,
Boites de vitesses NO 5 : Particularités :

Placer I'agitateur (G) et le yoint forique (J).

verifier que toutes |es vitesses passent.
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ASSEMBLAGE DES CARTERS (suite}
Boltesae vitasses NO

Placerla tride desortie de balte de witessas

Mattre 3 gouttes de "LOCTITE FRENBLOC" sur los
filets de la vis de bride et (3 serrer 3u couple de

SdaN.m. 3 I'aide de I'outil Rou. 604-01.

—Rou. 604.01

8/R10

Boites de vitessesNL 7- NE 7

Mertre 3 qouttes de "LOCTITE FRENBLOC" sur | 'en-
traineur {98) et 'emmancher en force avec un
tube et une massatte

Essuyer toules traces de LOCTITE sur la porlée du
raulement de t'artwe de sortie.

Monterl'anneau d'arrét
Repaser le carter arriére et les billages A 2t B

filetage des bouchons enduit de CAF 4/60 THIXO
et serrer au couple - 1.7 daN.m.
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ASSEMBLAGE DES CARTERS (suite)

Avant d'accoupler le Carler d'embrayage-pont au
cartar de descente etde mécanisme :

Assembler I'arbire d'embrayage (25) (2¢Mt monta-

ge) par <lhipsage sur l'arbre primaire (26) (& 1a
main) au {3¢Mme mantage] par verrouillage par plot

20mo montage 3eme montage

237131

Vérifier la présence de Ja douille de ¢centrage A ot
enduire les faces d'assemblage des carters de

"LOCTITE 518"

Assembler |25 carters €t serrer |es vis au couple de

NOTA :

Ne jamais clipser |'arbre d'embrayagse au marteau,
un chac¢ impartant pouvant entrainer o rupture

du clips.

3 daN.m.
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ASSEMBLAGE DES CARTERS {suite)

Graisser le lube guide, les patins de la fourchette
etle pivota la graisse Molykote "BR2",

1" mantage :
Placerla butée neuve.
Mettre en place e ressort en engageanl ses

extremités dans les trous du support de hutée et
dans ¢ceux de la fourchette.

2eme mantage .

l“enc<ocha {A) dans s fourchette.

Basculer ta fourchette et placer la butée neuve,

77 799
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Couranne.

Koitierde différentiel.
Pignond'attaque.
Roulement bi-conique.
Fcrow

Juint diévres.

Pignon de descente.
Roulement.

Rondelle élastique.

Armneau d'arrét.

Planetaire court.

Axe des satellites.

Satellile.

Cuvette.

Planétaire.

Rondelle.

Cale de reglage du jeu de denture.
Raulement conique.

JOinl a |évres,

Raularmeant 3 xlle.

Circlip.

Bague plastique.

Rovlgment conigue.

loint torique.

Arbre d'embrayage.

Arbre primaire

Anneau d’arrét.

Raulement a galets.

Joint & levres,

Jonc.

Arbra de marche arnére.
Visde tachymetre.
Anneaud'arrdt.

Roulement.

Rondelle épaulée.

Arbre secondaire.

Pignon de descente,

Anneau d'arrét.

Rondelle cannelesg.
Pignonde 1¢ére

Ressort de synchroniseur {Renault).
Anneau de synchironiseur (Renault).
Mayeu- Baladeur teref2eme,
Pignonde zeme,

Pignon de 3enme

Anneau desyrchromseur (Borg. Warner).
Moyeu - Baladeur 3eme/geme
Ressortde galet de syachraniseur,
Galet de synchroniseur.
Pignonde geme,

Rondaelle

Roulement a billes

Circlips.

Pignan fixe de Sene,
Rondelle d'appui.

Bague de feme

Roulerment a aiguilles.

58 Pignonfoude 58me,
58 Ressortde Synchroniseu r.
60 Meoyeu de synchroniseur de Séme,
61 Haladeur de synchroniseurde 5eme.
62 Rondelle élastique.
63 Ecrou d'arbre primaire.
64 Pignon de tachymetre.
65 Axede pignonde tachymetre.
£6 Jaint & lévre.
87 Axe1/2.
88 Fourchette 1/2.
59 Axe3/4.
10 Fourchette 3/4
11 Crabot 374, _
12 Bonshommes dansaxe 1/2.
13 Bonhommeentre 1/2 et M_AR.
14 Bonhomme entre 1/2 et 3/4.
75 Interloocks.
76 Axede feme,
17 Fourchettede 5eme.
78 Fourreau de M. AR.
79 Circlips.
30 Doiglde M. AR
31 Axede commande de sélectian.
82 Doigt de sélection.
83 Bague plastique.
84 Ressorld'axe de commande.
85 Demi-coquilles.
86 Baguesd’axe de commande.
B? Joint aféyre
88 Collerette.
89 Souffiet.
90 Goupilles.
91 Accouplement élastique.
92 Vis de centrage.
93 Bride desortie de hoite de vitessas
94 Carter arrigre.
95 Arbrede sortie
96 Baladeur de ¢rabotage.
97 Circhips.
48 Entraineur de ¢rabotage.
99 Roulemenls a aiguillas.
100 loint 3 lBvra.
101 Roulementd'arhrede sortie.
102 Circlips.
103 Billage d'axe de commande du crabaot.
104 Axede commandede crabot.
105 fourchette de commanxie de crabot.
106 Goupille de fourchette de ¢rabot.
107 loint alevre.
108 Soufflet,
109 Rondeile.
110 Entretoise de réglage de précontrainte.
111 Ec<rou.
D Doigt de commande.
G Goupille dudoigt de cammande.
* "Loctite FRENBLOC
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