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IDENTIFICATION

Plaquetie fixee sur le carter arridre indiquant :

- enA | |etypede la boite,

- enB : lindice de la boite,

- en< e numéro de fabrication,
- enD : {usinede fabrication.

CARACTERISTIGUES

— Cartaren alliageléger coulé sous pression, cOMposé
de deux demi-carters réunis par un plan ge joint
vartical et longitudinal. Le carter arrdére renferme e
¢inquiéme rapport.

- Quatre ou cing vitesses avant synchronisdes

- Qe : synchroniseur RENAULT
Jhmazgbre;gome . gynchroniseur BORG-
WARNER

- Une marche arridra

- NG7 : Une commande de ¢crabatage detransmission
longliuginaig:
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BOITE DE VITESSES MECANIQUE

Rapports
NGO
Counle Couple .
Indice | Yéhlcule P iachy- 1éra 28me 3éme 48ms M. AR
conlcque ,
mee
| 1340
001 1360 . 3438
002 1350 517 3334
" 003 :ggg w24 - |
34{33
004 1382
008 1271 33134 12,4
' 37
1244
009 1354 9/31 818
010 1362 34/33
: 8/20
1341
011 1351 Q34
015 1350 5/17 . 33/34
1344
016 931 6118
1354 11/42 17137 22/31 .
018 1271 934 /20
1340
1350
020 sa80 , - ) 23/34
2350 0/32 5/18
1340
021 . 1850 . 34/33
1360
1340 | 11
023 1350 9/34 5117 33134 | 553
2350 : -
1344
025 1354
2354 9131 618
1344 34/33
026 | 4354
027 1382
9/34 6/20
D28 1362




BOITE DE VITESSES MECANIQUE

Rapports 2 1
NGO
Counl Coupla
Indice | Yéhiculs OUPI® 1 tachy- 18re 25me Jsme déme M. AR
coniqueo matia
1340
1350
034 1360
2350 8/32 5/18
1340
035 1350
1360
1340 11/45 17/37 22/31 34/33 ‘é‘%ﬂ
037 1350 9/34 5117
2350 :
1344
039 1354.
2334 9/31 6/18
1344
. 1354
NG2
Couple
Indice | Véhicuta | EOUP | acny. 1310 2bine 38me dame |. M.AR
canique :
matre
1277 12 .
le,
0ot 5272 . 3719
9/34 /20
017 1277 11/42
1272 17737 22/31 J4/33
. augm
018 1277 3/31 6718
042 1277 9/34 6/20 11(45
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Rapports
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NG1
Coupla
Coupla
Inl - . .
dice Véhiculs conlquo t;c;?rye 1ére 34ma { 4éme Séme M. AR
1340 ,
002 1350 8/17
1360 9/34
003 1362 8/20
| 1344
008. . 9/31 &/18
Q07 1276 )
1341
002 1351 820
12
1344 37 '®
bl 1354 9/34 |
1340
012 1350 517
1360
013 1362 6/20
1344
014 ey %31 &/18
_ 11/42 221 | 33734 | 3831
044 4278 9134 8/20 ' :
1340
1350
022 1380
2350 | gme2 5116
1340
023 1350
1360
1340
024 1350 0/34 5117 Ll
2650 9
1341
027 el /31 819
1341
028 1351 9/34 8/20
1342
029 1341 9/31 6/19

1361
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NG1
Counl Coupla
Ihdice | Véhleule UPI® - | tachy. 12re | 2tme | 3&¢me | 42me | B&éme
sonfgqua
métra
030 1342 9/34 6/20
1344
031 1354
2354 8/31 6/1B
1344 | -
032 bi=igs 1142 a3na | 363
033 1362
1342 /34 6/20
034 1352
1362
040 1271 9/29 8/23
1341 1145
041 1351 6119
1381
: 34/33 37/29
1344
046 1384 /31 6/18 11742
- 17/37 | 2231
048 1351 &8/19
1361
1340
1350
051 1360
2330 9/32 516
1340
052 1350
1360
11/45
1340
053 1350 517
e 33/34 | 36/31
1341 /34
054 1351 6/20
1341 .
085 1351 B/7
056 1544 o3 618

1354




BOITE DE VITESSES MECANIQUE

Rapports 21
’ NG1
- . Couple Couple .
Indice | Yéhicule cOnlate tachy- 12 2¢me | Jeme | deme | Séme M AR
4 metre
1342
057 1352
1382 934 6/20 33/34 | 38/31
064 1276
1344 a1
oE $364 531 613 11/45 | 1737 | 2231 34133 | 3708 | 3328
2354
068 Electro-
B298 9134 nique 33/34 | 36/31
078 ' 619
NG3
Couple Couple
Indke Yéhicuie conl tachy- fére 2éme | 3éme déme Séme M. AR
QUE ¢ meérrs -
000 1363
001 1345
9/34 8120 ;—§~19
005 1277 .
1272
008 1270 932 8/18
01Q 1272
9/34 /20
011 1345
1 BE
015 1277 931 6/18 19742 [ 1737 | 2231 | 3334 | 3&31
1277 11
016 153 9/34 6/20 ) 3923
0190 1270 /2
6/18
1343
020 4353 9/31
1343
021 1353 :
1383 6/34 620
025 1365




BOITE DE VITESSES MECANIQUE

Rapports
NQ3
| — Coupla ' N
indice | Véhicule Uple | yachy- 1é¢ro | 2éme | 3¢me | 42me | s5éme | W. AR
eonlgueo
meétre
: 1366
039 Wie a/31 818
' 1345
G42 1355
1345 |
043 1355 | o34 6120
1385
1343
044 1363
Ji12
045 1270 8/32 6/18
047 1277 10/31 8/22 34/33 4i/a
062 1277 9134 6/20
1343 .
083 1?15‘;’ 9/31 518 '
S112 : 1145 17137 22/31 . ' : 52 23
064 1363 9/34 &/20
Electro-
087 B207 5/29 e
. Electro-
069 B250 5/32 e
8247 - | Electro-
072 et %32 g
3334 | 38531
8207 Electro-
s Suisse aiad nique
078 | B297 g/29 8/22 34723 37!29.
B297
076 . B29H 9/32 6/18
B297 ' . | ‘
077 Autriehs /34 /18 93734 | a6/31
B29H
078 B23B 9/32 &/18

B2g)




BOITE DE VITESSES MECANIQUE

Rapports 21
NG3
Coupl Couple
Indica | véhleuls i 1achy- 16re | 2éme | 32me | 48me | 58me | M. AR
canlgque métre
B2gH
083 3298 532 Er'l?"ltj":‘
B29.) 9
J-8112. 36/34 | 36/34
084 117 g/31 5/18 .
J112
085 S tese 9/34 8/18
J115.
Q87 5115 Q/31 &5/1B 34,33 37/29
088 B282 8132 6/18 11/45 17137 % 23
Electm-
083 . | 8232 9/32 fique 28143 | 3743 | 430
Electro-
080 B29E 9/31 e
D91 J116 9/34 6/12 43734 2631
092 B2g0 Q/32 6/18 22131
34/31 | 37/29
008 B206J /32 8/18
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Rapports
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NGS5
Coupe | SOuple ,
Indice | Véhieul P tachy- | 16re | 2éme | 3ame | 4eme | same | W, AR
canlaque mette
1223
910]+] Alr.i ne ‘ 31
1223 12
001 Coups &35 &/14 3719
1223
Pos Gordini ol
i1
a03 1228 39 23
004 1228 -
934 &/13 11/42 Eﬁ' 19
005 122B
006 122B
— 17737 22/31 33/34 36/31
1223 '
007 Alpine Bi31
1223 '
008 Cou o8 8/33 8/14
1223 11
009 Bordinl 8/31 Y] 3
010 1228 ’
11/45
o11 12¢B
Gi34 &13
02 122B
11/42
013 1228
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NG7
Coupla
Indica | Véhicule Coupla tachy- 1ére 2&me | 32me | déme | Séme M. AR
conique métre |
000 1351
001 1354 /34 €20 A4/33 | 37/29
002 1353
hil
003 K483 14/48 | 17727 | 22131 3923
TR 931 8118
04 | K486 3334 | 36/31
J117
005 1116 9/34 819
NG9
" Couple
Indice | Véhleule | COUP tachy- | tére | 20me | 38me | ddme | Seme | M. AR
eohlgue motre
L-K483 .
000 L -489 9/31 618 33734 36/31
LK 48K
001 L.K488 9/31 6118 34/33 | 3729
002 L-K-8486 | 9/29 8123 3334 | 3631
003 L-K4gK 10/31 8122 34133 | 3729 | .,
- 11/45 | 17137 | 2231 P 52
105 L48% 9/34 6110
{ K486 |
106 Espagne 9/31 8118 |
' 33/34 | 36/31.
| 488
+
007 Arabio 9/32 B/1G
(08 L-K46S 9/31 618
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Indice

Véhicule

RAPPORTS NG USA CANADA

Couple
canlque

Couple

tachy- -

meétre

NGO

1&re

2&me

3eéme

42me

M. AR

012

1341
1348
1351
1358

024

1341
1348
1351
1358

9/34

6/20

11/42

038

1341
1348
1351

1358 -

041

Indice

1341
1348
1351
1358

Véhlcule

9/31

Couple,
conlque

6/19

Couple

tachy-
matra

11/45

T 17137

1v42

NG1

1&re

26ma

3ame

22/31

4ame

34/33-

Séme

ig
37

11
523

M. AR

004

1341
1348
1351
1358

030

1341
1348
1351
1358

9/34

037

1365

8/33

9168

11742

055

1341
1348
1351
1358

9/34

517

058

1368

8§/33

5/18

11/45

17/37

20731

33734

38/31

12
37 19
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RAPPORTS NG USA CANADA

NG3
I Cousl Coupla -
Indice | Véhicule uple | yachy- | 1ére | 28me | 3éme | 42me | seme | M. AR
eohlgue .l ,
085 136A S/34 &/20 1145 17137 22‘('3 1 3334 36/31 %23
NGS .
Coulo Couple )
Indice | veniewa | “OUP tachy- 18 | 2eme | 3¢eme | 4éme | seme | M. AR
conige nadtre : :
003 LkdsA | 10731 8/22 1737 | 2231 | 3am3 | 370 | Mos

11145

39
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Capacité-Lubrifiants
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CAFACITE (en litres)
NGD .

NG2 Z
NG

NG3 a2
NGO

NG7 24

QUALITE

VISCOSITE
10°C 0°C - v 25°C
« 1
SAE 75 W
f—
SAE 80 W
-4 r—

Alin de mieux résister aux contrainies thermiques propres aux vehicules B2SE, B292 et Tubo Essence, les boites de

vitesses de ceux-ci doivent &l lubrifiées uniquement avec la wo

RENAULT : TRANSELF TRX 80 W,

EN CONs4quence, deux quaktes d'nulle sont proéconissss,

uvelle huile *Haute Temperature” agreés par

YEHICULE

QUALITE

ATMOSPHERIQUE
Saut
B23E et B292

APIGLS - MILL2105 Bou C

TURBO ESSENCE
829E
B2g2

THANSELF TRX 80 W*

(*) £n cas de difficuliés Ibcales d'approvisionnement, cette quallté d'huile pourra étrs commandée au M.P.R. sousla
reférence 77 01 417 403 (bidon de 28 litres axclusivament).

" Vidange : Bouchon (1)

Remplissage et niveau : bouchon {2)

'NOTA : Pour certaines versions, il est nécessaire de
gdéposer la plague de protection (3) pow accs-
der au bouchon de vidange (1).

I e % N
ﬁ%&;l.eﬁbé‘;?‘fﬁ" :
A

“-h-_
——
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PRECAUTIONS PARTICULIERES

L'huile TRANSELF TRX 80 W egt un produit de haute technologle nécessltant certaines précautions, afin déviter
lintroduction d'agents extérieurs pouvant dégrader la qualnté de I'huile et engandrer ung dureté de passage des
vitesses.

STOCKAGE DES TONNELETS D'HUILE A L'EXTERIEUR

Lesfits doivent impérativement &lre $10Ckas AFabn ges iIntempéries (plule, nelge, projections extdrisures} et en position
horizontale.

STOCKAGE ET UTILISATION D'UN TONNELET QUVERT

Tout tonnelet ouvert a 'ulilisation dot faire I'objet d'une atiention particuliére en ¢e gui cencerne son élanchéita afin .

dinterdire l'introduction dé quelque matlére ou ligulde gue ce solt dans le tonnelet.

En particuller .

1} N¢ pae perceorle dassus doc fonnelete comme cela paut-étro. indiqué sur coux-gi.

2) Ne pas déposer db récipiants contanant un liquids sur {a tonnelet.

) Ne pas laisser le tonnalet & lextérisur.

4) Sl s préléavement d'nulis s'sffaciue avec une sen‘ngue, Ig tonnelet doil-étre referme apres l'utilisation.
5) Ng pas entreposer la tonnelet pres d'une staton de Iavage

6] Na pas trangvaser 'buile dana das tonnalsts de plus grande capacitaé sans s'assurer gue ceux-ci sont parfaitement
propres, elc ..

LAVAGE SOUS PRESSION

1} Sur véhicule :
Qbturer le reniflard de mise & l'air libre de $a bofie de vitesses.
2) Boite de viteases déposde :

Il est nmpéram d'obturer correctement tousles orifices ayant une liaisoninlérne avec laboile de vitagsas, afin déviler
FIMroguction d'eau dans catte darnlarg.




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Réglages

21

PRECONTRAINTE ROUILLEMENTS' DE DIFFEREN-

TIEL (daN}

JEU DE DENTURE

91 443

Roulamenis réutllisés

Roulemeants naufs

Libra sans jel

4 4 8 daN

ROULEMENTS D'ARBRE PRIMAIRE NGO et NG2

————
———

60 5581

JeuF = Q,02a0,12mm

Jeu de dentute

0,1230,25 mm
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GRILLE DE SELECTION

NGO - NG1- NG2 - NG3
1 3 5

NGS
1T 3 §
2 4 R
NG1-NG3-NG7- NG9 (M
1 35
&
R 24 |

(*) Boltes da vitesses équipées du systéme de ver
rouillage positif de Marche Arriere. :

o1 manosuvrer fe leviar.

Pour passer k2 marche arriére, souleveria gacheite (A)

Composition :
' Différentlel
4 vitesses § vitesses nombre de
: satellites

NGO NG1 - NG5 2

NG2 . NG3- NG9 4

NG7 2

NG7 003
et 4
005




BOITE DE VITESSES MECANIQUE

Particularités

21

PIECES APPARIEES

- Fignon d'attaque st couronne.
- Moyeux de synchronissur et baladeurs.
- Cuvette et c6na de roviemen de différentiel.

APPARIEMENT DU COUPLE CONIQUE

Le pignon d'attague et la couronne sant rodés enasmble
en fabrication.

lIs deviennent donc Inséparables.

Le remplacement de I'une des pigces entraine obligatai-

rement {8 remplacement ge l'autre.

91 071

~ Unelndicatoncommune est margquée sur la couronne et
le pignon.

Exemple : 27-200 {27°™ couple conique using le
: 200%™ jour de l'arnéde),

La distance conique n'est pas rdglable,

- Le&s couples coniques des boltes de vilesses NG3
peuvent 8tre tailés de deux fagons ditférentas et
montés (ndifferamment f'un pour l'autre.

- Tachymabtra électronique !
La couronne da captage n'est pas cémontable.

APPARIEMENT MOYEU/ BALADEUR DE
SYNCHRONISEUR

Dans tous |es cas, {l est recommandé de repérer los
baladeurs par rapport gux moyeux.

91 444

NG7T :

La couronng lachymétrique est surmoulée surle moyéu

tarbre de sorlie), une détéricrallon de celle-¢i implique -

ia remplacement de l'arbre de sortie de boile.

La pint a levre d'arbre de sortle de boite n'est démonta-
ble qu'aprés dépose du carter arriére etdémontage des
axas de commands de 'arbre et du roulement.

Montage chape sur capsule A dépression :

tors dun remplacement de la capsule & dépression,
respecter 12 cote de posittonnement de fa chape sur la
tge de commande

X=223mm
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Particularités
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ASSISTANCE A LA SYNCHRONISATION DE 2™

Dlspositif permeitant d'améliorar 1a qualité da passage
de la 2™ vitesse.

Fenctionnement

Lors ts passage de k seoonds, une partie de feffart
appliqué- 2 1a ourchette pour déplacer le baladeur est
apsorée par le ressort A} sliué dans Faxe, alin de
permettre Un déplacement du leviar de sélection instan-
- 1ané olun déplacament complet de fafourchette retarda.

Apras mise an place de lagoupllip 8'assurer du couiisse-
mentde |1a fourchsatle sur son axe.

NOTA : Cette modification esl accempagneée du maon-
tage d'un poussoir de verroulllage d'axe 1/2%™ au lieu
duns billg.

VERROUILLAGE POSITIF DE MARCHE ARRIERE

Systeme évitant l'accrachage intempestif de 1a marche
arrdre lors d'un passage rapide da 3™ gn 24™.

Fonctlonnameént

Pour paseer la marcha améra, soulever la gachetie {A)
el manceuvrer le levier ; la gachetle agit, par linterme-
diaire d'un cable, sur le dolgt dun verrou (V) monte sur
I8 carter arrére ¢e bolle de vilasses.

L'effacement ¢ ce dolgt autris2 la sélection de 1a
marche arriere.

./ A
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| - Medlfication du montage d'écrou ;:le différantial ef du type de joint & 1évre

1er Montage

e /)

82 838

ATTENTION

Le MPR n¢ livre quedes écrous du 2°™ montage munis

du déflecleur (C).

Lors du démontage d'un écrou neuf sur un carter ne
comportant pas la canallsation (D), L EST IMPERATIF
de relirer le déflacteur (C) emmanché I2adrement dur

dans I'écrou.

Zéme Montage

Joint & bague frontals

81 323

Particularité -

Ajout d'undéflecieur dhulle (C) surl'écrou de différentiel
monté sur un carter compertant una eanaligation (D)
supplémentaire.
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It - Modification du sens de montags du moyou
de synchroniseur da 3¥/4' consécutlf au
déplacement de la gorge d'annesu d'arrdt sur
I'atbre secondalre

Toutes les piéces sont identiques mais les cotes X et Y
de l'arbre secondaire sont différentes.

84 734-1

- 1¥ monlage X=48,5mm

- 2%me montage Y=335mm

Regpedter Ie sens de montage das ressorts de galet de
synchronigsur. -

90 688

Les langueatias d'arrdt doivent élre montaes cbté anneau
d'arrét.

, 1er MONTAGE
X=485mm

2éme MONTAGE
Y= 33,5mm
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Hl - Modification du maniage du groupe de S5ama

5"

- Les Arbres Primaire st Secondaire sonmt modifids au
niveay gescannglurgs recavant e moysu de synchroni-
seur et le pignon fixe de 5%,

1er Montage

Arbre & cannelures doites (B)

87 202

2eme Montage

Arbre & cannelwes en hélice (A)

IDENTIFICATION

Pour les Identifier, placer {'arbré verticalemeni et mettre
le moyeu de Séme (arbre primaire) ou le pignon fixe de
b&me (arbre secondalre) sur las cannelures.

res.

L.e moyeu ou le pignon lixe s'engage A lond decannalu-

La moyau ou le pignon fixa ne s’'engage pas afond de
cannelures.

PARTICULARITE

Lors du rementage, Il est impératlf da coler le moyecn
de synchroniseur et le pignon fixe avec de Ia Logtite

"SCELBLOC™,

Dans ce cas, le moyeu qu le pignon fixa sort montés
serréq, l'effierl d'emmanchement est compris entre
100 daN ot 1600 daM. .

- Lors du demeniage de ces piéces, il est nécessaire
duliliser un extracteur.

- Lors du remontage, enduire les cannelures de Loc-
the "FRENBELOGC™.

NOTA

Une quanitité trop importante de Loctite paut bloguer la

douile 2 aiguilles du pig

non fou de 5™,
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IV ~ ArbreSscondatre : Elargissementdasgorges

d'annealx d'arrét el des rondelles cannelées

181 Mantage

Annaaud'amrét 1,9 mm
Rondelle cannelge 1.5 mn

1% 19 1,8 1.8

L

“ ' x » ' m
88 737-1
2¢me Montage
Anneau d'arrét 2.8mm
" Aondelle cannelée 2,2 mm
22 2
22,22 22
R #» T m
88 73741

¥ -~ Renforcement do |a derture dupignon fou de
premiére

Afin de renforcer la denlure du pignon fou de premiére,
la largeur de |ante de celul-cl estaugmeniés de 1,5 mm,

Le mantage du plgnon élargi entraina une modiication
du baladsur 14m/2¢ms,

En conséquance, un pignon fou de premiére dont la
jante st élargie (cole A w19 mm) ne peul étre assemblé
qu'avec un baladeur 1%° - 2% modif'd (cote B~ 6 4 mm).

4

Seul I8 pigron fou de Pramiére “2*™ montage" est
- utilisabls quelque soil le montage d'origine.

Il peul y avoir un jeu axial d'environ 2 mm, dans le cas
d'un arbre gecondalre "1% monlage*.

Pig'non 1ére Baladeur 1/2
Cote Aenmm | Cote B enmm
1™ montagé = 17,8 - =79
24" mentage =19 =54
AL B

M'II

m\ N
?’ NS "
/

X/ s

NOTA : Las baladeur deuxiéme montage pout élre
assermblé avec les pignons fous premier ou deuyidme
montage.
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V] - Lubtiflcation

»

Laquallté dal'hulle do boite de vitesses dae véhicu-
les TURBO ESSENCE, B29E et B 292 aété modifice.

Afin de misux résister aux contraintes thermiques pro-
pras & cesvéhicules, les boltes de vitesses mécaniques
dewront étre ubrifiéssuniquemeni avec lanouvelle huile
"haute temparatue” agrése Renault .

TRANSELF TRX 80 W

VIl = Changemant du type de ressort de gaiet (e
synchronlssur 3m/4¥= (BORG-WARNER}

Les ressorts dits en "Z7" iusqu's présent utilisés, sont
remplaces par des ressons dit en "coeur’,

gt 222

1 : J*montags
2 : 2™ montage

Afin de permettre le montage des ressorts dits en
"eeaur, |e chanfrein d'enirée pour I'embrévement sous
cdne de synchronisatlon des plgnons fous de 3*™ et
49me o &t4 modifié. .

En conséquence, les ressorts dit en "coeur” ne peuvent
dtre Wilisés qu'avao des pignons fous medifide. '
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CARTERS DE MECANISME
8ur carter gauche :

‘Renforcement ¢es pallers d'axe cu pignon mle rmédiaire
ds marche amidre.

Sur carier droit ;

Montage d'un aimant permanent (lype JB) fixé par une
. bamrette ei d'un bouchorn ¢e waal]ge non aimant4.

NG3: 088 - 089 - 090

L

- Nouvelles dentures "Pstut Module" ¢n 2w, géme oy

sbln

— Arbre primaire modifié recevant, un roulement bl-
conique @ au lieu d'un roulement A double rangée
de biltes @ au niveau du palier aridre,

RS,
2l
m&ﬁzquEEL<§§§$

(2)

o V
/n AN m\
44...

\,,,uﬁ
P /' x

/
9 IM\\&\\\\\\ // :

._o K4

Ll LI LT

I“‘ *

‘\'L\\

10

MANWAN :
4¢§h'4nvﬂu -"Q;

“_

” 92899

92732
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Déslgnation Conditlonnement N° M.P.R. v A utlliser pour:
Cannelures des planétaires
Cannelures d'arbre
Graisse N° 20 Berlingoide 19 77 01 032 832 | Plvotde fourchete
Guide de butée Emdrayage
Pating de fourchett
Loctite "518™ Eeringua de 24 mi 77 01 421 162 | Face d'assemblage des canters
Bouchons fileles et contacteurs
Bouchons de billage . .
CAF 4/60 THIXO Tube de 100 9 77 01 404 452 Exirémités des goupilles &lastiques. sur
transmissions
Loctite FRENBLOC Enrous darbreg primaira et sgcondaire
(résine de biocaga et Flacon da 24 cc 77 01 394 071 | Pignon fixe et moyeu de 5™
d'étanchélté) Entraineur de crabotage
Loctlie SCELBLOC. . : B . .
(résine de scellage et Flacen de 24 c¢ 77 01 384 072 gnan ke d,,,?,s } (suivani montage)
: ; Moyeu de 5 .
détancheite;)
Perfect-Seal \ . .
" . Joints papier des carters arriére ot
LOWAC" Tube de 100 g 77 01 417 404 dembrayage 5au! NG7
[(enduit {luide pour joints}) )
Huile de boits Immerslon de toutes Ies pidces

Piéces a remplacer systematiquement

Lorsgu'ellas ont éte déposées .

- 88 joints papiers,
— s jeinte & lavre,
- s vis da fixation du bettier dg différentiel,
- les goupilles élastiques,
- Ia vis dinverseur de marghe arrigra,
- les joints toriquss,

- les anngaux d'arrét, -
— B tube guide de butée,

- s dcrous d'arbyres primaire et secondaire,
- 9 pignon de tachymetre,

— la vis de brde dp sortle (NG7),

— la rondella ressart sur pignon flxe de 5%,
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»

CRAQUEMENT A L'ENCLENCHEMENT D'UNE VITESSE
. (aprés comrolg embrayage)

Déposer labofte de vitesses

Vérifler 'ansgmble ge syhchronisation de fa
vitesse Incrimindea :

cdnas de friction du pignon &t de 'anneau
de synchmonlseur,

le moyeu ¢t loe reseorts de synchrobiseur,
les crabois du pignon ei du batadeur.

IMPOSSIBI.ITE D'ENCLENCHER LES VITESSES

(apras contréle embrayage)
. Varifiar
I'environnement de
la tringlaria de
1 sélecion
Mauvais

Legager la tringleris

Etal da sélegtion
des éléments de
ig tringlerie
Déposer I boile de © Changer les pidces
vitgsses Défectuauses

]

Gontidler e systéme
de verrouillage de la
bote de vitesses

LEGENDE :

=D

Opérations a
effectuer
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DECROCHEMENT DES VITESSES

Etat des supports
mateur boite

| Mauvais

Etat -
de la
tringlerie

Changer les supports
QU ressarmret [8s
fixations

Mauvals

Déposer la boite de
vitesses

Changer les piéces
defectueuses de la tringlerie

:

Contrélar le systéme

de veroulllage des
moyaux st baladeurs

LEGENDE :

.C Contréle )

Opérations &
affectuet
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Diagnostic 2 'l
. LEQENDE :
. Contrdi
BLOCAGE D'UNE VITESSE C e )
Opérations &
effectuar
Environnemant
de |la commande
Mauvais

Etat des piéces

composant 12
commande

Débloquer la commande
de ia bolte de vitasses

Déposer la bolte de

vitesses et contréier .

- lag billages

- lesfourchettes

- les bonshommes de
verrouiliage

Changer lgs pigces
defectuauses de la
commarde
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m
Figurine :g&":g:; Nn:, P;f' . Dé&ignation
B. VI. 022-01 0001 216401 Corps d'sxtracteur sans coquille
B.VIL2801 0001227301  Extracteur de roulement avec griffes
Jou de¢ 3 broches pour mise en place des.
B.VE.31-01 0001258401 . inilles élastiques 2 & mm
. Broche pour mise en place des goupilles
I BVLEY - 0001322500  giicues o 4 et 10 mm
- 68 001
] | Coquille douverture 23,5 mm pour
/ (“Q bt VUL ES BU0 axtracteur de roulement B. Vi. 22-01_
-2
'\[_(/ N Coquille d'ouverture 28 mm paur
| &3 005 el SE 0001 331100 extracteur de roulement B. Vi. 22-01
ﬂ Jeu de 2 griffes a grands becs
k‘é b Q001330300  \~ymplément de B. Vi. 28-01)
50 006
B. V1. 204-01 00 00 020 401 Cl6 de 32 mm pour dcrou d'artirg secondairs

€3 003
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B. Yi. 805-02

" Hélérence NUmeéro
Figurine Méthodas MPR. . Dés’gnatlm
Cutlllage da preteclion et montage du
B.vi.488 0000048800 .0 warsnchéite de carler d'embrayags
72 612 L
/ | Culillage de protaclion et montags du
0. V1. 526 00 09 052 500 joirt d'étancheéitd d'arbre d'embrayage
72 612
SRR IS Jou da brochas pour remplacament
S B. VI. 606 00 00 050 600 des goupilles ¢kastiques ¢ 6§ mm
| 77 743
Fourchette de démontage et remontage
. = Vi, 747 00 00 074 700 du rassort de séleclion
78 405
Q\j Clé pour écrou de différentiel.
B.VI.807.01  000008G 701 o velle étarichéité
B7 188
, Protecteur de joint d'écrou de diff drentigl.
B.Vi; 813 000081300 posiage sur cannalures
81 788
(’\ p Bague de mise en place de¢ la fretta de
9 / . vi. 883 0D 0G 088 300 difiérantil
84 812
Qutillage de remplacemeént du pint d'axe
op 00 080 502

de 1achymétre
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Rafgrence Numeéro
Figurine Néthodes M.P.R. ’ Déslgnation
. Extracleur du moyau de 53me
B‘. Vi 1003 00 00 100 300 sur arbre primaire
87 216
i Jeu de 2 griffes et embout do proteciion pour
E B. VI. 1007 00 0Q 100 700 exiraclion de pignans
o~ (s'utilise avec R, V1. 26-01)
87 571 '
B, VI. 1016 00 00 101 80D ‘Plaqus suppen de boiles da vitesses
.’.ﬁ\l'L % . ~ Outit de mise an place du join
| v:'..‘- Q‘i;-l .
I.&\';}“ ol =5 B. V'i. 1154 {0 00 115 400 de dittsrentiel
02 914
; . ‘ Exiracteur de goupitles de fourchette
Emh. 880 00 00 088 0040 dembrayage
84 328
Q Embout protecteur d'arbre
: ’
"\\;:,;/': Rou. 915-01 00 01 331 601 o intérieur 16 mm
89 306-1
- e )
ﬁ Rou. 804-01 O 00 060 401 Outil dimmotdisation des moyeux
17672 ’
e ————— Exiracteur d'axe de charniére
00 61 310 400

€9 378

Car. 041

deporte (2 & mm).
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SEPARATION DES CARTERS

L 4

Le demontage etia manutention des pleces GOWQHI s'efiectler sur up etabli avec revéiement
antichoes (cacutchoue ou plaglique Opais) .

Fixer la boite de vitessea sur le support B. V1. 1016.

92 001

. Déposer la butée.
77 882

Dégager la fourchette du pivat et Ia retirer.

Falre un repére sur las carters et écrous de diﬁéremiel.

Déposer les arrétoirs.

A l'alde de foutll B. VI. 807-01, desserrer un écrou
da 1/6 da tour afin d'annuler la précontrainte des route-

ments de dlﬂérentiel. '
Retirer ¥ss joints orgques des planétaires.

8¢ 802 -
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SEFARATION DES CARTERS

Déposer :

- |8 plvot,

- ies vig de fixation du carter d'embrayage,

- la caner d'ambrayage,

P27

RG7:

92 738

vitesses.

Passer la 4% afin de veroulller axe de 5% {A), la bille
de verrouillage (C) risquant de tomber dans la bofts de

. 92740

Déposar le caner ariare.

Reméttre {a boite au point mort.
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SEPARATION DES CARTERS . Déposer ;

— lensemble synchroniseur de 5*™ [moyeu-baladaur

: ' Roite de vitesses au poini mort.
NG5 = Faniculeiss = S0l P et axe-fourchetie) a I'alde du B, VI. 1003,

Enigvar .

— le bouchon {B), le ressort, la bille de varroulllage de
sbrml

— lebouchon{C).le poussoir, la bille d'intardiction entre
I'‘axe de 52 et |'axe de 3*™/4°™,

B. V1. 1003

T m——— T 87 386

- le pignon fixe de 5*™ & I'aide du B.VI. 28.01 muni des
gritfea B. VI. 1007,

Daposer |g carter amigre.

Récupérer 1a bille da |a fourchette de 54™.

Engager deux vitesses (5™ et 3*™ ou 4%™).
Détrelner st dsblogquaer : 45 et 23 (clé B. VI. 204-01).

— la pleque entretoise ol son joint.

Retirer 1e circlips (C) sa.trouvant en bout de I'axe de
‘marche arriére.
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SEPARATION DES CARTERS
Tous Typﬁs :

Séfparer les carers.

Déposer

_ le différentie!,

92 742-1

- le train secondaire,

— larbre primaire aprés avoir déplacé nverseur de marche arriére {lleche).

-~

Nettoyage desa demi-carters

Les faces d'appui et les portées de roulements ne doivent en aucun cas étre gratiées avec un outil metallique mais

nettoyées avec un chiffon imbibé dun praduit de nelloyage, et aéchees & [air comprime.

Le cas échéant, piermer les bavures.
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ARBRE PRIMAIRE

Démontage - Remontage
Celte opération s'effectue aprés la sépération des carters,
COQUPLES DE SERRAGE [en daN.m) INGREDIENTS
Ecrou d'arbre primalie v emsesm seeeseeeneseemes T3 ~ Immaersion des pigces dans I'huile ds boite
Lactite FRENBLOC ;
: - Moyeu de synchroniseur da 5™
DEMONTAGE | : - Ecrou darbre primalre.

Séparer l'atbre d'embrayage de larbre primaire en

chassant ia goupille élastique : brocha B. vI. 39.
' » Récupérsr |a rondslle Grower {57).

Deposer la cage axtérisura du roulement {58) avecles
galets,

ATTENTION : Las galets du roulement ne sant pas
maintenus (pas de cage inténisure).
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ARBRE PRIMAIRE
NGO - NG2 {4 vitasses) .

Exirairs te roulement cdté 1 % outit B, ¥1. 22-01 muni da
-la coquilie B. ¥I. 41. :

Extraire le deuxidéme roulement :
gxiracisur B. Yi. 22-01 muni de la coquille B. VI. 47,

Rainontage

Monter les roblements 4 la presse.

8 087-1

B3 D&4
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ARBRE PRIMAIAE
NG - 5 viteases : .

~ Searrer Farbre primaire dans #n étau muni de morda-
ches (au niveau du pignon de 4¥™),

~ Défrainar ot déviseor I'derou (Souille da 30).

- Prendre appui sous le pignon fou ¢e 54™ pour ox-

traire k2 moyeus de synchroniseur.

" .
(Tt i J,
7 &
—_—

Csté pignon de 6%™ IFarsra primairg e8! Squipé ;

‘ .

1ar montage

Roulement & double rangée ds billes @.

B4 700

zbmi montage

Roulement a rouleaux coniques &),

Q| o
4 B,

Ces roulsments se déposant et se reposent A la main.
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ARBRE PRIMAIRE .. . .

A_t." \'\ -
- \.
] \ .
\\, \\\
. ~ No'S
N A i\
E1 300 S WER & NG
.oy 2 -
L e ] - — - —
oy _—
— .‘ . 1
'. -~
. N oS
RH . \ N L ‘
w \ .
[ N NN
_n el = A N -
r N
TONUN e % X .
\ \. ’ ’
- h
/ > S~
Vs VARG A AV /‘fn\
1
YT A S A S S A A AP R A S e b ?%999‘ S
MR
nhe, EAL I T "

Callar le moyeu de synchroniseur do 54 2 |a Lpbthe &
FRENBLOC o respecter le sens de montage de I'sn-
- semble. : _ L

o ' 84958

84 700

Placer les hossages de l'anneau de synchroniseurdans
les encoches au Moyeu.,

Mettre 3 gouttes de Loctite FRENBLOC sur Isg filats de
I'écrou neUl, le serrer au couple et le freiner.
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ARBRE SECONDAIRE

Démontage - Remontage

P
P
“‘

Cette opération s'effeciue aprés la séparalion des caners.

COUPLES DE SERRAGE {en daN.m}

Ecrou d'arbre sscondaire (saut NG7).wum, -15
Ecrou d'aibre secondaire NGT «..vviieecnna 20

N GﬁE DIENTS

Immersion des pidces dans huile de boite.’
Loctlte FRENBLCC ,

Pignon fixe de 5%,

Ecrou d'arbre secorklaire -
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AHRBRE SECONDAIRE
Démontage

Semerl'arbre sacondairs dans un étau muni de merda-
ches {au niveau cu pignon de 1%},

Engager la premidre viiesse (Aéches).

Déirelnar et dévisser I'écrou & laide de I'outil B, VI
204-01. .

B.VI. 204-01

BEAT N I

B8 883

"Bole 5 vitesses :

Prendre appul sousle pignon de 4%™ gt gxtralre'ensams
cle pignon ixe de 5% st roulement.

" NG7 : Particulariié

Déposar .
— lanneau d'arrét,

- lentralneur de brabotage & l'aide d'un extracteur
FACOM'U32-120 ou équlvalent.

— I'dcrou 4 raide d'une douile Ibngue de 38 (Ex.
FACOM K36LA).
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ARBRE SECONDAIRE

Démontage

Les moyaux sontmontés libres et maintanus én ransia-
{ion par das anneatix d'arrét,

Pour effactuer la dépose dés annsaux drarmrét, ulllisor
dune pan une pince a circlips afin d'écarer les becs, ot
daulre panl une pince plate a fopposd pour que les
anneaux d'amét ne se vrillent pas.

84 508

Les anneaux d'arrét ne sont pas réutilisables et doivani
étre ramplaceés systématiquement.

Repérer las moyeux (M) par rappon aux baladeurs (B).

81 444

Avantde retirer I'anneau d'amdt {41) devant le pignonde
1% enlever Farbre secondaire de 'atau car calui-ci n'est
pius maintehu

ATTENTIDN : {as galets du roulament {44) na sont pas
malntenus Bur I'arbre secorkairs (pas de cage ints-
reure).

34 637

NOTA :

Les raulemeants doivent étre remplacés das qu'lls pré-
sentent des rayures, des polnts de surchaulte cu une
USure excessive.

Les dentures des pignons ¢f 18s crabats ne dolvent
présentsr aucung SbréChure ni usure excassiva. 5'as-
surar on outre que les surfaces de l'arbra et les parsis
Internes des pignons ne présentent aucune trace de
grippage ou dusurs anomails.

Moyeux - baladeurs :

S'aesurerqueles moyeus ot leurs baladsurs ng présen-
lant aucuns ébréchure et qu'ils coulissent sans jeu
oxcessif, ni blocage.
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ARBRE SECONDAIRE

Remontaga

Remplacer systématiquemant les anneanxd'arét apres
chague démontags. .

» Plgnons fous et synchronlseur 1¥r+/2ime

Placer sur les pignons da 1% gt 24™ las ressors de
gynchroniseurs, extrémités repliées dans l'ontlce des
pignons.

60 D4B-1

- Ou baladeur 1*%2*™, chantreln cotg 2™,

Resgpecler la sens de montage :

- de la bague du roulement soug téte, grand déport
cOté pignon de 1ére,

%'s

f"’ Il'l

—— —— L W Wk el ¢ e -

91 225

Les moyeux de 142%™ ot 3*™/44™ gont montés libres

sur farbre secondaire, rechercher fa posntlon la plus
coulissante sur rarbre.

Prendre soin da faira correspandre les encoches du
pignon fou avec kes paties de 'ammeau de synchroniseur.
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ARBRE SECONDAIRE
« Plghong fous et aynchronlaaur 3tme/4tme

Deux poasibilités de montaga du moyeu de synchroni-
seur 3¥™/4¢™ syivant lacote x ou v de I'arbre secondains
{8)..

A

Ter MONTAGE
- X=48,5mm

-
-

N
=

i

—

Il .

Y= 336mm

85799.1

$00435

ATTENTION :

Deux types de rassoris de galet de synchroniseur sont
utilisés : las ressorts dit en "Z” sont rémplacés par des
ressorts dit en "oceur”,

-
'm‘
A .
.zﬁlﬂﬁﬁg:

81 222

Afin de permettre le montage des ressonts dit en“ccaur”,
le chanfrein d'entrée (E) pour I'embrévement sous cdne
de synchronisation des pignons fous da 3%™ at 4™ g été
modifia.

En conséquencs, (98 ressorls dils en "cgeur’ ne peuyent
+ 8tre Utilisés qu'avec des pignons fous modifies.

81 220
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ARBRE SECONDAIRE
Détall {E) pignon fou
P
N

Lechanfrein d'entrée “E” & 45° pour 'ambravemani sous
cbne de synchronlsation accepte uniquement le mon-
tage de rassortan Z-.

91agz2

Rappsl :

Respedter le sens de montage des ressots en "2” de.

galat desynchronigeur : languetias d'arrét moniées coté
annsau d'ameét.

90 868

Détall {E) plghon fou

. 207

91 2211

Particutaritd ;:
L.es pignonsfous dont [z chanfrein d'entrée "E” est & 20°

, acceptent aussi bien le montage des ressoms en “coeu!

cuon”Z* Néanmolns, ilestimpératif de ne pas procéder
aunpanachags de rassorts surunméms snsemble de
synchronisation, * -

¥1 222

Respecter e sens de montage des ressorts en 'cogur”

partie plate moﬂée_oété moyeu de synchroniseur.

Prendre goin de falre correspondrs les encoches du
moysU avec les bossages ce Fanndau de synchroni-

[euUr.
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ARBRE SECONDAIRE
Montar :
— laroutement biconique.

.+ Vénfier la présence da I'entretoise de précontrainte
antre ks 2 cines.

~ la plaque d'appui du roulement.

Respecter k¢ sens ge montage du pignon fixe el le
coller 3 la Loetite FRENBLOC.

15 daN.m

85 739

Placer la rondelle elastiGus.

Déposer 3 points de Loctite FRENBLOC (2 120%) dans
la taraudage de écrou naut, le serrer au couple et le
freiner. '

NOTA : Lors du sarrage de I'écrou, faire toumer le
roulement bicenique pour assurer une bonng mise en
piace de celui-ci,

NG7 : Particularités

Cantrdlas

- l'effort d'emmanchement du pignon fixe dg 5" qui
dolt-8tre supérieur & 1000 daN,

~ le faux rond du bout pllote de I'arbre secondaire qui
doit 8tre inférieur & 4,15 mm.

Monter :

- [anneau d'arrét,

~ {'entraineur de orabetage (Loctite FRENBLOC),

- |e second anneau d'amét.
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AXE DE MARCHE ARRIERE

Cette opération seflectue apres la séparalion des carters.

REMONTAGE
Dans le demi-cartar ;
- phacer le ressort et la bills de vsrrouuagje.

- engager l'axe ot placer Is pignon (moyeu c6té diffé-
rentlel} puis [a rondelle de triction (face bronze coté

pignonj,

- placer le guida par inlérieur de [alosage et engager
'axs & fond,

84 696

DEMONTAQE

Enleverle circlip de maintien du pignon et retirer : laxe,
lg pignon, la rondelle de friction, le guide.

74919

- placeriscircips de mainfisndu pignon st verifier son
positionnement dans 1a gorge des l'axe.
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DIFFERENTIEL

COUPE

T

: K o N

/,/-’./ LT . ,/../_ “-f/" [,-'

’ . ./'.
//_ i /s

¥ o
v

o \

Ty
t// VA A/ A/ A e j '

~
——

\

= 0

2N / ‘
R NN\

= Z /

Ny by

X, - S
Démontage - Remontage
Cetie opération s'effectus aprés la separation des carters.
COUPLES DE SERRAGE (en daN.rﬁ} INGREDIENTS

Vis de courpnne :
- NGO-1-5. s
- NG2-3-7-

Oll“l‘CC“lllll'l"v1o
— X

immersion des piaéces dans I'hulle de bolte

Locilte FRENBLOC : vis de couronneg
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DIFFERENTIEL

Démontaga : ’

Enlever les deux vis de fixalion de la couronne.
Extraira 'es roulemenis ¢6té¢ couronna et cotg boitier
avac l'outl) B, VI, 28-01 muni des gritfes B, VI, 48 ou
extracteur similaire.

B. Vi 28-1

67 145

Différentlel & 2 satallites :
Chasser la gougilie élastique de maintien de axe des
satelites : broches B. V1..31-01 ou B. Vi. 39.

B.Vi. 3101 |

77024

“ guivant momags.

Attachar Ies randeiles (R) & lsurs satellites respectifg et
récupérer la ondelle de réglage (X).

Ditfdrentiel & 4 satellites (avec frotte)

Détruke la frette (69) avec un burin &1 separer las difté-
rantes pigcas.

67 144

" Enfaver (s vis de fixations de Ia couronns sur ls boitiar
(vis non reclpérables).
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DIFFERENTIEL | : Chasser les cuvettes des roulements a faide d'un tube
o ' de 71 mm da dlamaire extéraur.

Tachymatre électronigue :

Le courcnna de caplags n'est pas démontabla du bol-
tler.

TOUS TYPES :

Seéparer les différames pléces.

Vérification des pléces :

Conirdler I'etat :

- da ladenture, .
- des pertéss de roulement,
- dos rondalles (de satellitas),

- das cannslures,
-~ ¢t boltler.

718441

-Sur kes carters, déposer les écrous a lalde de la clo
B. VL 807-01. _ . . : ‘
NOTA : Lacuvstie etle cdne desroylementsne devront

pas 8ira déparsliiés.

Sur ies écrous, déposer !
= e joint torique (A),

! = lo déflecteur (C),
B. V1. 807-01 = la jpint & lévre {B).
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DIFFERENTIEL ~ - - "™
Remorltage: |

Tautas les pidces nattoyées st contrdlées seront huilées
au fur et a mesure de leur montage.”

Les roulements et las goupilles élasncuas saropt ram

placés systémaﬂqmmant

Les opératuons de mentage et de ﬂ&glage devront &tre.
effectudes aves soin et précisidn en suivant l'ordre

indique.

Placer dans e DOI'[Ief

o

~ la rondelle bakéliSée rajnure de gralssage cOte
plahstaire : utlliser ia rondelie d'épalsseur 1,26 mm.

2,02 mnt.
= Un planétalre (e tremper dans Mhulle préconisée).

- Lessatellites etleurs rondelias (le cran d' mmobilisa
tion dans fe trou du bottier).

- Endager Iaxe dés safellites muni de la noix (86)
{suivant v&hicule) falre colncider fe 1ot de laxe avec

celul du boitler. .
- Placer lagouplle élastque : I‘eﬂoncer g'environ

Smm A lintdrieur du bollier 4 l'ah:ie de la brnche
B. VI. 31-01 ou B. Vi. 39. ;e

- Placer les 2 autres-satelites et itreduire leurs axes
+ {suivant montage).

~ Placer le second planétaire dans la couronna,

- Assembier la couronne sur le boitier par des vis'

indesserrables neuves e

~ Bloquer les vis au coupls.

867 142

Si 18 jel d'engrénement du planétaire avec ks satel-,
litas estiropimportant, utiliser larondells d‘épassseur_

Aprds montage, la rolation du différantial psut &tre
Bgérement dure.

La repose ae 13 frefte {69) s'eftectue a akle de l'outil

B. V1. 883 roulement non monté etd’une presse.

B.¥i. 883

TLIRIE 48N

Jridrvdrredi |

- [
‘\I o .
1
- 7 P
0f 4
' I FETRRY)
",
'
1T 18 e
Thav e
g
A .
.
' .t

Wi rorargaar

B84 511

Caontrdler que les Decs (A) de 1atratig (69) sontblan en
place dans la gorge du boiter de ditférentisl.

69 A

ys'l

a8 164

v

Sinon, descandre legérement lafrette & Faids d'un jet de
bronze.

Acceniuer trds légerement 8i nécessalre la courbure du
bac an (A).

Ditserentiel A 4 satellites sans goupilie

Proceder de la méme manfére.

Ne pas monter de rondsllas sur las salellites et ni de
rondalle de réglage.
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DIFFERENTIEL
Flembntage :
Monter &la presse les roulements.

Le routerment cdié couronna é undiametre inténesur plus
petit gue celuf coté BoTtler.

p—— -‘. ~ . T A
o= ! f ,‘3'_
. - T
. ?

Metire 193 cages exidricures dos roulemants de faqori : ,
qu'elles soient légérement anretrait parrapport 4tatace . .

intéfleura des carlers ainst que les dcrous de réglage

{sans jolnts) an prenant 50In de visser plus celi coté -
- _boltler.

Eftectusr les réglages de la précortrainte des roule-
ments de différential.
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DIFFERENTIEL

Précontnainte des roulsmenis

(Sens de mht’aae de 1a couronne)

NG Tous Types {(sauf NGS} | NG5

e1 3M™-1 |

Coté opposeé au bouchon de vidange _ Cété bouchon de vdange -
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DIFFERENTIEL
Précontrainte des roulements

Les cuvettes extérisures des roulements de difiérentiai
étant en place, monter la différential dans les carters
sans le pignon d'attaque et serrer ¢S vis etboulons des
carlers aux couples et dans l'ordre,

92 902-1

Le régtage de la précontralnia s obteny an vissantou

en dévissan les écrous A lMaide de 'outl! B. V1. 807-01.

NOTA : Nepas monter leg joints & [dvre neuts sur les
acroug de réglags, ceux-cl Asquant d'étre blassés par
les planetaires lors de lardouverturede la boite de vites-
8O8.

Tout en toumant le différentiel visser les écrous en
prenant soinde visser un pau plus cokii cdté boitler par

rapport a celul cité couronne, aln d'obtenld au reman.
tage définitif un jeu de danlura supdriaur & 1a nermalg.

Deux cag peuvent s& présanter :

1. Routement réutllisés

Lorsque le difiérentic|tourne Fore et sansjeu, cassar
de visser les écrous, le réglage ast obtsnu.

2. Roulements heuts
Lorsque le différentiel tournse libre st sans je, visser

I'écrou ¢oté bofier (rotation idgdrement dure), puis
vérifier la préocontrainie.

Véritfication d& la précontrainte :

Faire tourner le diftérentiol de plusieura tours pour cen-
irer l@s routements. -

Enrouler une ficelle autour du boitier de difiérentel,

“Au moyen d'un pesen, tirer sur lg ficelle,

91 443

Le différentiel doit tourner sous une charge comprise
antre 4 et 6 daN. Cette charge ost nécessairs A antrota-
nir le mouvement de mtation du différential.

Si le 1églaga n'ast pas correct, visserou dévisser I'écroy
et vérifier 4 nouveau [a précontraints.

Dans les deux cas, aprée obtention du réglage, falre un
repeére sur le carter et I'écrou.
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COMMANDES INTERNES
‘ ECLATE '

B 1716 15

2,5 daN.m

16 17

Cette operation s'effectue api'és la séparalion des carters.
COUPLES DE BERRAGE (en dai.m) . INGREDIENTS |
Vig dinverseur de marche anisre ..., 2,5 Loctiie FRENBLOC : |
- Visd'inverseur de marche armiare.
DEMONTAGE |
Déposer le contacteur de feux de recul, . | Passer ia 19,
Placer les akes énVpositon point mort. Déposer lnverseur de marche arriere.

Retirer I'ensemble axe-fourchette de 5*™ et la Dille | -
d'interdiction 18.

T 92 N7

Revenir au point mort et repousser. I'axe de marche
arriére vers l'extérieur,
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COMMANDES INTERNES

Chasser les goupifles ét'asliques das fourchaties gde
fdefoime gt 3tme/4ime  Broche B. VI 31-01 et chasse-
goupllles @ 4 mm. '

B2 746-1

Replacer [axe de marche arriére au point mon.

NG Tous Types (sauf NGT}

Retlrar :

— laxe et la fourchette de 3/4,

— Ip disque de verrouillage,

— laxeetlafourchette ge 1%~z : a raide g'Un chasse-
goupilles de 2 mm, comprimer lé ressort du poussoir

de verroulllage pour franchir le cran de billage de
laxe.

92 748

Recupeérer 2 bille, le poussoir at las ressorts.

NGT : Partlgularlté

Deposer 'axe ae 1*™/2*™ avani I'axe de 3T™/4ime,

Tous Types :

Chsssaer la goupitle da la fourchette d'oriantalion aur.

faxe de marche arriére.

Retirer {axe et a fourchette d'orientation.

REMARQUE : La goupille venant en bulde sur le carter,
tourner faxs pour Fextraire compldtemsni aves une
pince.

Les axes ne doivent présentar aucune déformalion, ni
usure surle siege des biles da verrouillage. Enoutre, ils
dolvent coulisser libremant dans leurs paflers sang jou
excessif.

Contrdls dop fourcheties -

La surface des fourchettes an conlact avec lgs bala-
daurs he doH étra ni déformée, ni usée.
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COMMANDES INTEANES
Remontageé :

Ramplacertoutes kes gouplilesélastiques &t respecter e
EENs g8 montage !

- lafente decelles-d doft 8tre olentée dansl'axe des
arbres.

90 4961

+ 1erMontage :

Les billas &t ressorts de billages 1%e/2ame o) G¥msq¥ne
sont identiques.

+ 2éme Monage : Assistance synchronisation de 24

{ abille estremplacée par un pousseir et les ressots
de hillages 10w 2em gf 3sm4éme gont diftérents.

74 922

Plager dans ['‘ardre :

— Paxede marchg arrisra ot safourchatta d'orientation.

- e ressort el Ia billa ou le poussoir de V'axe 172,
~ Engager Faxe, placer la fourchsits,

A lalde dun crochet faire coincider les trous de a
lourchetta. avec celui de faxe. Respecter le sens ds
montage de la fourchetts ; Irous de fixation dirigés vers
2 carter armére. :

s $0 381

La disque de verrouiliage entre les axes.

74920
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COMMANDES INTERNES

Mettre en place |@ resson ot la bills de verrouillage da
I'axe cda 3am qime .

Engager celui-d eny plagant lafourchette stla goupilier,

NG? : Pagiculariié

Metlre an place ('axe et la tourchetie de 3%%/44¢™ avan
cevx de 1ejpime

Tous types .

Placer linvarseur de marche amdre en angageant sen
extrémiié dana l'encoche da l'axg,

Endulre les fileta de la vis dinverseur d# marche ariars
de Locte FRENBLOC et la serrer au couple,

Asgistance synchronisation de 2 :
Aprés mise en placade la goupilie s'assurerdu couliss e
man de la ourchette sur son axe.

Placer :

- les axes en position point mor,

~ la bille dintarverroulllage (18} dans son fogement,

- T'gnsemble axe-fourchetie de 5*™ (A).-

Conirgler lg tonctionnement :

- engager la 4™

— pousser axiakrnent sur 'axe de 5™, calul-cl doit-&tre
vamouilé.

) K24
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CARTER ARRIERE

ECLATES

NG1- NG3

NG5

12 .
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CARTER ARRIERE
NG1T - NG3 {1* Montage)
Dépopser ie point dur de marche arrigrs {P).'

Retirer Is circllp et lg pare-poussléie {87) de l'axe du
goigt de sélection (85).

-0
|ﬂ||
LTI
2
Y

W vy
¢ ! i
A 20 N F
+ . ' =
Sz A =FI= i3
i =)= ==
! -A—-ﬁ__q = =_=
) ? x =
 Tollen
> e g gl 2 o QIR
Q?‘\ers._ £ ..f,‘.lf=‘§
T g
SR |
S ITSS 2 5y ey
=2 | IRFE == >N
| 115, S S ulipeil

84 5101

NG3 (2*™= Montage) - NG3 - NG7

Dégoupilier le manchon dulevier support cache-rotule at
le retirer, '

Placer I'autil Rou. 604-01 sur la bride &1 déposer 1a vie

- (102). *

NOTA : Lavis(102) devraimpérativement &tre rempla-
céa aprés chaque démortags.

ATaide d'un extracieur FACOM U32-120 ou dquivalent,
extrawe la bride (100).

21 898
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cﬁnmn ARRIERE
Dégager le protecteut {109).

Retirer I'épingle (107} et 'axe (106).

Désaccoupler 1a capsule A dépression at la déposer,

| Tous Types:

A 'aida de l'outil B. VE. 747, comprimer le reasort {80) et
retirer les demi-caguilles 79).

——— e+ —. s
Nt

~ "\ \C’.:rl
R

.
o |
| = S e e AN H

-t ——

s
L

' 1086 107 ™09

Dégoupilier le doigt do passage B. Vi, 31-01,

Déposer e palior d'axe de crabotage.

Tuar l'axe vers ('exténeur et racupeérsr le dolgt de pas-
sage ot le ragsort.

Sartir Is levier de sélection (85), axe muni des joints
toriques {86).

a1 pté

82 741
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CARTER ARRIERE Déposél :

Raperer e baladeur par rapport au moyeu et déposer Le icint de lac.h m o _
rensemble baladeur fourchette-axe de crabotage. : ymetre : outil . V1. 905-02.

A Ig presse, chasser Marbre de sorlle vers Fintérieur du
carer.

Retirer le circlips (99).

Extraire le roulement (38) et le joim & 16vre (97) & 12 B. VI. 905.02
presse.

N

24 802

A Taide d'un toumevis, retirer Ié jint 2 lévra daxe de
~ commande.

Chasser fobturateur (O) 4 l'aide d’une tige @ 16 engagée
dans I'alasage d¢ I'axe de commande,

87416

Tous types :

Ecarier les crans {C) de fixatlon du pignon gur I'axe.
- ST 'axe de tachymaire,

92 750 Chasser les bagues 2 l'aide d'un tube & 17 extérieur ou
& 12 (suivant montage). '

NOTA : Le plgnon devra impérativement &tre remplacé
aprés chaque demontage.
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CARTER ARRIERE

Remontage :

COUPLES DE SERRAGE {sn daN.m)

Vs de fixalion capsule & déprassion ..0,1 20,5

Vis de fixation du support de capsule ........... 2,5
Vis du palier daxe de craboiagn wevamerreen @
COMACIELT uvniivsrenrensentsmsmessemimsmennmenssnsnsnr 0y @
RT2T 30 (20 u] [ - PO p—

- Ecrou Arbre de sorlie-(Espace Quadra) .u...,12

Emmancher 1es 2 bagues a l'aide du tube, utilisé au
démontags, at d'una massetts en plastique.

Respacter la position da ¢elles-¢i

/AN A/
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CARTER ARRIERE ‘ S'assurer du bon clipsage du pignon da tachymétre sur

sOn axe, v
Reposer ! :

~ le joint d'axe de tachymetrs (ouil. B. VI. 303-02}.

83 388

84 821

92 763
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CARTER ARRERE
NQ7:

Emmanchar le roulement i la presse, en pranant appul
sur la bague extérieure du roulement.

Maetire an place l& circlipa (88).

Emmancher 'amre & la presse en prenarnt appul sous la
bagus intérieurs du roulement,

sl
-
-
~
-
. —
v -
e
.-
| -
.-"
1

T ——

M 1C 241

Falra iourner I'arbra ot vérifier la rotatlon du pignon de
tachymétre.

Eliminer las bavures dvantuelles des axes alateliafine,
afinde ne pas blesser las joints,

Mettre enplace rﬁxe et lavier de sélection (8%) munisde

la cala (18 Montage) et dss deux joimis.torques (86}
huiléds.

AANTERAAN SN

/\‘\‘\‘\‘{

- NGO - NG2 : Pantleularité

Le Jeviar de sélectian doit-&tre monté apras l'axe &l le
dolgt de passage (81). '

g4 513
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CARTER ARRIERE
Reposer dans l'ordra :

- le jolmt a Ieﬂrre hullé en appul sur Fepaulement du
. carter,

~ l'oblurateur (D) enduit de CAF 4/50 THIXO.

Eiminer las bavures éventusiles de i'axe & [a toilg fine
afin de ne pas blesser1a |avre du Joint newul.

Remonter dans e carter :

- |‘axe du levier de §électlon muil de B cale &t des 2
joints 1oriques {huilés),

- leresgon,

- le doigt de passege,

- J'axe muni cu souffial.

A I'eide de foulll B, Vi, 747, comprimer la resson et
" mettre en placs les demi-cogullies.

Gouplller le doigt de passage (B. VI, 608).

Haspacter la sens ¢ monage dos poupilies.

Les fentes des goupilles dolvent tre perpandiculaires A
l'axe at opposées.

@

80 499

NGS:

Les fentes des goupiBea doivent atra perpendiculaires A
laxe at opposoes.

é) © ©

B0 498-2

NGt - NG3 {1er Monrtage)

Reposar le poussair et le ressort du point dur de marche
amére, bouchon enduit de CAF 4/80 THIXO.

A% W

as 702

Contrdler le coulissement de I'axe et 'absence de jeu.
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CARTER ARRIERE NG7

Reposer le palier daxe de crabotags.

57 688

Pgsitionner 81 fixer [e support de capsulé & dépression
aprés misg enplacg delavis defixalion ducanerarriere.

Manter la capsule & dépressian.

Placer Ja chape {105} de la tlge de commande sur I'axe
de crabotage.

Mettre en placa I'axe {106), I'épingle (107) ot la protec-
teur.

Vérfler le coulissemant de I'engemble axe-fourchetts
baladeur.

Reposer .
— e contacteur de crahotage,

- labride, la vis de fixation {neuve at huiléa) davra tre
serrée au couple de 7 8 B daN.m.
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CARTER D'EMBRAYAGE
Remplacement de la fourchette de débrayage
1} Pour embrayage "Pousse”

1er Montage :

Déposa :

Extrare ies goupllles ce la fou rch enea I ‘alde de l'eutit
Emb, 880.

- Dépose :
Dépeoser 1a butée.

_Emb. 860

Zéme Mentage :

LA

Dégager la fourchstte du pivot et Ia 5ortrr par Imté-
neur du carter.

nopase :
Qraisser Ig plvot de fourchene ala gralm N° 20,

Menra fa Jourchetle en place.en mettan Is rassort(1)
geriiere 1a coupelle (2).

BG6 835

Rapose :
Partlcularites
Gtaisssr axe de jourchetie A la graigse N° 20.

Placar las goLpilles : respecter 1a cote de dépasse-
ment D par rappoit A la fourcheita : D = 1 mm.

S'assurer cu bon fonctionnement.




BOITE DE VITESSES MECANIQUE

Réfection boite de vitesses

21

CARTER D'EMBRAYAGE

Aemptacomont de |a fourchetta da débrayage
(sulte) '

2; Pour smbrayage "Tirg"
Dépose
Chassar les goupilles da mainien de la fourchette

avec l'outil B. VI. 606 jusqua mi-longueur des
goupllles puls terminer avec foutl Car. 41.

'Aepose

’ .
Gralaser (égérement I'axe de Ja fourchelie (graikse
N° 20 Moblil x 57030).

Engager "axe {muni du caoutchouc détanchéite),

placer la lourchelte et les daux entretoises plastique.

Respecter lo sens de montage de la lourcheils :
bossage vers l'intérienr du caner d'smbrayage.

Fairg comncider les trous de la fourchette avec ceux
de l'axe et placer loa goupllies.

‘Respecter I'erientation des gouplites, les fentes de

celles-cl doivent étre perpendiculaires a faxe de I8
jourchette ot opposées.

© | .

90 498
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CARTER D'EMBRAYAQE
Centrape de l'arbre d'smbrayaga

Il sera livré indifféremment, an échange standard, das
boitas de vitesses avac amre court (A) ouarbra long
(B) :

- 8pite de vilesses avec rovlament dans % carer
d'embrayage : arbre d'embrayage courl {A).

"""""""""""""""""""""

0

A

- Bolte de vitesses sans roulement dans % carter
dembrayage : arbre d'embrayage long (B).

i
iz ]GSR i i i

B3 B64

Si labolte de vitesses ost dgulpde dun amre iong (B) il
ést iImpératif de monter un mulemant dans le vilabra-
quin. Dang 1 cas ol le volant moteur ne comporte pas
d'ameétoir, cofler le roulement dans le vilebrequin 4 ia
Loctite FRENBLOC.

Si la bolte de vitesses a5l équipée d'un‘arbre court, ilest
Impératif da refirer l& roulemert se trouvant dans le

vilebrequin.

Y) Carter dambrayage sans rouiement

84 694-1

La repose du joint 73 s'stfectue avec l'outil -
- I V1. 488 pour moisurs fonte,

~ B, Vi. 526 pour moteurs aluminium,

a8 554
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CARTER D’EMBRAYAGE

Z)

Carterd'embmyage avec roufement {tube-guide)

Le joini & ldvre ot l¢ roulement d’arbre d'embrayage
sont solidaires du Iubeguide‘de butée,

La lubrification eat assurée par un oriffos co ML i-
quant dans lalésage du carter d'embrayags.

~ Dépose

Extralre 1o 1be guide 4 a presse.

Lorsqu'un tube-guide est extrait a la presse, il n'est

pas réutilisable.

Repose

Déposer un fitm deg ralsss N° 20 sur les parois de
I'alésage.

Placer le jaint {orique (T) sur lg tuberguiée.
Présenier le tube-guide sur le carter d'embrayage et
aligner ia trou de gralssage du reulamani dans letube
guide en face de celui dy carnter dambrayage.
Introduire le tube-guids & la prease juqu'en butée.

Contréler que le trou de graissage {A) du mutement
est en face ae celul du caner g'embrayage (B}

89 865

o]
[
L@l AARRA L hAR e e A wn R

------------

L'orifice {C) du be guide sera dirigé vers la bas du
carter.

Huiler le joint avant montags de 'arbre.

NOTA : Le joint 2 lavre st la roulsment somt
directement en contact avec larbve d'embrayags,
une porles incorrecte implique le remplacemesnt de
¢olul-¢i.
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ASSEMBLAGE DES CARTERS

COUPLES DE SERRAGE {eh daN.m)

Ecrou d'arbre primaire ..eeeeeveee e ceceeecaceeeennea 13
Ecrou d'arbre SECONTRIN vuuveeeesrevnrivmvesisesens 18
VIS d0 CANars 0 8 vuvmvsrcnineenescrmesrssnnannn 2, 5 81 3

~ Vis de carter arrigre.........ccccoveeviiininena. . 1,6 2 2
Bouchons THEteS . e e mrrmnsne e e 2,8
ContaCiaurn-unuuuuucuuu-nuunuau.u...-.-...." 2,6

Bouchondg billage -....1,7
.IQIWQIOIIIIIII‘I2’4
Vis de carlerd’'embrayage o Binnivinee.. 2,3

Bouchons niveau et vidangs .......

g 10 .lll'l'l.--ll-lllll‘
Ecrou fiXatlon PIVOL ... e e e mrn e 1, B
Vis d'arrétolr dcrou dfferentiel e 2,4

S'assurer que fa mise 2 l'air libre du carter ne solt pas

obstrude.

Placer lgs axes<fourcheites 1%w2%m, gime/qw o) Game

(sauf NG5) au peint mori.

Pousser le dolgt d'inverseur de marche arrigre vers le

pignon de 1%

Mettie en place :
- Jarbre pnmaire

~ larre secondaira

Remettrs I'axe dg marche armigre aiy point mon.

INGREDIENTS

Loctite 518" ;
- Faces d'agsdrmblage des carters
CAF 4/60 THIXO ;
- Bouchons filgtds
- Filetage des contacteurs
Gralsse N° 20 rgf. 77 07 032 832 :
- Guide de butée d'embrayage
- Pivet de fourchatte d'embrayage
- Cannelures de {'arbre d'embrayage
Cannalures des plandtriras
- Patins de fourchstte d'embrayage
Hulle de boite :
- Joints & levre
Perfect Seal "LOWAC™ :

d'embrayage
. Locilte FRENBLOC :

- Joinls papier de carter arri¢re ot de car;er'

Ecrous d'arbres-primaire el secondairs

‘S'assurer du positionnement : ¢
— des 2 doullles de centrage,

'
a

- del'almam,

Eh

'~ dgs Joncs de roulement dans les gorges du carter. .
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ASBEMBLAGE DES CARTERS
Sur e carter gauche ;
- Placsr faxs de marchs anidre au polnt mon.

~ " Endulre latace d'assemblage des carters de Loctite
318",

— Placer le protectact B. ¥I. 813 sur le planédtaie
gauche.

- Assambler ies carters en velliant au posltionnemeant
des roulaments et du renvai de marche arriére.

Serrerles vig defixationdes cantars enraspeciantl'ordre
¢e gemage et le couple.

NGO - NQ2 Réglage de la précontrainte des
rouleme.nls d'arbre primaire '

Placerias cales de réglage enlevess au aémontags el
I'entretnisa (E).

.4::"”.,., ‘\\\
_ 9 ;\\\.

77 913

A Taide d'un tube, frapper légdrement I'entretoise (E)
pour mettre en place les roulements.

Maltra |8 jotnt papier de carntar arriere.

Mesurer le Jeu (J} entre I'entretoise et la face extérisure
du joint .

J=0,02840,12 mm

Sl le réglage mest pas comect, augmenier ou diminuer
I'épaisseur du calage {utiliser le minimum de cales).

L _ 4 o) o
5 .
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ASSEMBLAGE DES CARTERS
NG5 :

Placer . ’
- gz joint papier de plaque emtretoise endu't de Fenect
eal.
- la plaque eniretaise an centram I8 lamage (L} surle
roulement tde labre secondaire.

Serrer les vis de 1a prRgue,

84 801

Raspecter le sens de montags du pignen fixe.

Sur arbra sacondalre ¢

Respecterle sens de montage du pignon fixe et le coller
a la Lootlte FRENBLOC. :

15 daN.m

85 738

Sur artyre primaire :

Coller bl moyeu a[a Loctite FRENBLOC ¢t respecterle
§80s de montage de I'ensemble.

84558

13 daN.m

84 700

Placer les bossages de Fanneau ds synchromseur dans
las encochas du moyeu.

Replacer I'snsemble synchroniseur de 54™. moyeu-
balzdeur-fourchette.

Passerla 1** ot |z gome,

Mettra 3 gouttas da Loetita FRENBLOC sur log el
des écrous newfs, les serrer au couploe et les frelmer :

13 daN.m
15 daN.m

- Arbra primaire
- Arbre secondalre

Revenir au point mort et véritisr que toutes las vitasges
passent,
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ASSEMBLAGE DEG CARTERS

NGS :

Mettreenplace !a_bille {B)d'inlerdiction etle circlips (C).

Boite au point mon ; monter :

— le carler amiére muni de son pint papier enduit de

. Perdect-Seal,
— le billage de 5™,

— lakille et le poussoir d'interdiction des axes 38me/4éma

el 5°™,
- leg boauchoneg, lilelage enduit de CAF 4/60 THIXO."

76 587-1

NG & vitossos - Tous Types sauf NGG :

Passer 1q a*™.
Placer le joint papier de carter arridre enduit de Perfect-
Seal (sauf NG7, montage & sec).

Passerla 4*™ et placer lg caner en posltionnant le dblgt
de passage dans I8 ¢craboi d'axe de fourchette de 3%™/

4bmo.

Pasilionnar |a plague aniretocise pour qu'slle se placs
dans son lbgement dans [e carter et fermer le caner

arrigre.

Eerrer les vis au couple,

Reaposer 18 billage de 5&me filet du boauchon enduit de

CAF 4/B0 THIXQ.

g2 739

Aetirer la 4*™.
Vérifier que Ioues {es vilesses passen.
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ASSEMBLAGE DES CARTERS

Comréle du jeu do domture.
(en 3 points a 120°)

-~ Fixarun comparateur surle carter, latouche perpan-
diculairs gu flanc d'une dent de 1a couronna, |8 plus
ptés possible du diamétre extérieur,

- Verifier l¢ jgu de daenlure.: il doit étre compris enire
0,12 ot 0,26 mm. '
Sil est trop imporiant, dévissar 'écrou caté boltier et

visser celli odté colronne de la méme valeur ; et
inversamaertt s'il est trop 1aible.

0,922025 mm

72 24

Apres obtention du réglage, faire un nouveaurspare sur
Yécrou.

82901.3 .

Avant d'assembler le carter d'embrayage :

L

- vanfier la précence dag douilés de contrage,
- enduire le joint papier de Perfect-Seal. .

Arbre d’'emirayage iong :

Procederau moniage du carter dembrayage sn ulilisant
I'eutiliage B, Y. 528 pour moteur alumtniumou B. V1. 468
pour motsur fonte. _

Ces qutils sont dastings a protéger la |&vre du joint au
passage des cannslures de larbre dembrayags.

B.Vi, 486 8.vi. 524

T

14 917

-r

Arbrad'embrayage coun : |

Mettre du ruban adhésif sur lescannelurasde Parbre afin
de ne pasblesserla idvre du joinl.

Asgembler les oariers et serrer les vis au coupie.
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ASSEMBLAGE DES CARTERS
Remontage des jpints sur écrous de différantiel

Daposer un écrou ge différential du carter en comptant
la nombre de fours. h

ATTENTION : Dsux montagas de joint .

1* Montage

a5 6231

2™ Montage

"

a5 623

Partleularké du 2¥™ Montage :

b

~ Ajout d'un déflecteur d'huile {C) sur I'écrou de diffé-
rentie) monté sur un carter compettant une canalisa-
lion (D) supplémentaire.

— Joint & Bvre 2 bague frontale.

En rechange, I8 MPR ng livre :
— que les jolnls a bague frenlale,

- gue les Scrous munis du déflecteur (C).

IMPORTANT :
En aucun ¢ag, Il na faut menter le déflacteur
{C} surune holte de vitesses mécanigque dont
le carter n"a pas de1rou de gralssage (D)carla

lévre du jolnt d'étancheélté nest pas lubrifiée.

Montage :

Sur 'ecrou te ditférenliel, placer | joint foriqua (A) et
monter o détiecteur {C} &'il y 4 lieu.

B5 621
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ASSEMBLAGE DES CARTERS

La mkse en place du jeint & lévre {huilé) s'effeciue avec
I'outil B, ¥I. 1154 qui gétermine 1a positbn correcte do
celulcl. .

92 913

A l'aide de l'outil B. VI, 807-01, ressemer {‘écrou da
diférentlel Jusqr'au repara du ¢arter,

immobiliser {'écrou a laide de I'anétoir..
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ASSEMBLAGE DES CARTERS

Graigsar 8 lube-guide, les pating st le pivol da la

tfourchette a 1a gralsse N°* 20,

Embrayage "poussé” :

Piacer Iz butée.

Mettra on place lo rassort an engageant sac oxtromitas
dans Ies tious du support de butée et dans ceux dela

fourchetts.

Basculer la fourchette et placer la butée neuve, l'enco-

che (A) dans |a fourchetts.

73 BS1

i ;

77794

~ Dépaoser la boile de son support.

Avant da reposalr la bolte de vitesses sur le véhicule,

meltre en place les doviiles de centrage en(A) et (B) sur

la cartsr g'ambrayage.

92 738
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OO~ DM p DRy

: Demi-varter droit

: Demi-carter gauche

. Garter d'embrayage

. Carter amiére

: Tubg-guide

: Ecrou da dilférentiel

cJoint a levres

: Joind lorigua

. Inverseur de marche arriére

: Rondalle ondulés

' Vis dinverseur

: Axe de marcha arriére

: Axe et fourchette 19re/20na

: Disque dinlervernrcuillage

: Axe et fourchetie 3w gqeme

: Ressort da verrouillage

' Bille de point dur

- Bille d'interdiction

' Poussolr de verrouillage 1+%2¢™

. Pignon da 1achymakte

: Axe de tachymaeotre

1 Joint de fachymeétre

: Ecrou d'arbrs secondaire

: Aondelle

: Pignon fixe de 5™

; Entretoise

: Roulement blconique

. Pighon 1qu de 4¢m

' Hondella cannelée petit diamatre

 Anneaw d'arrét petit diameire

. Anneau de gynchroniseur

: Moyeu-Baladaur synchronissur 38m 4

. Ressort de synctironiseur 3%me/4me

' Galet de synchroniseur

: Ressont (en ¢coaur) de synchroniseur

* Pignan fou dg 3ém :

: Pignon fou ge 24~

' Ressprt de synchronisour 14 /2éme

: Cone mobile de synchranissur

: MOyeu-baladeur de synchroniseur 1'/2im

: Anheau d*arrél grand diamatre

' Rondslle cannglée - grand diamétre

: Pignon fou de 1%@

: Roulement & rouleaux eylindriques

. Ecrou d'arbre primaire

. Aondslle

: Moyeu baladeur de 5~

: Fessort de synchroniseur de 5™ -

: Synchroniseur de 54

: Pignon fou de 5™

: Douille a aiguilles

. Bague

: Rondelle épaisse

: Roulemeni & double rangée s de billes
“. Arbre primaire -

56 : Roulergent 3 gafets
57 : Rondelle Grower
58 : Abre d’'embrayage
59 : Arbre secondaire
60 : Bofllaer de difiérantiel
61 : Rondelle de friction
82 . Planétairs

63 : Rondelle’

64 : Satellte

65 : Petit axe de satellite
66 : Noix de différenticl
&7 : Goupllle

68 : Courgnng

69 . Fretie

70 : Rpulament

71 . Joint forloue

72 VB ds couronne

73 :.Joint & &vro

74 : Goupills

77 : Ressort du poussoir
78 : Bouchon

79 : 1/2 coquiles

80 : Ressort

B1 : Doigt de passage

82 - Levier-Axp d9 passage
83 : Soufflet

B4 : Joint & lévrs

85 : Levier de sélectlon .
86 : Jaints 1oriques

B7 : Rondelle antl-poussiére

89 . Goupiles
90 : Rondella cacutchouc
81 : Ecrou arbre secondaire
- 92 : Annedau garmat
93 : Entraineur
94 : Douille & aiguilles
85 : Baladeur
88 : Arbre de sortie
97 :Joint 3 lewrs
98 . Roulement
99 : Circlips
100 : Bride de sorlie
101 : Entreloise
102 . VIs de fixatlon bride
103 : Axe de crabotage’
104 : Fourchetie de crabotage
105 : Chape
106 @ Axo
107 : Epingle
108 : Joint & [dvie
109 : Protscteur
110 . Capsule a dépression

75 :'Gouplie de dolgt de passage '
7€ : Poussoir de poinl dur de marche arridre

88 . Manchon laviar-support cache-rotule
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CARTERS ET COMMANDES

78 76 88 90 83 87 86 85 89 82 83
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MECANISMES

A
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PARTICULARITES NG5
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PARTICULARITES NG7

102




	21-BOITE DE VITESSES MECANIQUE
	Caractéristiques
	Identification
	Coupe-Couples de serrage
	Rapports
	Capacité-Lubrifiants
	Réglages
	Particularités
	Evolutions
	Ingrédients
	Diagnostic
	Outillage spécialisé
	Réfection boîte de vitesses
	Répertoire des pièces
	Eclatés


