BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Caractéristiques - Identification

IDENTIHCATION

.

La plaque d'identification se trouve sur le cote dreit
da [a bolte de vitessss

POIDS : 33 kg

GRILLE DE SELECTION

M.AR. 2° 4.
t ' ’
. ' *
qare e L Be 26159

5 vitesses Avant aynchronisées

HUILE

Qualité : MILL 2105 - APl GL4

Viscosjté : DAE BO W, tous pays.

Quantité : 1,6 litre .
2,4 litres avac prise de mouvement
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COUPE LONGITUDINALE - COUPLES DE SERRAGE (daN.m)

Immabiliseteur de tachymatre : 4

12,5314

0,841,2

- e mm—- —

4,543 ; 0.881.2

85408
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CONDITIONS DE REGLAGES

Clrclips

— remplacer les circlips (208} et {211},

~ utiliser les cales (209) et (210},

Changamesnt Carter Cartar de |Carter Avant |Carter Aniére Cales
dg ;= intermédiaire | Mécanisme
: {101] (114) (203) (801]
Arbre d’sntrée [ [ | (208} (209)
(213) (210)
Roulement | | {208} (209)
(212) (211} (210)
Arbre de sorlie | | [ | {401} {408}
(417) {413}
" Roulement [ | | {425) (424)
(423) (804)
Arbre Intermédiaire | & | | {301) (302)
(308}
Roulament | [ | | {301) {302)
(303}
Pignon Tere » = (425) {(424)
(4217) {(8C4)
Pignon 2¢ 413) (409)
{415) (401)
Plgnon 3¢ (409) (401)
{411)
Pighon 4* [ | | 401) (301) {302}
(308) (407} .
Pignon M.AR. (409)
{118)
1 Prise constants " u (301) (302}
{304)
Moysu (418) (4039}
M.AR./1ere
Movyeu (314} {413) {409)
20/ 3 4011
Movyeu (405} {401)
4+/5°
B Prise de mesures
Exemple d‘utilisation du tableau :
Changemant du raulsmant (212) :
— fairg lgs prises de mesures sur {e carter intermédiaire (101} et sur le carter avant (203},
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IDENTIFICATION

La plague d’identification se trouve sur le cBté gauche

de la prise de mauvement.

TYPE : 743 AM

PRISE DE MOUVEMENT

POIDS :3,2kyg

CAPACITE: 14 daN.m

PARTICULARITE

Yersion avee flasque aux normas :SPICER 1120 SAE

Cette prise de mouvement ne peut étre montée que

sur des véhicules da fabrication postérieure au numére =~
1075, car les carters de la bo{te de vitesses sont renfor-
tes par des nervuras pour parmattre la trensmission du
couple de cette prise de mouvement.

INGREDIENTS
Désignation A utiliser paur &nd;‘g:;nggm
- TUBE DE 100G
CAF 4/60 THIXO Arhre da transmission de mouvement. N77 01 404 452
Loctite « FRENETANCH?» FLACCN de 29 ¢¢

CAPACITE HUILE

Vis de bride.

Bolte de yvitesses équipée de la prise de mouvement : 2.4 litres.

N°77 01 394 070

RAPPORT DE DEMULTIPLICATION : 279/10400 tr/min.
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DEMONTAGE

-

QUTILLAQE SPECIALISE

B.Vi. 644
B.Vi. 931

B.Vi. 942

Rou. 604-01

Support da boite do vitassas

Outil de mise en placa da
roulamant 8 gorge
Extracteur de roulement &
gorge

| mmobilisateur

COUPLES DE SERRAGE (an daN.m)

~Visde@dBmm............... D8a 12
—Visde@Bmm............... 2 A 25
—Visde@10mm.............. 453 5
— Ecrou de bridede sortie . .. ... .. 126 a14
— Bouchon de vidange et de

ramplissage. . ... ... ... .. 363 4

PIECES A REMPLACER SYSTEMATHQUEMENT

- Les joints en papier
~ Log joints & lavre
- Les anneaux d’arréts (circlips)
— L’écrou de bride
— Les joints totiques

fixation sur ia traverse.

B.Vi. 644

Fixer la boite de vitesses sur e support B.Vi. 644
modifié, en utilisant les deux trous taraudés de

777491

Déposer I'édpingle de maintien A et la butée
d’embrayage B.

Enlever |es 6 écrous de fixation C et déposer e carter
d’embrayage.

M .%“H I'I][h['ﬂ

[

85627
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Séparation des carters - Démontage
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DEMONTAGE

Déposer les quatre vis (F37) et la vis {704, lever d’un
coup gt e couvarcle (720 dans le sens des flaches,

Enlever les deux circlips (730} et |12 couvercle (720}
runi de son jeint (719},

Mettre la boite de vilesses au point mort et déposer
taus les axes (804} et {610).

Chasser les deux pions da cantrage {106) vers |'arri¢-
re de la Hoite de vitesses en |es {gissant dans le carter

{114].

Aver I'outit Rou. 804071 immodbiliser 1a bride e
sOrtia.

Enlaver |"écrou (430} et |s bride.

Dépeosger [avis {B1B} située en A &t la commande de
tachymeétre.

Déposer le carter arriére (B01) sn faisant attantion
aux cales de réqlage, les repérer pour le remontage.

— La couronne da tachymatra [427].
— La rondealle (428). -

— Le poussecir de marche arrigra (126},
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DEMONTAGE

ot

Déposer le carter avant (203}, repérer les cales {302}
et {210) pour le remontage.

Enlever fe circlip (208) et récupérer la cale (208) pour
I8 remontags.

302
301

Enlever ie jonc (2117) etavec I'outil B.Vi.942 extraire
le roulement (212).

Naota : La partie intériaura du rouiamsnt reste en place.

BE167

B.Vi. 942

A7 139

Opérer de la méme fagon ¢d1é arriére pour I'extraction
du roulement {une seule pigce}, repérer |a cale {424).

Séparer les carters (101} et (114} et récupérer les points
durs (617} et les ressarts (616).

Sortir les deux trains de pignons munis des fourchet-
tes ensemkble en maintenant I'empilage des pignons

de I‘arbre de sortie.

-

\I 95628

Séparer 'arbre d‘entrée de )’arbre de sortie.
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DEMONTAGE

Cette opération s’effectue aprés |a séparation des carters.

ECLATE

|

Déposer :
(422), (421}, (40B} et (402).

Dans un éau munm de mordaches serrer I'arbre sur
les cannelures de |3 bride.

Déposer . 3 .
— Le circlip {401).

— Avec "out/l FACOM UB3S$1 I'ensemble moyeu
haladeur da béme/4eme.

Déposer I'empilage du synchroniseur de 4éme jus-
qu’au synchroniseur de 3¢me.

A |a presse déposer I'ensemble moyeu-baladeur de
32me/2eme puis {402}, {415} et (416).

Retourner |'arbre dans 1'étau et enlever {408], I'ensem-
hle moyeu-baladeur de 18re/M.AR. & |a presse en
prenant appui sous le pignan da marche arriére (418)

et (418).

azaoy
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S8me

REMONTAGE

Ropérage baladeur M.AR /797 :

Trois dents placées a 1.20° sont moins épaisses
que les autres ; elles se ptacent face aux clavet-

tes.

i ’

A

W

Repérage «moyeau-baladeur»
Symatrigue

48me 3éme hi 2ame M.AR

= coté 1ére

e - ¢o16 M.AR.
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Arbre de sortie - Remontage
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REMONTAGE

Serrer les cannelures de |e bride de 'arbare de sottie
dans un gtau muni de mordaches.

Huiler et paser |e roulement 3 aiguilles (418) et le
pignon de seconde {415).

- 85629 -1

Moyeu baladeur de 2/3.

Placer |e ressort {403) sur |2 mayeu [414} en accro-
chant le bout replié dans un évidement du moyeu
{fleche).

S
~e.
\\

Poser le eGne de synchroniseur (402) sur le pignon
de Zéme,

Chauffer 4 80°C (bain d'huils) e moyeu, le placer
sur |‘arbre, cote ressort vers le pignon de Z2eme.

-

85631-1" .,

Attention

Orienter jes ergots du cone vers les évidaments du
moyeu (fléchas).

S’assurar de |a bonne mise an place du moyeu 3
la pressa,

Poser un anneau d’arrét (4 13) dont I'8paisseur
sora déterminée pour un montage sans jeu

(3 épaisseurs 1,8 - 1,9 et 2 mmj.

Coller les trois clavettes (404) avec de la graisse
sur Je ressort de synchro monté précédemment.

404

-
-
-

N 956321
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Arbre de sortie - Remontage
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REMONTAGE

—~bger le baladeur (408) sur le moyeu.
Placer le deuxieéme ressort de synchro {403) dans
les clavettes.

| 74079-3
_ Poser dans ordre

— (402} dans les encoches du moyeu

— (412). (411}, {410)

— (409) dont I'épaisseur sera déterminés par un
montage sans jeu, trois épaisseurs 1,8 - 1,9 et
2 mm.

— 1408), {407), (402)

Moyeu baladeur de 4/5

Opérer de la méme manigre que pour Je moyseu-
_Aladeur 2/3 (frous taraudés vers le haut|.

Poser I'anneau d’arrét {401) dont I'épaisseur sers
déterminée pour un montage sans jeu (épaisseur
1.81,9 ot 2 mm.

Coller les trois clavettas {404} avec de la graisse
sur le ressort {403).

Poser le baladeur 1406) et le deuxidme ressort {403).

Retourner I'arbre

Monter : {(416) et {418}.

Movyeu-bailadeur M.AR./1

86169

- 419.2
419.1

Sur le moyeu (418} coté M.AR., monter :

— lo ressort {403),

— la rondelie {419-3) en mettant les ergats dans les
encoches du moyeu,

— la rondeiis (419-2),

— le circlip {419-1),

Sertir en sIx paints & 60° 1a rondells (418-2) afin
d’@viter que le circlip sorte de sa gorge.

La repose du moyeu M.AR./1 est identique 2
celle de 2/3.

26169

— Poser dans |'grdre :

* {409) dont I'épaissour sera déterminée par
un mentage sans jeu {trois épaisseurs 1,8 -
1,9 Bt 2 mm).

& (420),

& (402} dans les encaches du moyeu,

e {408) (421).

# {422) petit épaulement cdté roulement,

Mettre un ruban adhésif pour maintsnir (a rondelie
et I'ansemble de 1ére en place.

Proeéder au remantage.
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DEMONTAGE - REMONTAGE

Cette opération s'effectue aprés la séparation das carters.

DEPOSE ROULEMENT ARBRE INTERMEDIAIRE

Extraire {a cage intérisure des roulements de
I'arbre intermédiaire avec un extracteur du genre
Wilmonda Toy.

DEPOSE DES CAGES DE ROLLEMENTS D'ARBRE
INTERMEDIAIRE

Sortir a la presse les cages extérieures des deux roule-
ments {303).

DEMONTAGE - REMONTAGE

Le pignon de Prise Constante (P,C) et le pignon
de quatriame ng peuvent &tre démontés de
I'arbre.

Effectuer le remontage ot les réglages.
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CONTROLE

CONTROLE

Contralsr I‘usure des patins d’étriers (807}, L8
jeu axial dank la gerge du baladeur doit &ue de
0.2 3 0.45 mm pour la 1er¢/M.AR.

Pour les autres patins, le jeu doit 8tre da 1,6 a
1,85 mm.

vérifier I'état des alésages des étriers.
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DEMONTAGE -

REMONTAGE

Cette opération s'effectue aprés la dépose du cartar arriara.

DEMONTAGE

Déposer :

— La plaque (117} au Ia prisa de maouvement. 86174

~ Avec un aimant, |a goupille (811).

Extraire a |“aide d'une vis M3 ongueur 70 mm
I'arbre de marche arrigre.

Précautions : Récupérer les galets (508) I'entretoise
(509} et les rondelles (501} et (510).

308 509
\

A

REMONTAGE

Mattra las galots (608) ot I'entrateoise (508) dans |‘alé-
sage du pignon {602} et garnir les galets (508) avec
de [a graisse. De chague cdté du pignon, coller a |a
graissa las rondelles {501} patit diamétre intérieur

et (610} g¢rand diamétre Intérieur avec |'onglet recour-
ké vars ‘extérieur,

Mettre Is pignon dans |e carter.
Engager I'axe en faisamt attention :

— & l'orientatian de |"arbre {505} par rapport & |a
goupille 1511},

— de na pas abimer lss rondallas {(510) et {(501) en
frappant sur {‘arbre, au cas ou elles ne seraient
pas bien centrées.

508 510 505

f
/

f

Ve

l&; 7| AN e A

1

no. 'Illll‘m Mﬁ Al - —
/7/ T iﬁ\_
= / “- d ==t ///
J / 114
y/ F’Ill/ %) S — Z
605 g’:ﬁ‘/’ \é‘ v i':‘ T 511
(JE M ' 103
610-1 . "‘ RRAR AT 87134
|
602 603 117 118
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DEMONTAGE

Repérer la chape {738) par rapport & 'axe {(727)
Déposer la chape (736) et son couvercle {732}
Enilever les vis {(755) et écrous {783) de fixation
du boitier (757} en bout du carter de commande
{720},

Déposer la couvercle, chasser A la presse ("axe (739)
(1 tonne environ) ceci permettant de dégager de
{744) a (748).

Tlrer I'arbre vers sai  en prenant 80in da na pas
faire tomber le varrouillage (72 8}.

iln"y a pas de réglage.
Au remantage ;

— raspecter la position de la chape (738},
-~ mettre un joint de baitier nsuf {719).
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Mise en place des arbres - Remontage 21

MISE EN PLACE DES ARBRES

OUTILLAGE SPEEIALISE
B.Vi, 941 Qutil de mise 8n place das roule-
ments
Rou. 804-01 Immabilisateur.

COUPLES DE SERRAGE (an daN.m)

Vis & 6 mm 08 3 1.2
Vis @ 8 mm | 2 a 25
Vis @ 10 mm 45 34 5
Ecrou de bride 126 & 14

Préassembler :

— L'arbre de sortie {417) avec les (613} et (602)
munies de leurs patins (607) et du levier (514).
Les crénaaux (C) des étriers doivent se trauver
cAté pignon de renvoi de M.AR.

— Lo carter de macanicmes avec |es paints durs
{616) et {617}, montés a |a graisse.

Introduire |‘arbre intermédisire dans le carter de
mécanismes (petit pignon coté carter arriérs).

8468176

Mettre deux vis (V) afin que [“arbre intermdédiaire
repose sur celles-ci,

Introduire 'arhre de sortie préassemblé dans le carter.
Cette opération est facilitée en utilisant une douille
de 21 munied‘une grande rallongs (douille de 21 dans
le filetage da |"écrou de brida).

Faire attention & I'emplacement des étriers de sélac-
tion : l8s créneaux € sur les points durs (617).

Monter les axes (604) et (810).

Enlaver le ruban adhésif,

Baseuler 18 macanisme 4 la verticale, rapprocher les
deux arbres et les attacher avec une ficelle; déposer

les deux vis { V).

.......
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Mise en place des arbres - Remontage - Réglage
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MISE EN PLACE DES ARERES

REGLAGES

Manter le jone arridre (428) dang 13 garge du rou-
lement (423},

Mettre en place la randelle de réglage [424) trouvéa

au démontage et monter e roulement avec 'outi|
B.Vi. 341,

Laisser |'outil en tension et sassurer que |a rondelle
{424 est an contact avec e carter et le jonc (428}, i

nen frapper modérément svec une massstte sur
I'outil,

POSITIONNEMENT DE L'ARBRE DE SORTIE

Avec une jauge de profondeur et une régle recti-
fiee, relever la cote A antrs |8 dessus du moyeu
A0B) ot le plan da joint du cartar gane joint.

Helevar le cota B entre le dessus du moyeu {405)
at Is 1t ou moyeu .

La différence entre les cotes A ef B doit &tre de
83,6+ 0,1 mm,

Si cette cote théorique n'est pas obtenue, madi-
fiar I"8paisseur de la cale de réglage (424} du rou-
lement arridra,

Déposear I"outil BV, 941.
Ratirar la ficalls.

Paser le cone de synchro (402).
Huiler et poser le roulement 3 roulaaux [214).
Mattre en place I'arbre d"entrée, en dégageant
sur le coté, "arbre intermedrairs.




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
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RHEGLAGES

Monter :

— le jolnT du baftier de commande en faisant atten
tion A son sens de montage,

— e hoitiar de commanda,

— le girclip [730), _

— I'Strier de 4ddme/Bame muni de san jevier,

— le eirelip 1730).

Placer lz ioirnt du carter intermé&diaira.

Mettra en place |es pions de centrage.

Serrer les vis de fixation au couple.

Merire an place les axes de pivot munis de leur

joirt comme pour (es autres &riers,

MONTAGE DU CAATER ARRIERE

Sfassurer ¢us e roulsment [423) est bien en plage.

Poser un joint neuf (802} et masurer le dépasse-
ment du roulement (42.3) par rapport au plan de
joint.

Mesurar la prafondeur de |"alésage du roulement
dans le carter errigre,

La différenca des deux cotes déterming ¥&pals-

saur de la cale (804} pour obtanirun jeude G 4
Q.1 mm.

Coller 4 |a graisga la cale de réglage au fond de

I'atégage du carter amrigre,
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REGLAQES

Posar dans |'ordre :

— (426), (427}

— {811) lavre d’étanchéité vers {"intérieur
— {128} muni de (125)
— {801} serrer lea vis au couple

— {429), {431)

— {430) serrer I'écrou au couple at Ia freiner, utiliser
I'immobilisateur Rou. 604-01.

s (812) lavre d’'étanchénté vers Vintérneur
— (B15}). 18714)

— 1818} sarrar la vis pointeau au couple.

8878




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Mise en place des arbres - Remontage - Réglages 21
REGLAGES

REGLAGE DE L'ARBRE D'ENTREE

Maonter ke jone {211)8ur le roulement (21 2] de
I'erhre d'entrée {21 3).

Prandre la distance entre le jonc et la face supéneu-
re du roulament & Faide d'une jauge da profondeur.

o _ 81063

Mesurer |a distance entre le plan du carter de méca-
nisme 2t |2 plan du pignon de [arbre d’entrée (213}

(sans Joint). .

BE147

| a différance entre les deux mesures (moins 0,6
4 0,8 mm pour ke jeu axial de I'anneau de
synchro de 5¢ donne I'épaisseur de la rondelle da
réglage (209} A placer sous le roulement de
I'arbra d'entréea.

Apras avair choisi la rondetle d’épaisseur, metire
le roulement en plade avec I'outil B.ViI 841,

Afttantion :

Lors de Ia mise an place du rouvlement avec I'outil
B.Vi. B4 1. aider la pénétration du roulement dans
le carter avec une massette en plastigue.

Choisir une rondelle d'apaisseur (208) pour que e
circlip de sécurité (208} pénétre libre et sans jeu
dans ta gorpe de "arbre d’entrée,




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Mise en place des arbres - Remontage - Réglages 21
REGLAGES

CARTER AVANT [support guide de butbe}

Mettre le joint du carter avant {203} sur te carter
intermediaire.

B8177T

A I'aide d'umne jauge de profondeur, mesurer |o
dépassarnent de {a cage du roulement conigue par
rapport au plan de jolnt.

Meosdrer la profondeur de I'alésage du roulament

de "arbre imtermeédiairs.

" a différence des deux mesures donhe ["épaisseur
—«t la cale [302) de reglage qu'll convient da pla-

car dans le logement du carter avant.

Masurer |8 dépassement du roulemant {212) da I'arbre
t'entrée par rappart au plan du joint {avec jeint!,

otk T LY
)
e ‘;rll

Mesurer |z profondeur de 'alésage dans g carter
avant.

La différence diminuée de 0 & 0,1 mm donne
I"'épaisseur de la cale {210} 4 placer devant la
roulement.

Coller les rondellss de réglage a la graiase dans le
carter avant.
Monter le carter an sarrant las vis au couple.




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Prise de mouvement - Eclaté

ECLATE

1 - Vis de bride

2 - Rondalla
3 - Bride '
4 - Joint
& - Cirelip
6 - Roulament
7 - Entretoise
8 - Pignon
9 - Crabot
10 - Arbre
11 - Roulement
12 - Circlip
13 - Joint & lavrs
14 - Joint a |évre
16 - Axe de commands
16 - Circlips
17 - Fourchette
18 - Ecrou
19 - Chape
20 - Bille
21 - Ressart
22 - Joint
23 - Carter
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Prise de mouvement - Réparation complété
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REPARATION COMPLETE

OUTILLAGE SPEGIALISE

B.Vi. 28-01

Extracteur

Pidces 3 ramplscer systématiquement

— Les joints 3 Mdvres,
— Le joint an papier.

DEPOQSE DE LA BRIDE (3)

Immobiliser la bride {3) et retirer la vis {1) munie de
la rondelle (2),

Extralre la bride avac un extracteur B.Vi. 28-01.

DEFOSE DE L"ARBRE DE TRANSMISSION DE
MOUVEMENT

Déposer le foint a 1&vre {13} en Iz détruisant avsc un
tournevis.

Retirer le circlip {12).

A I'aide d’une massette en plastiqus, repousser [‘arbre
(10} vers 'avant et fe déposer.

Récupérer la cage extériaurs du rouiement {11},
Sortir le pignon (8} muni de son crabot (9).

Déposer i’antratoise (7}.

Déposer le joint & Idvre {4} en le détruisani avec un
tournevis.

Retirer la circlip (5).

Déposer le roulemnent {6) & la presse vers i‘arritre 3
("aide d‘un tube @ 36 mm extérieur.

Récupérer sa cage extérieure.

DEPOSE DE LA COMMANDE

Retirer les deux circlips cavalier {16) et les deux
joints 4 lévre (14).

A l'side d"une massette &n plastique, repousser {’arbra
de commande {15) vers Iavant, -

Sortir la fourchetts [17),

gé;(]npéret fa bille de vierrouillage (20) et san ressort

Déposar la chape (18) at 1"écrou {18).
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REPARATION COMPLETE

DEPQSE DU ROULEMENT {17}

Le roulsment {11} se dépose & |‘aide d’un extracteur
cu commerce,

REPOSE

La roulement (11) se repose & la presse & l'alded’un

manchon de @ 18 mm intérisur.

B 732

REPOSE DE LA COMMANDE

Replacer la raseort (21) et la bille (20} de verrouil-
lage dans son logement,

Plecer la fourchette {17} {Déport opposa & la bride}.

Placer |’axe de commands {15) en comprimant |e
rassort et |a bilte de verrouillage,

Placer les deux clrclips cavalier {16) & |‘aide d'une
pince 3 becs.

Vérifier, an tournant I'axe da commande {15), que
les deux circlips {16) sont hien danz laurs gargas.

REPOSE DE L'ARBRE DE TRANSMISSION DE
MOUVEMENT

Reposer te roulement {6} & la presse avec un tube de
¢ extérieur 468 mm, sn butés au fond de son lagement,

— Rsplacsr :

- le girclip (5),
- l'antretoise (7) partie rectifiée cHté pignon {8),
- lo pignoa {8) muni de son baladeur (9),

- 'arbre {10} en |"aidant avec une massette en plas-
tique, et an plagant le baladeur sur le moyeude
l‘arbre,

- a cage du roulement {11) avec un tube § 38

extérieur,
- le girctip {12),

- las joints & lévras (4, 13, at 14),
- I'écrou {18) et la chape {19).

Nota : Vérifiar que la Kvre intériaurs du joint {13)
ne ss retourne pas au montage.

REPOSE DE LA BRIDE {3)

— Etancher ("arbre de transmision de mouvemeant en
enduisant les cannelures crauses de CAF 4/60
THIXO.,

— Monter la bride {3).
— Placer la rondell= {2).

— Enduire fa vis |1} de loctite sFRENETANCH>» et
ls serrsr au couple. '
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REPARATION COMPLETE

Réglage du jeu ds denture

Manter {8 comparateur sur un pled magnétique.

Placer {"ensemble sur le support d'arrét de gainae souds
a |a traverss de balte de vitessss.

Passar [a marche arnidra

Monter un boulen dans un des quatre trous de la
bride.

Poser |a pointe du comparateur sur ee boulton et

pivoter de droitd & gaucha la bride pour sentir le
jeu de danturs.

BEE JEU LU SUR LE COMPARATEUR DOIT ETRE

0,90 mm ¢ 0,10

Si le jeu est trop petit rajouter un joint entre la prise
de mouvemnent et (e carter de bo e de vitessas,

Si |e jeu sst trop grand, placer un joint plus mince.
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Outillage spécialisé

Qutillage spécialisé créé pour ce type de boite de vitesses.

Réf. METHODES Réf,. M.P.R, DESIGNATION

B.Vi. 28-01 00 01 227 30 Extracteur

B.Vi. 644 00 00 064 400 Support de bolte de vitesses
B.Vi.9 00 00 094 100 Qutil de mise an place de roulement
B.Vi. 942 00 0O 094 200 Extractaur da roulsment
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10t -
102 -
103 -
104 .
105 -
106 -
107 -
108 -
109 -
11Q.
1n1T-
112.-
13-
114-
116-
17 -
18-
124 -
125 -

126 -

201 -
202 -
203 -
204 -

205 -

206 -
207 .

208 -

209 -

210 -
211

213 .
214 .

301
302

308

401

404
405 -
406 -
407
408
409
410 -
411
312
413 .
414 -
415
4186 -
417 -
418 -

Carter intermédiaira
E¢rou

Rondelle

Goujon

Geujan

Plon de centrage
Jaint papier

Goujon

Goujon

Goujon

Joint de bouchon
Bouchon de vidange
Bauchon de remplissage
Carter de mécanisme
Joint

Plaqus de fermeature
\is

Vis

Girclip

Poussair

Ecou
Rondelle
Carter avant
Joint papier
Goujon
Tube guide
Rondslle
Circlip

Cale

Cale

- Anneaie d'arrét
212 -

Roulement
Arbre d‘entree
Roulement

- Clrclip
- Cale
303 -
304 -
- Pignon fixe de 4éme
- Arbre intermédiaire

Houlement
Pignon fixs de prise constante

- Cirglip
402 -
403 -

Synchrongeurs
Ressorts de synchraniseur

- Clavattes,

Moyeu de deme/Séme
Baladeur

- Pignon fou de 4eéme
- Douille & aiguilles

- Circlip

Rondelle cannslée

- Pignon fou de 3¢me
- Douille & aiguilles -

Circlip
Moyeu de 32me/2ame

- Pignon fou de 2éme

Bouille a aiguilles
Arbre de sortie
Pignon fou de M.AR.

419 . Mayeu M.AR./ 1 ére
418-1 - Circlip

419-2 - Coupelle

419-3 - Rondella

420 - Baladeur M.AR./1ére
421 - Pignon fou de 1are
422 - Rendelle -

423 - Roulement

424 - Cala

- 425 - Anneau d'arrét

4286 - Rondalle

427 - Couronne de tachymatre
429 - 8rids

43Q - Ecrou

431 - Rondslle

507 - Rondelle

502 - Pighon de M.AR.
505 - Axe de M.AR.
508 - Aiguilles

509 - Entretgise

510 - Rondelle

511 - Goupille

601 - Etriar de 4amse/Béme
602 - Vis '

603 - Rondalle

604 - Pion

605 - Jaint torigque

607 - Patins

608 - Biellette de 42me/Hame
609 - Etrier de 2éme/3adme
610 - Pion

610-1 - Pion

- 613- Etrier de M.AR ./1&re

614 - Biellette de M.AR./1ére
615 - Bille

618 - Ressort

G617 - Point dur

704 - Vis

705 - Rondelle
709 - Reniflard
710 - Bague
719 - Joint
720 - Boitier
724 . Bielle
724-1 - Bielle
725 - Bague
726 - Joint
727 - Axe

728 - Axe

729 - Bague
730 - Cirelip
731 - Bague
732 - Protecteur
733 - Vis

734 - Rondelle
735 - Ecrou
736 - Levier
737 - Vie

738
740
741

742
743
744
748
752
753
754
755
757
758
780
761
762
783
764

765

801 -
802 -
804 -
805 -
806 -
807 -
808 -
811 -
816 -

- Pion

- Ressort

- Circlip

- RBondelle
- Ressart

- Circlip

- Rondelle
- Point dur
- Ressort

- Bouchon
- Vis

- Boftier

- Bague

- Gaujen

- Anneau d'arrét
- Rondelle

- Ecrou

- Point dur

- Circlip

Carter arridre
Jaint

Cale

Goujon

Goujon

Rondelle

Ecrou

Joint 3 Igyre

Vs de tachymatre
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CARTER AVANT

CARTER ARRIERE

aa1o3
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ECLATES

ARBRE DE SORTIE

ARBRE D'ENTREE
ET ARBRE INTERMEDIAIRE

89152
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ECLATES

COMMANDES INTERNES
763
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