BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Caractéristiques - Identification
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Les hoMtes de vitesses du type UN équipart |es véhicutes suivants :

- Renault 21 : L4485

= Renaull25 : H29E - B295-08298 - B29A
- AlpineVb6GT : D500

- AlpineVvéTurba : D501-D5CA

- Master : B30

IDENTIHCATION

GRILLE DE SELECTION

UN1

a7 778

UN5

91 462

Maquette fixde surl¢ zarter arrigre indigquant :
EnA : |etype deflabofte,

EnB : l'indice dela boite,
tn¢ : le numérgde fabrication,
EnD : l'usinede fabrication.

A

Cing vitesses avant synchronisées :

18raf2éme

synchroniseur
BORG-WARNER

: synchroniseur RENAULT
Jémesgéme/Séme -
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CAPACITE (¢n litre)

UN1 {ter montage) 34

UNt {Z¢me montage) 3.

UNS 4
QUALITE

VISCOSITE

-10°C a°C « 25°C

. i >
| SAE 75 W | I
+ >
L SAE 80 W
>

Afin de mieux résister aux contraintas thermiques propres aux véhicules "Turbo Essence”, les boites de
vitesses de ceux-ci doivent &tre lubrifides uniquement avec 13 nouvalte huils “Haute Tampérature” agréee

; ParRENAULT TRANSELF TRX 80W.

€n conséquence, deur gualités d'huile sont préconisées.

VEHICULE QUALITE
ATMOSPHERIQUE AMGLS - MILL210SBou C
TURBO E€S5ENCE TRANSELF TRX 8O W™

(*) En cas de difficultéslocales d'approvisionnement, cette qualité d’huile pourra étre comandeée au M.P.R.
sous la référence 7701 417 402 (biden de 28 litras axclusivement).
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BOITE DE VITESSES MECANIQUE

-Couples de serrage (en daN.m)

Caractéristiques - Coupe
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BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Caractéristiques - Coupe -Couples de serrage (en daN.m)
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UN1
(ndica | Véhicula | OUPle [ Couple fre | 2tme | 3eme | 4eme | sema | M AR
conlque | tachymtre T
00 B29E 27 x 28 | 39 x 32
01 B298 28 % 27 | 41 x 31
9 x 35
‘I‘g 829E 27 x 28| 39 x 32
e
04 E§3§ - 28 x 27 | 41 x 31
chymetre 11
dlectrnicue 1% 37 [17x35 |21 x29 =
05 D500 |9 x 31* 27 x 28 | 39 x 32
06 ﬁ;&% 9 x 37 28 x 27 | 41 x 33
Blindée
07 D501 |9 x 31* 28 % 27 | 41 x 31
08 8295 9 x 35 28 x 27 | 41 x 31
13 L4BS 9 x 31 23 x 20 27 % 28 | 39 x 32
{*} Particularités : rove conigue montée 3 'opposé des B29
UNS
L'axe de tachymatre est solidaire del'arbre secondaire
indica | Véhiwle | SOUPe 14 zeme 3ime geme Same M.AR
con[que ) )
00 Rxx2 38 %33
| i1
25
39
03 /xx3 39 x 32
Rxx4
7 % 4! 11 %49 | 16x39 | 25%x37 | 27x28
g; Rxx2 38 x 33
10 2
Rxx3 40
2
06 R 39 x 3
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FRECONTRAINTE ROULEMENTS DE DIFFERENTIEL
(daN)

Jeu de denture

0,123 ¢,28mm

Le jeu de denture est régiable uniquement sur
boftes UN1 005 et 007 Alpine. Néanmaoins, il doit
8tre contrdlé sur tous les types de boltes de
vitesses. Si la valeur estincorrecte, vérifier [a mise
en place des roulements, la conformité des cartars
et du boitier de difHférential .

91 443

Routaments réutilisés Roulemants naufs

Libre sans jeu 54 6,5daN

Pour éviter certains probiémes de bruyance
consécutifs 8 une éventuelle défarmation des
carters pendant la phase de remontage, lorsque
les roulements das carters de différentiel sont
précontraints, il est impératif de respecter la
méthode de remontage des carters.
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UN1

ASSISTANCE A LA SYNCHRONISATION DE 2éme

Dispositif permettant d'améliorer |a qualité de
passagede la 2¢ve y|tesse.

FONCTIONNEMENT

Lors du passage de la seconde, une partie de
I'effort appliqué A la fourchette pour déplacer le
baladeur est absorbée par le ressort (R) situé sur
I'axe afin de permettre un déplacement du levier
de sélaction instantané et un déplacement
completdu baladeur et de la fourchette rétardé.

VERROUILLAGE POSITIF DE MARCHE ARRIERE

Systéme évitant l'accrochage intempestif de la
marche arridre lors d'un passage rapide de 3éme
en 2éme,

FONCTIONNEMENT

Pour passer la marche arridra, soulsvar ia
gachette {A) et manoceuvrer le levier ; |1 gachette
agit, par l'intermédiaire d'un céble, sur la doigt
d'un verrou (V) monté sur le carter amriére de
boite de vitessas.

L'effacement de ce daigt autorise {a sélection de
tamarche arriére.

87964-1

PRECAUTIONS

Lors du montage de I'axe et de {a fourchette de
taraz2ama j| pst impiratif da respectar le position-
nement des goupilles (A} pour éviter tout contact
avec le pigon de 1#re : glles ne doivent pas dépas-
ser les spires du ressort A 12 partie supérieure.
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Caractéristiques - Particularités différentiel
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BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Caractéristiques - Particularités différentiel 21

PECES APPARIEES PARTICULARITES UN1 00S ET 007 {Alpine)
- Plgnon d'attaque &t couranne.
- Moyeux de synchroniseur et baladeurs. la face arridre de la cousronne porte un second
- Cuvette et ¢dne de roulement de différential. chiffre précédé du signe " + " ou "-", cette valeur

est utilisée pour effectuer le réglage du jeu de
APPARIEMENT DU COUPLE CONIQUE denture.

Le pignon d'attagque et la couranne sont rodés
ensemble en fabrication.

is deviennent dong inséparables.

Le remplacement de |'une des pi#ces entraine
obtigatoiremant leremplacement de I'autre.

9107

Une indication commune est marquée sur |a cou- APPARIEMENT MOYEU/BALADEUR
ronne ek le pignon. .
Dant tous 1es <as, il est recommandé de réperer les
Exemple : 27-200 (274m% couple conique using e baladeurs par rappart aux moyeux.

2008me jgur del'année)
le moyeu de synchroniseur 39mo/ddme st monté

libre sur I'arbre primaire et maintenu en trani-
latipn par un anneau d'arrdt,

La distance conique n'est pas réglable.
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1. UN1
Arbre primaire

Le jaint 3 (dvre est directement en contact avec
I'arbre ptimaire, une portée incorrecte implique
le remplacement de 'arbre primaire.

Les boites de vitesses UN1 sont équipées d'un
tachymatre dlactronique (2auf UN1013),

La couronne de ¢aptage n'est pas démontable.

2. UN5S

L'axe du tachymatre mécanique des baites de
vitesses UNS ast |ié al’arbre secondaire et situé en
sortie giracte surle carter amarsa.

Le tube quide de butés compartant un raviement
et un joint a lévre, n'est démontable qu'apres
dépose du carter d'embrayage.

Le joint 3 lavre et les galets du roulement du tube
guide sont directement en contact avec I'arbre
d'embrayage.

Une portés incorrecte implique le remplacement
de I'arbre d'embrayage.

il bbb

3. TOUSTYPES

Synchronisation alternées -

- synchronisation de {#re/2eme syr arbre secon-
daire,

- synchronisation de 34mofadme et Séma syur
arbre primaire.

Le pignon fixe et @ crabot de 5¢™= doivent &tre
coll 64 A ta Loctite SCELBLOC,

Les &crous d’arbres primaira et secondaire et {a vis
d'inverseur d@ marche arridre doivent dtra collés 3

latoctite FRENBLOC

. Piéces a remplacer systématigquement

Lorsqu elles ont été déposées
les joints papier,
- les]oints aiévre,
— les vis de fixation du boltier de différentiel,
- les goupilles élastiques,
- lavisd'inverseur de marche arriére,
- lesjoints tariques,
- les anneaux d'amét,
- letube guide da butée,

- les écrous d'arbre primaire et secondaire.
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1. AMEUORATION DL) GRAISSAGE DE 5éme

Les carters de 54Me des boites de vitesses UN1
2éme montage sont équipés d'une canule de
graissage {C) permettant une meilleure lubrifica-
tion du roulement & aigullles du pignon de Séme,
L'arbre primaire est modifié pour recevoir cette

¢anule.

isrmontage
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2. UNIFICATION

Le niveau d'huile a été abaisséd sur toutas les
boites de vitesses LUN1.

CAPACITE : 3 litres au leu de 3,4 litres.

3. LURRIFICATION

La qualité de 'huile de holte de vitesses des véhi-
cules TURBO ESSENCE a été modifiée,

Afin de mieux résistear auz contraintes thermiques
propra: A ces véhicules, les boltes de vitesses
mécaniques devrent Btre lubrifiées uniguement
avec la nouvelle huile "haute température”

agréée Renault :
TRANSELF TRX 80 W

4. CHANGEMENT DU TYPE DE RESSORT DE GA-
LET DE 5YNCHRONISEUR 3éme/4éme
{BORG-WARNER}

Les restorts dits en "Z", jusqu'¥ présent utilisés,
sont remplacés par des ressorts dit en “¢oaur”.

29¥ma montage

R

A N ey —

~ M

5\

21222

En rechange, na pas montar un ancien arbre pri-
maire avec un ncuveau carter.

1 : 1efmontage
2 . 22memontage

Afin de permettre le montage des rassorts dit en
"coeur", | chanfrein d'entrée pour I'embrave-
ment s0us ¢dne de synchronisation das pignons
fous da 3¢me st 4éme g été modifieé.

En ¢onséquence, les ressorts dit en "coeur” ne

pauvent étre utilisés qu'avec des pignons fous
modifiés,
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Conditionnement N“ M.P.R.

Désignation Canditionngment N°M.P.R. A utiliserpaur:

Cannelures des planétaires
. Cannglures d'arbre

Graissa N° 20 ferlingat de.1 g 7701032832 |Pivotde fourchette '
Guide de butée Embroyage
Patins de fourchette

LOCTITE "518" Serinqua de 24 m 7701421162 |Face d'assemblage des carters
Bouchors filelés et comtactaurs
Bouchaons de billage

CAF 4/%0 THIXOQ Tubeds 100 g 7701404452 Extrémités des goupilles dlastiques sur
transmissions
LOC“TE SCElBLOC Pignon ﬁ G dG S‘me
{résine descellage et Flacon de 24 ¢¢ 7701394072 | crabot de 5éme

d'stanchéité) -

Ecrou d'arbre primaire
LOLTITE FRENBLOC Ecrou d'arbre secondaire
{résine de blocage et Flacon de 24 ¢¢ T701394 071 | yisd'inverseur de marche arridre
d'étarchéité) Visde courpnna
PERFECT SEAL "LOWAC™ Tube de 100 g 7707417404 Joints papier des cartery arridre et
{enduit fluide pour jaints) d'embrayage

Huile de boite

Hmmersion de toutes |es pieces
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Diagnostic 21

Cragquement a I'enclenchement Impossibilité d’enclencher bes vitesses

d'une vitesse {aprés contrdle embrayage}
(aprés contrdte embrayage)

Oegoser {a boTte de vitesses

l

Yérifier
I'envirgnne-
ment dela
tringlerie de

sélection

Wdrifier I'ansemble de synchronisation de la

vilesse incrimingée :

- cones de friction du pignon etdel’anneay
de syndhroniseur, :

- |@ moyeu et {es ressarts de synchranisaur,

- les crabots du pignan et du baladeur.

Mauvais

—r

; Dégager |a tringlerie
de sélection

Eiat

’

des éléments
dela
tringlerie

Mauvais

LEGENDE
Déposer |a boite ge Changer les pigces
vitesses Jéfectueuses
Contrdterie systeme '
Opérations & de verrauitlage de |a

effectuar

boite de vitessas
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Diagnostic
Décrochement des vitesses Blocaga d'une vitesse
Enviranne-
ment de la
ommande
Mauvvais Mauvais
L 4 4
Changer les supports Eta; des Débloguer la
ou resserrer les preces | commande dela
tringlerie fixations COimpasant in boite de vitesses
commande
Déposer la boite de Changertespiéces Déposer ta bofte de Changer les pidces
vitesses défecturuses de la vitessas et contraler ; défeciueuysesde la
* tringlerie commande
- ies billages
_,Contmter le systéme - les fourchettes
de verrouillage des - |es ponshommes de
moyeux at baladeurs verrouillage



BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Séparation des carters - Démontage
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OUTILLAGE SPECIALISE INDISPENSABLE

B.vi. 28-01 Corpsd’extracteur
Rou.15-01  Embout protecteur d'arbre

B.v|. 645 Jé€ acréneaux pourréglage du jeu
de différantiel

B.VI. 805 Q¢ pour écrou de différentiel
B.Vi. 1007  Griffes pour8.Vi. 28-01
B.Vi. 1016  Support de holte de vitesses

Le démontage et la manutention des pidoes doivent s'eflectuer sur un établi avec revétement

antichacs (caoutchouc au plastique épais).

Fixer |a bo'te devitesses sur la support B.Vi. 1016. Utiliser les outils B.Vi. 645 ot B.Vi. 805 afin de ne

pos détériorer le joint dldvre.

LN
? ,"' . b3 ¢
I y .\ | - 4
t | | _,J.l
- _{-
I o ‘ | [ 1 I||¢
i { .J \
s id | i
o
B.Vi. 1076
77682 91 264

Faire un repére sur le carter et 'écrou de diffé-
revtial. -

Déposer ' arrétoir.

Desserrer I'écrou de 176 de taur {3 créneaux) afin
d'annuler la précontrainte des roulements de
différemtiel.
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Séparation des carters - Démontage
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Déposer |la butée,

Dégager la fourchette du pivot et la retirer.

Déposer :
—  les vis de fixatian du carter d'ambrayage,

- le carter d'embrayage.

67 985

UN1 {La85)

. 91 335

Dépaoser:
- lebillage de 5¢me (A),

-~ los govpillas (B) intérigur : 2 4mm,
extérieur : @7 mm,
- |le manchon{C).

UN1 (B29)

- |e carter arriére (Ja boite de vitesses étant au
point mart).




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Séparation des carters - Démontage

21

UN1

Retirer le carter en poussant sur Je doigt de sélec-
tion.

|

|
87 984 3 | (

Passer 2 vitessas : marche arriére et §éme.

Desserrer les écrous des arbres primaire et secon-
daire.

Revenirau point mort.
UNS

Déposer l@ verrgu basculant (D).

Sur |'arbre primaire, placer un extracteur du type
FACOM U32-120 ou équivalent en interposant
I'ambout protecteur ¢'arbre Rou. 15-01 et ex-
traire |'ensemble de Same :

- pigron fou,

- baladeur,

- axe-fourchette,

- anneau de synchroniseur,

- <rabot. '

Repérer le baladeur par rapport av moyeu.




BOITE DE VITESSES MECANIQUE

Séparation des carters - Démontage
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Dépaser les 3 vis de 1a plague d'arrét du roule-
ment bitonique.

DEPOQSE DU PIGNON FIXE DE 5¢tme

Deuyx possiblités :

1. Extrairve le pignon fixe & {"aide du B.VI. 28-01
muni des gnffes B.Vi. 1007.

UNDS {(Particutarité)
Interposer I'embout protecteur du B.Vi. 1007 afin

de prendre appui sur |"arbre secondaire et non
pas sur I'axe tadhymdatre.

© 8.Vi, 2801

B.Vi. 1007

Retirer la plaque d'arrét du roulement biconique
et séparer les carters. -

1. Sépararlas carters.
Retirer |'arbre secondaire.
Prendre appui sous la plaque 4 arrdt du roule-

mert biconiqua et extraire la pignon fixe A la
presse.

91 265

(nterposar I'embout protecteur du B.Vi. 1007
{LUNS).
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Arbre primaire - Démontage
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OUTILLAGE SPECIALISE INDISPENSABLE

B.VI.S06  Jeu de broches pour goupilles @ 6 mm

DEMONTAGE
UN1

Dégager le wbe guide de butée (38).

Séparer "arbre d ‘'embrayage du train primaire en

chassantia goupille élastique {35) a l'aide du
B.Vi. 606.

Retirer I'anneau d'arrét{33) et le joint 3 lévre (38),

Pour. effectuer la dépose des anneaux d'arrét,
utiliser d'une part une pince a circlips afin d'écar-

[

| |||;}

Uy

ter les becs, et d'autre part une pince plate a
I'oppasé pour que les anneaux d’arrét ne se

vrillent pas.




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Arbre primaire - Remontage
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Prendre apput sous le pighon de 4ame {29} et
extrairea la presse de (29} 4 (32).

Récupérer (27) et (28).

Repérer le moyeu par rapport au baladeur.
Ratirar le baladeur.

Récupérer les galets {24j etles 3 ressorts (25).
Retirer I'anneau d'arrét (26).

Déposer le moyeu de synchroniseur et le pignon
de 3éme,

Retirer la rondelle (17).

Décoller avec un chasse-goupities |e roulement
{18) puis'extraire.

REMONTAGE

Remplacer systématiquement les anneaux d'arrét
aprés chaque démontaga.

UN1

Le joint a levre &tant directement en contact sur
"arbre primaire, vérifier I'¢tat de la portée. Dans
e cas da rayures ou défauts d'aspect, remplacer
arbre primaire.

Prendre soin de faire correspondre las encachec

du moyeu avec les bossages de {"anneau de syn-
chroniseur.

Respecter le sens de montage :

du moyeu de Jémefdeme,

du baladeur,
des ressorts de galet de synchronisgur {lan-
guaties g'arrdt montdes cHtd anneau d'arrit).

90 669
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ATTENTION

Deux types de ressorts de galet de synchroniseur
sort utllisés : les ressorts dit en "2" sont rem-
placés par des ressorts dit en "coeur”.

91222

Afin de permettre fe montage des ressarts dit en
“coeur”, le chanfrain d'entrée {E} pour ('embré-
vement sous cdne de synchronisation des pignons
fous de 32me gt 4éme a &1é modifié.

£n conséquenca, les ressorts dits en "coeur” ne
peuvent &tre utilisés qu'avec des pignons fous
modifiés

91220




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Arbre primaire - Remontage

Détail (E} pignon fou Dé&tall {E) pignon fou
1] . B
% 7
45° P
W// /////
91 221 ¥ 2211
Le chanfrein d'entrée (E) & 45° pour I'ambrava- PARTICULARITE
ment sous cone de synchronisation accepte uni-
gquement le montage de ressort en "2". Les pignons fous dont le chanfrein d'entrée (E) est
A 20° acceptent ayussi bien le montage des ressorts
on "comur” ou e “Z". Néanmoins, il a3t impératf
' de ne pas procéder 3 un panachage de ressorts

sur uh méma ensembles de synchronlsation.

REMONMTAGE (suite)

Montearla rondelle ot le roulemant a la pressa.

Respecter l¢ sans de montage :
- du chanfrein de 3 rondelle [31) cété roule-

ment,
- dujointdlévre{38) UNY.

91 222

91 267
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Arbre secondaire - Démontage 21

Cette opération s'sffectue apris ta séparation des cartery.

as149

DEMONTAGE

Server |'arbre secondaire dans urt étav muni de
mordaches, par le pignon de 4éme,

Récupérer les demi-roulements a aiguilles.

UNS

Chasser |a goupille {Y5) @ 3 mm &t déposer 'axe
de tachymétre {16).

77 581-1 ¢) 266

Déposer:

- |eroulement biconiqus (3),
- e pignen fou de 1¢re et son anneau de syn-

chronisaticn.




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Arbre secondaire - Démontage-Remontage 21
Repérer ie moyeu {M) par rapport au baladeur Prendre appui sous le pignon fou de 2¢me gt gx-
{B). trairu I'ensemble & |a presse.

r"'

P R s
Al
.r_'

;'\‘

£ atl 10
IF;
..-.I"I

!
it

P1 442

TOUS TYPES

. 77583

Ne pas enlever (es pignoms de 3éme gt de ime |
ceyx-¢i ne sont pas démontables.

Déposer I'anneau d'arrét (8).

REMONTAGE

Sur le pignon de 2¢me, placer le ressort de synchro
da faf;on a masquer les 3 encoches.

77 582 91°438
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Arbre secondaire -Remontage
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Flacer le mayeu déport ¢d1é pignan fou de 28mé
ou repére fait au démantage «&té pignon fou de
fére,

Monter :

= t'snneaud'arrét{b),

- lo baladeur 1érg/2éme gn raspectant sa posi-
tion par fapport au moyeu,

- Jes demi-roulements 3 aiguilles(S),

1dre

1

I
-
RO —— v Y —

73N

Emmancher le moyeu 3 la presse jusqu‘a ce qu'il
vienne en butér sur i'"épaulenent d'arrédt : main-
tenir I'anngau de synchro bien centré, |es pattes
au-dessous du niveau de |‘épaulement d’arrét
pour ne pas détériorer [@ ressort.

Kﬁ T 0 )
|{|.

LR
'~"|"uliuiuili'li'll'“‘

77 890

~  l'anmeau de synchroniseur {7},
- le pigncn fou de 14re (4} muni du ressort (8).

P
— g .p-""

AN AR

L i — - .
) P

e ey i

- lI \ llt ] IlI

) 3

77590

88 140

UNS

Piacer |‘axe ge tachymatre (16) et le goupiller.

TOUS TYPES
Manter le roulement biconiqus {3}

vérifier la présence de |'entretoise de précan-
ifainte entre tes 2 cones.
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Arbre de marche arriére -Remontage
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Cetta opdration s'effectun aprés la séparation des carters.

OUTILLAGE SPROALISE INDISPENSABLE

B.Vi. 606

Jeude broches pour goupilles @ 6 mm

INGREDIENTS

REMONTAGE

Immersion des piécées dans |"huile de boite

Sens de montage du plgnon et des rondelles de
friction

ECLATE

77586

DEMONTAGE

Tirer sur 1" axs vers [‘arridére o1 ricupérar le pignon

ave< sat rondelles de friction.

Les bagues internes du pignon d& marche arridre

ne sont pay démontables.

La goupille(58) sa retire avec ['outil B.Vi. 606,

DIFFERENTIEL

Démontage - Remontage

QUTILLAGE SPECUALISE INDISPENSABLE

‘.w L 31 41

leu de broches pour goupilles @ S mm

COUPLES DE SERRAGE {en daN.m}

INGREDIENTS

Vis de couronne : UN1
UNS

12,5
17

Immersion des piéces dans I'huile de bofte

Loctite FRENBLOC : vis de couronne
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Différentiel -Démontage
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ECLATES

UN1

{2.5daN.m

88 143

84143
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Différentiel -Démontage
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DEMONTAGE

Retirer las vis da fixation de la couronne (vis in-
desserrables, non récupérables).

En laisser deux diamétralement opposées.
Retirer les joints tariques {52) des planétaires {44},

_ Extraire las roulements a I'aide d"un outil de type
FACOMU33G + UJ3E ou simllalre.

(B

| ]

i

84514

UNT -TOUS TYPES (sauf UN1 013)

La couronne de captage n'est pas démontable du
boitier.

TOUS TYPES

Chasser la-goupilla élastigue de maintien de |'sxe
dessatellites d |"aite de la broche B. VI, 31-01.

LN 013 (L485)

Déposer le circlips de fixation de la couronna de
tachymetre sur e boftier,

B.Vi. 31.01

91442

82421

Sortir |a courenne de tachymatrae,

Séparer las diffarentes pidces
Varification des pidces

Contréler ['état : .
- deladenture,

— des portées de roufements,

- desrondelles (de satellites}

-~ descannelures,

- dubeoftier.
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Différentiel -Démontage
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Le pignon d'attaque et la couronne sont appariés
et partent une indication commune.

Le remplacement de 'une des piéces entraine le
remplacementde |'autre.

La distance conique n'est pas réglable.
UN1 005 et 007 (alpine)

La face arriére de la couronne porte un second
chiffre précéde du signe " + " ou "-" ; valeurs uti-
lisées pour effectuer (& réglage du jeu de denture
{exprimé en cantiéme de millimétre, ex; + 10 =
+ 0,10mm).

L

—- ) .|
+.i l 1 TI-
1 in
L U
et 8 » — -
N
.)'. :
R c

REGLAGE DU iEU DE DENTURE
UN1 (Alpine)
L'épaisseur da la rondella de calage (). inter-

posée entre Je roulement et le hoitier de diffé-
rentiel, détermine le jeu de dénture,

La rondelle de calage devant étre montée avant
d'etfectuer le riglags de la précontrainte des
rouiements, son épaisseur sera cafculée en
prenant fa mesure des cotes suivantes :

COTEF: Cote entre les faces d'appui des roule-
ments de différentiel.

COTEX: Epaiiseur de la rondelle de calage a
interposer entra le roulement at le boi-
tier de différentied,

Cote théorique 98,30 + 405 mm + ou -
la cote gravéa sur la face arriere de la

Couronneg.

COTEE:
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Différentiel -Démontage-Remontage
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Lt . E >
i} F P
R
S
I B4 440

Mesurer la cote {F) [utiiser un pied & coulisse &

becs de 50 mm).
: X=E-«F

Nota :
Il existe des rondelles de calage de1,20 mm a
1,70 rmm,de 0,10 mm en (0,10 mm.

REMONTAGE

Huiler |'ensemble des piéces avant remontage.

UN1 : tachymaétre électronique

UN1 : achymbtre mécanique

I 46 45 M0

Placerdans le boitier{é) :

larondells en acier {7),

un planétaire aprés t‘avoir trampd dans de
I'huile,

les satsllites (69) et leurs coussinats ; anfiler
les axes de fagon qu'ils ne dépassent pas des
satellites, .

les satellites (46) et leurs coussinets ; enfiler
I‘axe de fagon qu'il ne dépasse pas,

le manchon (51} dans le sens des petits axes
(50).
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Engager les 3 axes & fond en faisant coincider

Y
leurs trous avec ceux du boltier. . \V 4] —

Gaupiller le grand axe.

Temper [ 2éme planétaire dans de I'huile, puis le
placer dans le bottier. :

Assembler {a couronne sur le boitier par des vis

indesserrables neuves : les vis 3 téton goupillent 42
les petits axes.
Bloquer |esvis au couple.
43
—— b 91 440
LR Placer les jointstoriques sur les planétaires.
G == ‘ Monter le pignon de tachymatre et son circlips
’ .d'arrét {le ras éché_ant).
T = ————
91 491

Aprés montage, [a rotation du différentiel peut
étre légerement dure.

Remonter les 2 raulements(42) et {43) A |a presse.

UNi {(Alpine)

77584
Interposer la rondelle de réglage du jeu de
denture entre le boitier et le rouiement (32} {voir Effectuer |es réglages de |a précontrainte des rou-

page 32). lements de différentiel.

Procéder ensuite au remoritage des carters.
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Différentiel - Réglage de la précontrainte des roulements

QUTILLAGE SPECIALISE INDISPENSABLE

B.Vi. 645 Clé & créneaux pour écrou de différentiel
B.Vi.B0S Clé A créneaux paur écrou de diffarentisl
(adaptable av B.Vi. 645)

COUPLES DE SERRAGE {en deN.m) Monter le différentiel dans les carters sans le
' pignen d'attaque et serrer les vis et boulons des
Vis@ 8mm fixant le; carters 2,5 cartersaux couples.
Vis@ 10 mm fixant les carters 5

L& cuvettes de roulemeant je déposent soit a la
presse avec un tube, soit avec un jet en bronze.

91439 ' 77644

Sur ie carter ne comportant pas |'écrou ds
réglage, monter la cuvette correspondant au
roulement et s'asiurer qu'elle est bien au fond de
san logement.

Sur le carter compaortant |'écrou de réglage,
monter la cuvette correspondant 3 |'autre
roulemeni légérement en retrait par rapport ala
fa¢e interne du carter.

L'écrou de réglage se situe sur fe carter :
- droit -+ BV UNI1
— gauche - BY UNS

Nota :
La <cuvette &t |le ¢One des roulements ne devront
pas étre dépareilfas.
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Différentiel - Réglage de la précontrainte des roulements
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Le réglage de la précontrainte des roulements est
obtenu en vissant ou en dévissant 'écrou a |'aide
des outils B.Vi. 645 et B.Vi. 805 afin de ne pas
détéricrer le joint & lavre,

B.Vi. BOS

B.Vi. €45
: 80 545-1

Deux cas peuvant se présantar :
1. Roulements réutilisés

Le différentiel doit towrner sans jeu. Si toutas les
pittes sont réutilisées, remonter I'écrou muni
d'un |oint torique neuf et huilé en respectant le
namhbre de taurs st les repéres falts au gémon-

tage.
2. Roulemenit neufs

Visser I'écrou muni d'un joint terique neuf et
huilé jusqu'd obtenir une rotation légérement
dure du différentiel, puis vérifier la prdcontrainte,

Faire tourner le différentiel de plusieurs tours
paur centrer les roulements.

Enrouler une ficell®é autour du hoitier de diffe.
rential.

Au moyen d'un pesan, tirer sur la ficelie.

Le différentiel doit tournas sous une charge
comprise entre S et 6,5 daN. Cette charge est
nécgssaira 3 antratenir le mouvement de rotation
du différentiel. :

Si le réglage n'est pas carrect, visser ou dévisser
I'écrou et vérifier 3 nouveau la précontrainte.

Dans les deux cas, aprés obtention du réglage,
taire unrepére sur le carter et l'écrou.

91 264

Desserrer I'Scrou de 1/6 de tour (3créneaux} afin
d'annuler la précontrainte pendant |la phase de
remontage de |a boite de vitesses at avaat

assemblage du carter d’embrayage.

Séparer [es carters ¢t affectuer le remontage de la
baite de vitesses.




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Différentiel - Caractéristiques

Sens de montage de (a couronns
{vue coté carter d'embrayaqge)

LIN1 (B29) UN (Las)
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Joint de différentiel - Identification

Les boites de vitessas UNDS sont équipées de joint Les boites de vitesses UN1 sont dquipdes de joint
de sortie différentiel A2 lavres. de sortle différentiel a3 lavres.
UN5S UN1

Joint 32 lévres Soint A 3 lévres

' . e Ay P
] 3 WM‘Z%

P A e T

41 322 ' I
Pour déposer ou reposer 'écrou de réglage, Il est impératif d'utiliser fe B.vi. 305 en plus du-

utiliser 'autil B.Vi. 645, B.Vi, 645 pour déposer ou reposer I'é&rou afin de
de pas détériorer |aidwe extérieure. :

B.Vi. 645 B.Vi. 805

80 5485

77 681
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Joint de différentiel - Remplacement
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QUTILLAGE SPECIALISE INDISPENSABLE

B.Vi. 1081

Qutil de mise n place du joint de
différentiel

DEPOSE

Extrarre |e gaint A l'aide d'un tournevis en prenant
soin de ne pas abimer les canneluras di; plané-
taire. . '

REPOSE

La repose des joints A lévres s'effectue avec 'outil
B.Vi. 1081.

91 685

Outil de mise an place des joints a lévres
Bague de positionnement du jaint monté sur
écrou

€ Bague de pasitionnement du joint monté sur
carter

L

e Rl L SR

1. Joint manté sur écrou de réglage

Placer |a bague (B) (chanfrein vers I'extérieur) sur
I"outil {A) et monter le joint 3 levre huilé.

91 686

2. Joint manté sur carter

Procéder de |la mdéme manidre mais utiliser la
bague{<C) pour positionner {e joint.
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Commande des vitesses (interne) - Démontage
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Catte opération s'effectue aprés |a séparation gdes carters.

OUTILLAGE SPECIALISE INDISPENSABLE

B.vi. 31-01
B.Vi. 606

leu de broches pour goupilles @ 5 mm
Jeu de broches pour goupilles @ 6 mm

COUPRLES DE SERRAGE {en daN.m) INGREDIENTS
- . Loctite FRENBLOC :
Vis d&'inverseur de marche arriere 25 Vis d'inverseur de marche arridre,
Axe verrou basculant (LUNS) 35 Visd'axe de verrau basculant {UNS).
ECLATE

-

25 daN.m

UN3S

B8 139

-
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Commande des vitesses (interne) - Démontage-Remontage
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DEMONTAGE

Déposer le contacteur de feux de racul.

Placerfes axes en position paint mort.

Chasser les gaupilles élastiques des fourcheties de

12ref2dme o Jdmejgeme bhroche B.VI. 606 et chasse-
goupilles 2 4 mm.

877364

TOUS TYPES

Les ressorts de verrowllage des axes 1/2 {A) et 3/4
(8) sont identiques.

Récupérer les billes et les ressorts de verrouillage.

Dévisser {a vis de fixation du sélecteur de marche
arridre, ratirer calui-d ainsi que son axe.

Fourchetta Séma : goupille @ 5 mm (B.Vi. 31-01).
REMONTAGE

La fente das goupilies doit étre orientée dans
{"axe des arbres.

NP0, { ' A B C

O

S 4498-1

Les 3 billes de verrouillage sont identiques.

Mettre en place le ressort et |a bille de verrouil-
lagae et angager Paxe de marche arriére.

Placer I'inverseur de marche arriére en engageant
saon extrémitédans I'encache {E) de 'axe.

" Enduire les filets de ta vis d'inverseur de marche

arriere de Logtite FRENBLOC =t la serrer au
couple.

Mettre en place le ressort et la bille de verrouil-

lage de |'axe de 3¢me/géme.

Engager celui=ci en y plagant la fourchette et la
goupiller. '
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Commande des vitesses (interne) - Remontage
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Placer le ressort et {a bille de vercuillage de |'axe
de 1ere/2eme ep engageant celui-(i.

91262

UN1
Assistance synchronisation 2éme

Lors du montage du ressort et de [a fourchette 1/2
sur l'axe, il est impératif de respecter le gosition-
nement des goupilles {A). Pour éviter tout contact
avet le pignon de 141, elles ne daivent pas dépas-
ser les splres du ressort A la partie supérleure,

87 9h4-1

$'assurer du coulissement (fléche) de la four-
chette surl'axe.

Ramettre en place les arhres primaire et
sacondaire en contrdlant que les fourchettas
s'engagent bien dans [25 gorges des baladeurs.

Serrer au couple de 2,5 daN.m le contacteur da
feux derecul {filets enduits de CAF 4/60 THIXO).
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Carter arriére - Démontage

ECLATES

T:1ermontage » X = 46 mm 2: 24mamaontage » X 383 mm




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Carter arriére - Démontage

OUTILLAGE SPECIALISE INDISPENSABLE

B.Vi. 606 leu de broches pour goupilles @ ¢ mm

B.Vi. 747 Fourchette de démontage et remen-
tage du ressort de s&lection

DEMONTAGE Comprimer le ressort (64) 4 {"aide de I'outil

B.Vi. 747 modifi# suivant & dessin ¢i-dessous.
UN1
Tirer I'axe (62) suivant les fléches et retirer 1@
baskculeur {68).

B.Vi. 747

185 . /

B2 432

Extraire les demi-coquilles{61).

8.Vi. 747 . 64

Dégoupiller le doigl de passage {65)
- goupilie extérieurs &7 mm
- goupille intérieure @ 3 mm

824348

491 163
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UNS UN1

Oéposer le bouchon (62) pour permattre )'acces
aux goupilles

Dégoupiller le doigt de passage (65} (B.Vi. 606).

Tirer I'axe vers |'extérieur et récupérer |e doigt de
sélectionetie ressort.

Al'aide d'un tourneyis, retirer le joint A [dvre.

Chasser 'obturateur (O} a 'aide d'une tige @ 16
engagée dans |'alésage de {'axe de commanda,

67 59 O

g3 162

Chasser les bagues 2 |'aide d'un tube @ 17 exté.
rieur ou 2 19 (suivant montage).

REMONTAGE

Emmancher les 2 bagues & l'aide du tube, utiiisé
au démontage, et d'une mawsette en plastique,

Respedterla posittonde celles-ci.

Fente de la bague a I'opposé dela funule,

Reposer dans |‘ordre ;
- {e joint & (évre huilé en appui sur I'épaule-

ment du ¢arter,
= |'obturataur {0} enduit de CAF 460 THIXO,

Eliminer las bavures eventusliss de |'axe a Ia toile
fire afin de ne pas blesser la |avre du joint neuf.
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Remonter dans l& carter :

- Jeressort,

- le doigt de pastage,
I'axe muni du sauffiet.

A l'aside de l'outil B.Vi. 747, comprimer |e ressort
at mettre en place les deml-coquilies.

Gaupiller le doigt de passage (B.Vi. 606).
Respecter le sens de montage des goupilles.

UN1

Les fentes des goupities doivent &tre perpendi-
tulairesa |'axe et opposées.

Contrdlar la coulistamant de 'axe et "ahsence de
jeu.

UN1 -

Morter l& verrou basculant (68), joints huilés, et
vérifiar son coulissement sur le doigt de passage
{65).

®

90 498

87 983

UNS

Les fentes des goupilles doivent &tre perpendi-
culairas 3 |'axq st oppotdes. ‘

© ©

90 498-2

Monter le bouchon {67) sur le tarter at le serrer au
couple,
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Carter d'embrayage (UN5) - Remplacement du tube guide
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La cage extérieure du roulement du tube guide
est pourvue d'un joint a levre nécessitant des
précautions de montage.

Ce joint est lubrifié par un orifice prévu dars g
cartar.

Le remplacement du tube guide implique le
remplacement de l'arbre si la portée n'est pas
correcte car les galets et le joint & lévre sont
directement en contact avec |'arbre d’embrayage.

" DEPQSE

. Extralre Je tube guide & la prasse.

Lorsqu'un tube guide est extrait a la presse, il
n'est pas réutilisable,

REPOSE

Déposer un film de graisse N° 20 sur les parois de
I'alésage.

Placer le joint torique {T) sur le tube guide.

Présenter ie tube guide sur le carter d'embrayage
et aligrner |e trou de graissage du roulement dans
le tube guide en face de celui du carter d'am-

brayage.

Intraduire le tube guida 3 (a presse jusqu’en
butée.

Contrdler que le trou de graissage {A) du royle-
ment est en face de celui du carter d'embrayage

(B).

87303

L'orifice {C} du tube guide sera dirigé vers |e bas
du carter.

91 268-1
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Cette apéralion paut étre effectuée sur véhicule.

DEPOSE

Diéposer :

- lacarter amriérs,

- la pigrnonneriede 5¢me,

- laplaque d'arrdt du roulement biconique.

Retrer la premiare rangée de galets du roule-
ment bhicanique.

Décoller |13 cage extérisure du roulement pour
passer los baccdu B.Vi. 28-01 ot I'extraire.

A 1'aide d'un chasse-goupilles de @ 3 mm, retirer
la goupille et déposer I'axe de tachymeétre.

X/
2%

87504

La rapose ne présenta pas de particularités,
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Axe de tachymeétre (UN1 013) - Remplacement

Ter CAS 2éma CAS

Seul Je pignon de tachymetre ou I'axe est endom- La pignon et 1a couranne tachymeétrigue sont

magé, : endommagés.

DEPOSE DEPOSE

Il n'est pas nécessaire de démonter 1a bolte de La dépose de |a boite de vitesses et la séparation

vitasses. des carters sont nécessamres, :

Déposer ies 2 vis de fixation de I'arrétair et sortir Sur le boftier de différentiel, déposer l& circlips de

I'ensemble guide, axe, pignon de tachymatre. fixation de le couronne tachymétrique et (‘ex-
traire,

82421

Larepose ne présente pas de particularite.

. REPQSE

Reposer 'ensemble guide, axe, pignon de tachy-
matre, muni d'unjoint tarique neuf et huilé.
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QUTILLAGE SPECIALISE INDISPENSABLE

B.Vi. 606

B.VI. 645

B.Vl. 805

Jeyu de broches pour extraction et

mise an place des goupilles élastiques
& 6mm

Clé 3 créneaux pour réglage du jeu de
diffarentiel

Cle paur écrou de différentiel

COUPLES DE SERRAGE (&h daN.m)

Ecrau d‘arbre primaire
Ecrou d'arbse secondaire
Visde carters @8

Visde carters @10

¥is de plaque de roulement
Vis de carter arriére
Bauchons filatés
Contacteyr

Axe de verrou basculant
8ouchon debillage
Bouchons niveau etvidange
Vis de carter d'embrayage

INGREDIENTS
13,5 Loctite 518" :
20 Faces d’assemblage des carters
2,5 CAF 4/60 THIXO
5 Bouchons filetés
5 Filgtage des contacteurs
e Graisse N° 20 réf. 77 01032832
2,5 ' Guide de butée d'embrayage
2,5 Pivat de fourchatte d'embrayage
3,5 Cannelures de I'arbre d'embrayage
17 Cannelures das planétaires
' 2’5 Patins de fourchette d'embrayage
5 Hulle de bolte

loints 3 léwa

Parfect Seal "LOWAC™
Joints papier de carter arridre ot de cartar
d‘embrayage

Loctita FRENBLOC
Ecrous d"arbres primaire et secondaire

Loctite SCELBLOC
Pignon fixe de Séme

Crabot de 5éme
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Remontage des carters

21

REMONTAGE
S'assurer du positionnement ’

Sur le carter droit

des 2 douilles de centrage,

de 'aimant dansson logement,

des axes 1Hes2dme Jémej4dme ot marche
arridre au paint morl,

Pl -

91262

1TBMNII 7541155178

77 %44

2. Surlacarter gauchs :
Placer |e pignon intermédialre de marche arridre
en appui sur la palier avant {ca8té &ifférantial),

Emduire les faces d'assemblage des carters de
Loctite "S1R".

Placer l@ carter droit en prenart scin de mettre
I'extrémité de ['inversaur de marche arrigre dans
la gorge du pignon intarmédiairs.

Serrerles vis de fixation des carters #n respactant
I'ordre de serrage et (e couple.

Nota : ’

Aprés assemblaga das demi-carters, i) est impéra-
tif de ne pas tirer, méme partiellement, sur I'axe
du pignon intarmédiaira de marche arvidre, yune
rondella de friction pouvant tomber dans la boite
de vitesses,

Monter la plaque du roulement biconigue et
sarrer les vis au coupla.

82416

Sur |"arbre secondaire ¢
- mettre 3 gouttes de Loctite SCELBLOC sur les

cannalures,
= monterle pignon fixe &t la rondelle dastigque.
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Sur{'arbre primaire monter :

- larondelle plate,

- Il'emtretoise,

~ lesdemi-roulements a aiguitles,

~ le pignon fou de 58me avec le baladeur muni
de son ressort et de [a fourchette {axe gou-
pillé).

Placer |les hossages de l'anneau de synchroniseur
dans les encoches du moyey.

Mettre 3 gouttes de Loctite SCELBLOC sur les
canneluras

Monter le crabot de 5¢me ¢t |a rondeile &astique.

CONTROLEDU JEU DE DEH'I'URE
(en 3 points a 120°)

il doit étre comprisentre 0,12 mmet 0,28 mm.
Le jeu de denture n'est pas réglable (sauf UNIT

Alpine), néanmoins il est nécassaira de |e
controler.
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91 261

Passer deux vitesses (42me @1 marche arriére).

Mettre 3 gouttes de Loctite FRENBLOC sur les
écrous d'arbres, les serrer au couple et les freiner.

Reverir au poirit mort el vérifier gue toutes les
vitesses passent.

UN1

Vérifier 1a présence du joint torique (39) sur e
tube guide de butée (38) ot i¢ metire en place,
orifice d'évacuation du tube guide dirigé vers e
bas.
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UN1

Placer la joirt papler de carter arridre enduit de
Perfect Seal.

Bolte au point mort, manter l« carter en prenant
soin de placer e doigt de pasitage et le verrou
basculant dans |es crabots d'axes.

Serrerlesvis au couple.

Placeria rondelle antipoussidre sur I'axe.

Goeupiller le manchon {€) du levier de sélection.

87 433

Respecter & sens de montage des goupilies, les
fentes doivent &tre perpendiculaires & !"axe et
Oppos#es.

@

90 498"

UN5

Boite de vitesses au point mor, placer le verrou
basculant{D). :

Placerle jeint papier enduit de Perfect Seal.

Muonter le carter en s'assurant que :

- le doigt de passage (S) se positionne correcte-
ment dans le verrou basculant {D) et dans les
crabots o axes

~ |'are de techymétre {T) traverse correctement
le carter en prenant s0in de ne pas blesser |a
Jévwre du joint.

- L
L s

* 87 51Q
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TOUS TYPES

Reposar le billage de 5¢me filet du bouchan en-
duit de CAF 4/60 THIXD.

UNS
Huiler |e joint 4 |évre du tube guide.

Meittre du papier adhésif sur les cannetures de
|'arbre d'embrayage afin de ne pas blesser 1alévre

du joint.
Assembler le carter 2t serrer |&$ vis au couple.

A ['aide des outils B.Vi. 645 et B.Vi. 805, resserrer
I'écrou de diffédrentiel jusqu'au repere du carter.

Vérifier que toutes les vitesses passent.
Avant d'assembler le carter d'embrayage :

1. Vvérifler la présence des dauilles de centrage
{A).

91 2ed

91 268

2. Enduire le joint papier de Perlect Saal.

Immabiliser {'écrou A |'aide de l'arrétair.

Nota:
Pour retrouver les repares en vis-a-vis, il n'est pas

anormal que le couple de serrage de |'¢crou

atteigne environ 15 daN.m (dans le cas de roule-
ments neufs).

Graisser la tube guide, Jes patins at le pivotde la
faurchetie 2 lagraisse N° 20,
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UN1 UNS
Mettre |a fourchette en place »n mettant e La butée est terue sur la fourchette par l'inter-
ressart (1) derrigre la coupelle {2) et $'assurer duy médiaired‘une goupiila.

bon fonctionnement.
Ay remontage, s'assurar di bon passage de la

CORRECT goupila dans & trou de la fourchette préw 3 cet
effet.

Deposer 1a bate de son support(B.Vl. 1016).

5462 Avant de reposer la boite de vitesses sur le
. véhicule, vérifier [a présence das douilies de
Basculer |a fourchette et placer I'encoche {A) dans centrage {A) &t {B) sur I': carter d’embrayage

la fourchette.

91346
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Figurine Référence Num#ro Désignation

Méthodes M.E.R.

B.Vi, 28-01 0001227301 Extracteur 3 griffes interchangeables

B.Vi. 31-01 0001259401 Jeu de 3 broches pour misa en placa dés
goupitles élastiques @ Smm

B.Vi. 606 £¢0006060C Jeu de broches pour remplacement des
goupslles élastiques & 5mm

B.Vi. 645 00 00064 500 Clé acréneaux pour réglage du jeu de
différentiel

B.Vi. 747 00 00074700 Fourchatte de démontage &t remontags

' du ressart de sélection

Jau de 2 griffes et embout de protection

8.Vi. 1007 00 00100700 pour extracteur de pignons
(s'utilise avec B.Vi. 28-01)

B.VIi. 1016 00001018600 Plaque support de bottes de vitesses

8.Vi. 805 0000080500  €lé pour éccou de différentiel

(s utilise avec B.Vi. 645}
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Figuring Référence Numéro Désignation
Méthades M.P.R.

00 00108 100 Outil de mise en place des joints de
différemtiel .
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m g o D

N -

10
1
12
13
14
15
18
17
18
19
20
21
22
23
24
25
25
27
29
29
30
31

O @ N B U b oW

Billage de 54me

Goupille

Manchon

Doigt de varrguillage

Erxoche sur axe de sélectionmarche arnére

Ressort de fourchette d'embrayage
Coupetle du pivot de fourcheits d'am-
brayage

Roulement biconique

‘Pignon de 12re

Roulement a Siguilles du pignon de 1ére
Ressort de synchro de 1é¢

Anneau de synchro de 1¢re

Anneau d'arrét

Moyeu baladeur ge 18ref2dme

Annaau de synchro de 2éme

Ressort de synchro de 2¢me

Fignon de 2eme

Roulement & aiguilles du pignon de 2é¢me |
Arbre secondaire

Goupille de tachymitre (UNS)

Axe de tachymétre (UN3)

Rondelle d'appui

Roulerment arridre d'arbre primoaire
Arbre primaire

Pignon de 3éme

Roulement & aiguilles du pignon de 34me
Anreau de synchro de 39ma

Moyeu baladeur de 3émeadme

Galet de synchreniseur

Ressort de galet des synchroniseur
Anneau d'arrét

Rondelle camnelée

Anneau de synchro de 4dmeo

Pignon de 4émse

Roulement 3 aiguilles du pignon de 4éme

Rondelle d*appui

32
32
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43

43
46
47

49

2
52
53
54
5%
56
57
58
59
&0
61
62
b3

b5
&6
&7

69

Roulement avant d'arbre primaire
Circlips

loint & léyre

Goupille ¢'arbre d'embrayage
Arbra o'embrayageB8.V. UN1
Arbre d'embrayageB.V. UN3
Tube guide de butée

Joint torique

Courcnne de différentiel
Bofuier de différentlel
Roulement cOt& boltier
Roulsmant cOté couronne
Planétaire

Randelle

Satellite

Rondelle de satellite

Goupille d'axe de satellite
Axe de satetfite

Demi-axe de satellite (UNE)
Noix d'axe de satellite {UN5}
loint torique de planétaire
Vis & ambout p.iloto'{u NS}

Axe du pignon de marche ariére
Rondelle de friction extarne
Pignon de marche arriare
Rondelie de frictien interna

Goupilied'axe du pignan da marche arridee

Carter arriqre
Gouﬁillo de doigt ds passage
Dami-coquille

Axa de sélection
Goupille de basculaur
Ratsort

Doigt ¢ passage
Joints toriquaes
Bouchon

Baszuleur

Satellite
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12,5 daN.m
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