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IDENTIFICATION

21031

Plagquette fixea sur le carterarridre indiquant :

- enA
- enB
- enC

- enD

le type de {a boite,
t'indice de latorte,
e numero de fabrication,

'usine de fabrication.

CARACTERISTIOQUES

- Carter en alliage léger coulé sous pression,
compnsé de deux demi-carters reunis par un plan
de jointverucal et longitudinal.

- Qing vitesses avant synchronisees

e TPiefere . synchronisgur RENALULT,

a 38meyiémesSéme: synchroniteur BORG-
YWARNER.

- Unemarche arriere,

Synchronisation alternee .

- Synchronisalion de 18ref2éme ¢ur arbra
secondaire.

- Jynchrpnisation de jemejdeme et 5¢me sur arbre
primaire.

- NMouvelle synchronisalion des 18° et 2EME rgpports
d'encomhrement réduit et a course courte

- Le carter intermédiaire intégre le cinquieme
rapport, le différentiel central et le viscocoupler.
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Couple Coupie
Indice | Véhicule 1ére 2¢me Jeme d4eme géme M. AR.
conique | tachymétre
LABS .
9 1
000 LagL X
L/B 48Y 1
001 g x 37 23 % 20 MM x 37 (1723521 %29 |27 x28 |39%x32| — 25
B48R 9
002 483 9 x 35
CAPACITE - LUBRIF}ANTS
Capacité {en litres} Qualité
3.3% TFRANSELF TRX 80 W*

(*) En cas de difficultés locales d'approvisionnement, cette qualité d'huile pourra étre commandée au

.~

M.P.R. sous la reféreace 17 01 422 306 (bidon da S itres exclusivement).

Vidange : bouchon (1}

Remplissage et niveau : bouchon {2)

NOTA : Pour accéder au bouchon de vidange (1),

déposer la plaque de protection (3).

Utiliser 1a douille B Vi 1191 adaptable sur cliquet

série “Junior".
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PRECAUTIONS PARTICULIERES

L'.hujfe TﬁANSELF TRX 80 W est un produit de haute technologie nécessitant certaines précavtians, afin
d'éviter I'introduction d'agents extérieurs pouvant déegrader la qualité de I'huile et engendrer une dureté de
passage des vitesses,

STOCKAGE ET UTILISATION
Tout bidon ouvart & l'utilisation doit faire {'objet d'une attention particulidre en ce qui concerne san
etanchéite, afind’interdire ['intreduction de quelque matiére ou liquide que ca soit dans celui-¢i.

En particulier :

1) Les b.idons doivent impérativemeant &tre stockés 3 ['abri des intempéries {pluia, neige, projections
extérieuras) et en position horizontale.

) Siun préfévement d'huile s'effectue avec une seringua, le bidon doit-&tre refermé aprés |'utilisation.

3) Ne pas entreposer les bidons prés d’une station de lavage.

4} Ne pas tramsvaser I'huile dans des tonnelets de plus grande capacité sans s'assurer gque ceux-Ct sont
parfaitement propres, etc...

LAVAGE SOUS PRESSICN

1} Sur véhicule:
OQbturer|e reniflard de mise A air libre de la boite de vitesses.

2} Boite de vitesses déposée :

H _est imgératif d'oblurer correcterment taus les orifices ayant une liaison interne avac 13 boite de vi tesses,
afin d'éviter ('introduction d'eau dans cetta derniare.
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PIECES APPARIEES

- Pignon d'attague et covronne,

- Noyaux de synchroniseur et baladeurs.
- Cuvette et cdne de roulement.

APPARIEMENT DU COUPLE CONIQUE

Le pignon d'attaque ot la couronne sonl rodés
ensembile en fabrication.

s deviennent doncimséparables.

Le remplacement de 'une des pitces entraine
obligatolrement [e remplacement de 'auve.

91071

Une indication commune ast marquée sur la
couronne et le pignon.

Exemple . 27-200 (27¢me couple conigque using |e
200éme jour de !'année),

La distance canique n'est pas réglable.

AFPARIEMENT MOYEU/BALADEUR

Dans tous fas cas, il est recommandé€ de repérer les
baladeurs par rapport aux maysux.

Les moyeux de synchraniseur sont maintenus &n
translation par un annéau d'arreét.

Le moeyeu de synchroniseur de 1erj2éme a4t monté

serrd sur 'arbre tandis que celui da 38me4dme gst
monté libre suri’arbre.

SYNCHRONISATION ALTERNEE

- Synchronisation de Jaref2%me sur arbre
sacondaire.

- Synchronisation de 3émejjeme at Seme syr arbre
primaire,

AREBRE PRIMAIRE

Le joint & lévre est directemant en contact avec
I'arbre primaire, une portée incorrecte implique |e
remplacament de celui-¢i.

L'arbre primaire reqoit un roulement bi-conique au
niveau du palier arridre.
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ARBRE SECONDAIRE

— Arbre secondaire creux, & I'intérieur dugquel
tourillonne le pignond'attaque.,

- Montage de roulements J rouleaux coniques avec
calage de précontrainte.

IMPORTANT

Sil'une des piéces constitutives de t'empilage du

secondaire (ddsignées ci-dessous) doit atre

remplacee, il faudra impérativernent remplacer les

trais roulements a rouleaux conigues et pracéder au

réglage de la précantrainte de ceux-cl

PIECES CONCERNEES

- Pignond'atluyue.

- Arbre secondurire.

- Roulement,

- Randelle d'appui raulement.

= Pignon fixe de Seme

~ E¢rou a encuches.

~ Cloche d'entrée.

- Carters de mecanisme.

REMARQUE

Toule intervention cuncernmant unigquemenl
I'ensembie de synchranisation de 14¢/2éma (pignons
fous, moyeu - baladeur, anneaux de synchroniseur)
n'impligue pas un remplacement de roulemenrs ni
un (alage de la précontrainte de caux-¢i.

BRIDE DE SORTIE

La bride de sortie racoit un dampei qui n'est pas
démantable

PIGNON D'ATTAQUE

Cans tous les ¢as, I'écrou doit &tre collé a 1a Lochite
"Scelbloc™.

1er mantage

L ecrau compaorte une vis de freinage qui sera serrée
au couple de 0,23 daN.m 40,28 daN.m.

93798

2¢me maontage

Le porte satellites comporte une bague denteiée
soudee au moyeu pour blaguer én rotation 1'écrou
du pignon d'attaque.

9379%
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COMMANDES INTERNES

Inter-verrouitlage entre las axes 18re/2éme ot marche
arriére.

23818

Lors d'intervention, vérifier le positionnement du
benhomme d’interdiction dans son alésage entre les
deux axes.

- X 1
e 03d)

93081%

Conirdler le fonctionnement -
- Engager lamarche arriére.

- Pousser sur |'axe de 1¢ref2e¢me celui-ci doit étre
verrauillé.
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LE DIFFERENTIEL. CENTRAL

Situé dans la carter intermédiaire, il s& présente sous 12 forme d'un train épicycloidal constitué d'une
couranne extérieure (82 dents} de trois paires de satellites (17 dents) et d'un planétaire (28 dents).

1 = Pont arriére

2 = Planétaire

3 = Couranne

4 = Train épicycloldal

5 = Arbre primaire

b= Moteur

7 = Pont avant

B = Arive secondaira creux
9 = Sateilites
10 = Viscocaupleur

Le cheminement du mouvement s'effactue de la fagon suivants : la couronna (cloche d'aatrée’ du train
epicycloidal est solidaire de I'arbre secondaire creux ; elle entraine, via les satellites, d‘une part le porta
sateliites qui est salidaire du pignor d'attaque (pont avant), etd'autre part e planétaira qui est solidaire dela
bride de sortie 9t donc du pont arriare.

Le train épicycloidal donne une répartition de 65 % A |"avant et 35 % & Varriere, il est doublé d'un visco-
couplaur, apte & transférer ie coupie moteur vers le train le plus adherent
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LE VISCOCQUPLEUR

(| est placé dans le carter intermédiaire, juste derriére |e train épicycloldal. Son carter axtérieur, solidaire du
porte satellites par une demture, est donc li€ au pont avant tandis que 50N Moyeu, solidaira du plandtairea du
train éplcycloldal. est lié au pont arridre. Situé entre les deux sorties de mouvement, il transfarera le couple
moteur vers le train |e plus adhérent avec une répartition pouvant évoluer de @ % - 100 % a 10 % - & Y.

4 = Train épicycloidal
10 = Viscocoupleur
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PRECONTRAINTE DES ROULEMENTS (NEUFS)

1 - De différentiel

93751

—

Roulements neufs

S$36,5daN

2 - D'arbresecondaira

Q3747

23745

Avecclédynamométrique

1,2Nma22 Nm

Avec pason

 2.4daN 24.4daN
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Désignation

Canditionnement N° M.P.R.

A utiliser pour:

Molykote M55 +

Bldon de 1L 7701421079

Cannelures d'arbre d'embrayage

Graisse n° 20

Berlingatde 19 77 Q41 032 832

Pivatde fourchette
Guida de butée } Embrayage
Patirms de fourchatte -

d &tanchaité)

Loctite "518° Seringue de 24ml 7701421162 | Faced assemblage des cartars

Bouchons filetés et contacteurs
Bouchons de billage

1 7701404 452 . _

RARSSE IS lubete 1961 Extrémités des goupilles dastiques sur
transmissians
Loctite FRENBLOC
(résine de blocage et Flacon de 24 ¢c 7701394071 | Ecroud'arbre primaire

Loctite SCELBLOC
(résine de scellage et
d'étanchéité)

flaconde 24 ¢ 7701394072

Ecrou A eancachas
E¢rou du pignon d'attaque

Perfect-Seaal "LOWACT
{enduit fluide pour joints)

Tubede 100 g 7701417404

Joints papier des carlers intermédiaire
&t d'ambrayage

Huile de boite

Immersion de toutes les piéces

L'utilisation de ¢es produits nécessite la part de gants et de lunettes,

i

aasm -

PIECES A REMPLACER SYSTEMATIQUEMENT

Lorsqu'elles ont été deposéas .

les 3 roulements & roulesux comiques d'arhre sacondaire,

les joints papiers,
les jaints a [@vre,

les vis cle fixation du boitier de differentiel,

les goupiiies élastiquas.

|a vis d'inverseur de marche arriére,

les jaints teriques,

les annaaux d'arrdt,

les ecrous d'arbres primaire et secondaire,
lavis de bride de sortie.
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CRAQUEMENT A L'ENCLENCHEMENT D'UNE VITESSE
{aprés contréle embrayage}

Depaoser la baite de vitesses l

4

Vérifieri'ensemble de synchronisation dela
vitesseinenminée :

- <anes de friction dupignonet de
I'anneau de synchraniseur,

~ |le moyeu etles ressorts de syrichroniseur,

- les crabots du pignon et dubaladayr

IMPOSSIBILITE D'ENCLENCHER LES VITESSES
(aptés contrale ambrayage)

Vérifier
I'environnement de
{fatringlenede
sélection

Etat Degager |a tringlerie

des éléments de de sélection

la tringlene

Dégoser ia boite de
vitesses

‘ l Changer les piéces

défectuauses

L

Controier lesystéme
de verrouillage de la
boite de vitesses

LEGENDE :

C Cantrdle

Opérations 3
effectuer
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DECROCHEMENT DES VITESSES

LEGENDE :

( Controle

)

Opeérations a

effectuer

Etat des supporis
moteur boite

Etat
dela
tringlerie

Changer les supports
ou ressercer les
fixations

Déposer |aboite de
vitesses

:

Contrdler |e systeme
de varrouillage des
moyeux et baladeurs

Changer les piéces
défectueusesde la
tringlerie
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Diagnostic
LEGENDE :
B8LOCAGE D'UNE VITESSE ( Contrale )
Opérations a
effectuer
Environnement
de facommande .
Oébloquerla

Etat des pigces
composant |a
commandae

commande de la bhaite

de vitesses

Dépaser la boitede

vitesses at contréler :

- lesbillages
- lesfaurchettes

Changer g5 pidces
défectueusesde la
commande
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93405

S Référence Numéro 5 :
Figurine Méthodes M.PR. Dasignation
B.Vi.28-01 DO Q1 227 301 | Extracteur & griffes interchangeables
71625
‘[! _— : B V{.31.01 20 01 25,’9401 Jeu de 2 broches pour mite en piace des
A goupilles élastiques & 5 mm
(e —NA T
£$8997-1
Eo—
A B.V.606 0 00 060 600 | /€Y de broches pour remplacement des
r 4 - T gouptlles élastiques & & mm
77744
B.Vi.645 00 OB 064 500 Clé a ¢réneaux pour reglage du jeu de
o différentiel
77746
8.Vi.747 00 00 074 700 Fourchette de démontage at remontage du
T ressort de sélection
79405
U B.Vi.643}
80345
B.Vi 955 00 00 095 500 Qutil de mesure de la précontrainte des
o roulements pigron d'attagque
86105
B.Vi.1016 9000 101 600 | Plaque support de boltes de vitesses
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. . Référence Numéro . .
Figurine Méthodes M.P.R. Deésignation
) o
‘Ll B.Vi.1078 00 00 107 800 QOutil de mise en place du ressort de fixation
- de Iz couronne de captage
9121810
b f@ B-Vi.'oa' 0000108100 O_util d? misa N pIBCQ des jOiﬂtS de
QL \ d@ différentie
31685
B.Vi. 1106 0000110600 |Embout pour montage jaint
86397
B.Vi. 1180 0000118000 |Outil de blocage des planétaires
93590
B.Vi.1181 0000118100 | Extracteur doche d'entrée
qIsez
B.Vi.1182 0000 118200 | Qutil de montage de lacloche d'entrée

93584
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Figuri Référence Numeéro Dési X
iguring Méthodes M.PR. signation
LN
8.Vi.1183 40 00 118 300 Clé a f:réneaux pour écrou d'arbre
) secondaire
: 93989
,ﬁ"? N Qutil de mise en place du joint & lévre d
(O B.vi.1184 0000 118 400 M : PIACS 00 O 8 IEvES s
\@} bride de sortie
93583
B.Vi.1185 00 00 118 500 O'giw: pour ".‘i” en place joint torique
d'arbre de sortie
935B6
B.Vi.1185 o000 1186pp | Outil de mesure de la précontrainte des
roulements d'arbre secondaire (utilisable
avec clé dynamométrique ou B.Vi.955)
93746
B.Vi11R7 00 Q0 118 700 Outlil de mise en place‘ de la cuvette du
roulementdans ¢loche d'entrée
23000
B.Vi, 1188 0000118800 |Outils de blocage du pignoan d'atlaque
94041
BV 1191 oboo11g100 |Pouille pour bouchons de remplissage et

27324

vidange {carré de 10 mm)
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tiutl Référenca Numéro . . .
Igurine Méthodaes M.PR. DESIgHatIOH

8.Vi. 1195 0000 119500 |Qutil d'extraction du moyeude 1ére/2éme

Q3997

A7
‘ﬁ Mor. 537 0000038 700 | Extracteur dejaint d'étanchéité

T. Ar1094 0000 1094 00 | Extracieur roulements

92174
,,:\
(\ l‘ Rou. 15«01 0001331 601 |EMbout protecteur d'arbre @ intérieur
;'::-”) 15 mm
6€9306-1
= a = Rou.504-01 | 0000060401 |Outll d'immoilisation des mayeux

77672
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SECURITE /N

Toute intervention sur organes lourds nécessite l'emploi de grue d' atelier ou de verrin support
d'organes.

Le sigle @ indique des opérationsque l'on dait impérativement respecter.

SEPARATION DES CARTERS

Le démontage et la manutention des piéces doivent s'effectuar sur un établi avec revétement
antichacs (taoutchouc ou plastique épais)

Desserrer {'écrau de 1/6 de tour (3 crénsaux) afin
d'amnuler la précontrainté des rovlements de

différentiel.

FIxer |a boite de vitesses sur le support B.Wi.7016.

Utiliser les outils B.Vi.645 et B.Vi.BOS afin de ne pas
détériorerie joint & lEvre.

B.Vi. 101 b 93405
Trous plaque Repére tiges
A 7
B a3
C a

91284

Faire un repére sur e carter et {'écrou de
différentiel.

Déposear 'arrétor.
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SEPARATION DES CARTERS

Oéposer labutée.

Degager la fourchette du pivot et 1a retirer.

Déposer :

— les vis de fixatron du carter d’embrayage,
- le carterd'embrayage.

47985

- les vis de fixation du couvercle arritre, {en laisser
une desserrée de quelques tours) et décoller |a
couvercle.

93268

assernbles.

I"outil T. Ar 1094

Déposer |'ensembie couvercla, bride, viscocoupleur

Extraire le porte satellites, si nécessaire 4 |'side de

T.Ar, 1093
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SEPARATION DES CARTERS

Immobiliser 1es planétaires & ['aide des outiis

8.VI.1180.

7 ’4 j - R
= E/_a%’ s
S AN ¢

1 W g iy
J%VI/// o

Ter montage

Désserrer la vis de freinage de |'écrou du pignon

d'attague (<|¢ mdle de 3mm).

93758

Déposer |'écrou du pignon d'attaque 3 V'aide d'une
douille de 36 longue (ex. : FACOM K36 LA).

| 92267

Extraire 13 cloche d'entrée outil B.VI.T181, en
interposant |'embout protecteur d'arbra Rou. 15-01.

93€48

Récupérer le reulement ¢t |a rondalls slastiqua.
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SEPARATION DES CARTERS

Dégouptiiler e manchon -
I"axe de sélection.

& amm,
I Tmm.

Goupille intérieure ;
exterieure :

levier cache-rotule de

——
——
——
‘.—';J' -

=
(1
|

[

[
2

)

W
h '._1’ '.
:rl —

JOCC)
'
\Hh l'll
A

N
|__\‘\|
L

ST TN T
S\l

3

-3

'|

S
E2)
)

332h6

Déposer :

Letnltage de Héme,

93694

- Lesvis de fixatian du carter intermédiaire.

La boile de vitesses étant au point mort.

Retirer |e carter intermédiaire en poussant sur I'axe
da célection.
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SEPARATION DES CARTERS

Déposer les viset boulons de fixation des carters de mécanisme et les séparer.

—— P ——

Retirer :

- le differentiel,

— le pignon d'attague.

236464

93665
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SEPARATION DES CARTERS
Retirer :

- |'arbre secondaire,
~ I'arbre primaire,

43066

NETTCYAGE D®S OCEMI-CARTERS

- Les.faces d'appui et les portées de roulement ne doivent en aucun cas &tre grattés avec un outil métalligue,
mais nelioyees avec un chiffon imbibé d'un praduit de nettoyage el sechées a I'air comprimeé. Le cas

echéant. pierrer fes bavures.
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ARBRE PRIMAIRE - Démontage - remontage
63 64 B552 B8 67 68 69 70 N 72 1

Eaqoud’arbreprimaire .............16 pour effectusr la dépase des anneaux d'arrér,
utiliser d'une part une pince 3 circlips afin d'écarter

las bacs, et d'autre part une pince plate a "oppuasé

Démomage pour que les anneaux d'arrét ne se rillent pas.
Dégager Je tube gquide de butée.
Séparer 'arbre d'embrayage du train primaire en K
chassant la goupille élastique a I'aida du B.Vi.608. —
Retirer : e oint torique et le joint A |évre {(34). S
JUmI

[ 84508

——
2o w v

il

Ui
Al

Les anneaux d'arrét ne sont pas réutilisables et
doivent &ire rempincés systématiquement,

Repérer les moyeux par rapport aux baladeurs .

91267 1
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ARBRE PRIMAIRE
Damontage

Prendre 3ppui sous e pigron de 4éme et extraire ala
presse de 56 4 58

Recupérers1, 52 ot 55,

Reperer le moyeu par rapport au baladeur.
Rolirerle baladeur.

Récupéreries galets el les 3 ressorts.
Retirer!'anneau d’arrét 54.

Déposer ie mayeu de synchroniseur et le pignon de
3éme

~ Serrer |'arbre primaire dans un &tau muni de
mardaches (au niveau du pigngn de 2éme)

- Défreiner et désserer |"écrou (douiila de 30)

- Prendre appui sous le pignan fou do Géme pour
extraire I'ensemble pignon, moyeu - baladeur et
rabot e 5¢me,

o .~ .‘.‘-.
St Ty ¥ i
- arir il
1L

J =P O] ==
' R

Déposer le roulement bi-conique
Vérificatlon des piéces

Les roulements doivent étre remplacés dés qu'ils
présentent des rayures, des points de surchauffe oy
Une usure excessive.

Les dentures des pignons et les crabots ne doivent
preEsenter aucune ebréchure ni usure excessive.
S'assurer en outre que les surfaces de Harbre et fes
parois internes des pignons ne présentent aucune
trace de grippage ou d'usure anormale.

Moyeux - baladeurs

$'assurer que les moyeux et leurs baladeurs ne
présentent aucune ébréchure et qu'ils coulissent
sans jeu excessif, ni blocage.

Le jgint 4 {evre étant directemeant en contact sur
I'arbra primaire, verifier I'dtat de la portée. Dans le
<as de rayures ou défauts d'aspect, remplacer
I'arhre primaire.
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ARERE PRIMAIRE Resperter {e sens de montage :
Remontage - du moyeu de 3emefgéme,
Monter :

~ Le roulement bi-conique

Vérifier la présence de l'entretoise de
précontrainie entre les 2 cones.

- La rondelte plate.

- L'entremise

- Lesdemi-roulements a aiquilies.

- Le pignan fou de Séme ayec |e baladeur muni de
50N ressart.

Placer les bassages de I'anneau de synchroniseur
dans lesencoches du moyeu.

Mettre 3 qouttes de Loctite SCELBLOC sur les
cannelures.

Maonter le crabot da Seme

-~ du hafadeur,
@ - desrestorts degalel de synchroniseur
== Partie plate montée coté moyeu e

synchraniseur

. N N : Prendre soin de faire correspandre [es entoches du
V Y/ 4 g moyeu avecr les bossayes de ["armrneau de
et s - hee synchroniseur :

- de la rongelle d'appui (31), chanfrein cété
roulement,
93671

- dujoint i {évre {34).

Placer la rondelle élastique.

Déposer 3 points de toctite FRENBLOC {a 120°) dans
la taraudage de I'écrou neut, le serrer au counle et
le freiner, '

MOTA : Lors du sarrage de |'acrou, faire lournaer @
routement bi-conique pour assurer une banne mise
en place de celui-¢i.

q12e7-1
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ARBRE PRIMAIRE
Ramontage
Monter I'anneau d'arrét.

iViattre en place la joint toriqua (61) et assambler
I'arbre d'embrayage.

o .a'f‘;/.’r"r"/' /’,///:/
& .a'/ / // SIS
%/’ LIS Z Z

935921
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ARBRE SECONDAIRE

42 41 40 39 38 32

3 35 37 36 35 34 33 32

COUPLES DE SERRAGE {en daM.m)

EroUuaencathes .. vttt s e i s 20

Démontage

— Serrer{'arbra dans un étau.

— Jtiliser un chalumeau a air chaud pour chauffer
J'atbre secondaire au niveou de l'écrou A
ancoches paur anédantir le collage d'origine.

— Desserrer et retirer I'écrou & encoches a ['alde de
I'outal B.VIi 1183,

93643

T

(lh\m\d

Extraire le pignon fixe de 5¢mea la prasse.
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Démuontage

Déposer le roulemert et la rondelle d'appui.

Retirer : le pignor fou de 1% muni de son cdne de
synchroniseur el anneau d arret (37).

33640

A Jaide des I'outils B.Vi. 1059 er 1195, extraire le
moyeu de synchroniseur 1¢rej2¢me en pranant appui
sous le pignon de 2¢me,

Yty

B.VI. 119%

93831

NOTA : Dans tous les cas, il e<t recommandé da
reperer ia position du baladeur par rapport au
moyeu.

Contréler |'atat des pigces

Les dentures des pignons et les crabots ne doivent
présenter aucune ébréchure ni usure excessive.
S'assurer en outre que les surfaces de I'arbre et les
parais internes des pigNons ne présentent aucune
trace de grippage ou d‘usure anormale.

MoOyeu - baladeur

S'assurer que 'e moyeu et |e baladeur ne présantent
aucune ébréchure et qu'ils coulissent sans jeu
axcessif, ni blocage. '
Roulements

Les roulements daivent étre remplacés das qu'ils

présentent des rayures, des points de surchauffe oy
Une usure excessive.
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ARBRE SECONDAIRE
Remontage

Huiler |'ensemble des piaces avant remontage :
synchroniseurs 1¢re et 28me,

Mettre an place le ressort dans la gorge du céne de
synchroniseur.

93709

Monter las odnes sur les pignons fous en veillant au
bon positionnement du ressort.

93464

Nota:

Lors du remplacement d’un pignan fou de 1ére ou
2éme, il sera nécessaire d'effectuer un rodage du
cone afin d'assurer un retour corract de calui ¢i .
Pour cela, tirer et pousser alternativement
'ensemble ¢dne-ressort sur tes rampes du pigon fou.

Monter la mayeu de synchroniseur de 1¥re/24me 3 |a
presse, al'sided'untubede @  intérieur: 57mm

Epaulement dirigé coté pignon de 2éme.

~  Monter I'anneau d'amrét (37).

- Respecter le sens de montage du baladeur 1/2, de
I'entretoise et du roufement.

- vérnfier |a libre rotation des pignons fous et |
passage des rapporls.

- Monter le pignon fixe de 5¢me 3 {a presse.

- Comme au démontage, serfer I'arbre dans un
étau muni de mardachas.

Y

Déposer 3 points de Loctite Scelbloc (4 120°) dans e

taraudage de {'dcrou, et le serrer au couple [autil
8.vi.1183).

93545

Nota .
Eliminer les bavures éventuelies sur la face
supériaure de |'écrou celle-ci &tant rectifide.

Effectuer ensuite le réglage de |a précontrainia des
roulements d'arbre secondaire.
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PIGNON D'ATTAQUE

Dépase du roulement

Decoller le rovlement de son appul sur la denture
du pignon en prenant soin de ne pas endommager

celle-ci.

Extraire le roulement § 1a presse a l'aide d'un outil
de type FACOM U53G ou similaire.

Ig E=

Repose

A la presse. en prenant appui sur un tube de &
intérieur 40 mm,

T h 93470

CLOCHE D'ENTREE

Chasser la cuvetle du roulement et effectuer la mise
en place de |a cuvette neuve a |'aide de |'outil
B.Vi.1187 ¢t d'une presse.

B.Vi. 1187

93748

REMARQUE : Le remplacement des routements
implique systématiquement un calage de {a
précontrainte de ceyux-¢i.
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AXE ET PIGNON INTERMEDIAIRE DE MARCHE
ARRIERE

74 75 74 73

Démantage

Tirer sur {‘axe vers 'arriére et récupérer te pignon
avet sesrandelles de friction.

Les bagues internes du pignon de marche arnére ne
sont pas démontabies.

La goupille se retire avec H'outil B.¥1.605.

Remontage

Sens de montage du pignan 2t édpaisseur des
rondellesde friction.

33662

REMARQUE . Aprés acsamblage des carters, il est
impératit de ne pas tirer, méme partiellement, sur
{'axe du pignon intermeédiaire, une rondelle de
friction pauvant tamber dans |a boite de vitesses.
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DIFFERENTIEL -ECLATES

COUPLES DE SERRAGE {en daN.m}

Visdecouronne ... . .. ....... ... ..12.5

Démontage

~ Déposer les vis de fixation de la couronne {vis
non récupsdrables).

Enlaisser deux diamétralement opposées

Retirer las joints toriques des planétaires.

Extraire les roulements a I'aide d'un outil de lype
FACOMUS3G + USIE ou similaire.

— -
=
N

g . E -— JN_.
T
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Démontage

Déposaer le circlips de fixatian de |la couronne de
tachymétre sur le boitier.

81421

Retirer la couronne de tachymetre.

A l'mde d'un aimant, sortir la tige de maintien d'axe
fle sartallites

Séparerles différentes piéces.
Vérfication das piaces.

Contrdler |'#tat :

¢e {3 denture,

des portées de roulements,

des rondelles {de satailites),

des cannelures,

du beéitier.

- ——

Remontage

Toutes ias pid¢es nettgyées at contriées seront
huilées ag fur et & mesure de leur montage.

Placar dans le boitiar:

— larondelleen acier [45),

- unplanétarre,

- lessatellites et leurs ¢ouUssinets.

Mettre I'axe en place et faire ¢oincider i'orifice de
fixation avec celui du hoiter,

Immobiliser |'axe de satellite avec {a tige de
mairtien{48).

914429-1
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DIFFERENTIEL
Assembler la couronne sur le boltier {vis neuves).

Serrer les vis au couple

31441

Apres montage, |la rotation du différentiel paut &tre
légérement dure.

Remanter les deux roulements {82) at {43) A la
presse.

Iy \ |
""\_'*L_—-_.‘ I e |

914230

Placer les joints Loriques sur |es planétaires.

Monter la couronne tachymaetrique et son <irclips
d'arrét,

77384

Sur e carter compartant I'écrou de réglage, monter
la cuvette corréspondante |égéremant en retrait par
rapport a la {ace interne du carter.

bcd

91439

NOTA : La cuvette et le cOne des roulements ne
devront pas étre dépareitlés

Jurte carter ne comportant pas |'écrou de réglage,
montear la cuvette ¢orr@spondant au roulement et
s'assurer qu'elie est bien au fond de son logement.
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REGLAGE DE LA PRECONTRAINTE DES ROULEMENTS DE DIFFERENTIEL

Cette opération s'effectue sans l¢ pignon d'attaqus

Assemnbler les carters et serree {25 vis et boulons aux

Couplas da serrage (en daN.m) couples

VisiD  8mm fixant les carters 2,5
Vi@ 10mm fixant les carters 5

Placer le différentiel dans le carter en respectant ie
sens de montage de |la couronne {vue cote carter
d'embrayage).

/

1”2z 1

i, . DD T —J' -: ‘(f I .-. :'
B-Ug 1E00C Kol E]}E-?"
o 8

G 3 2 18 18 20

23743

Le réglage de |la précontrainte des roulements est
obtenu en vissani ou en dévissant "écrou A |'aide des
outils B.Vi. 645 e1 B.Vi. 805 afin de ne pas détériorer
le joint & lavre,

B.VI. k45 B.VIi. 30%

205451
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REGLAGE DE LA PRECONTRAINTE DES ROULEMENTS
DE DIFFERENTIEL '

Deux (as peuvent se présenter :
1. Roulements réutilisés

le différentiei doit tourner sans jeu. Si toules les
pidcas csont réutilisées, remontar I'écrou muni
d'un joint torique neuf et huilé en respeclant le
nombre de tours et les repédres faits au

démontage.

2. Roulements neufs
Visser I'écrov muni d'un jant torique nauf el
huilé jusqtt'a obtenir une rotation légérement

dure duy diffédrentiel, puis -vérifier la
pracontraints.

Faire tourner le différentiel de plusieurs tours
pour centrer |3 roulements.

Enrouler une ficelle autour du boitier de
difféerentiel.

Au mayen d'un pesan, tirer la ficelle.

Le différentiel doit tourner sous une charge
camprise entre 5 et 6,5 daN. Cetie charge est

nécessaire a entretenir le mouvement de rotation
du différentigf.

5i le réglage n'est pas correct, visser ou dévisser
I"écrou et vérifier 3 nouveau a précantrainte.

Dans |es deux <as, aprés obtention du réglage, faire
un repere sur |& carter at l'acrau.

— Y ——
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93751

417264

Desserer I'écrou de 1/6 de tour (2 crénaaux) afin
d'annuler |a précontrainte pendant 13 phase de
remontage de la bhoite de vitesses et avant
assemblage du carter d'embrayage.

Séparar las carters et effectuer |le réglage de la
précontrainte des roulements d'arbre secondaire.
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REGLAGE DE LA PRECONTRAINTE DES ROULEMENTS D°ARBRE SECONDAIRE
Cette opération s'effectue sans le différentiel etsans I'arbre primaire.

REMARQUE : Le remplacement des trois roulements de |a ligne secondaira est IMPERATIF.

L'épaisseur da la cale de réglage "E” détermine {a b} Soit 3 I'aide de [‘outil B.Vi. 1182, aprés mise en
précontrainte des roulements d'arbre secondaire. place du secondaire, et assemblage des carters.

777777\

3672

La cloche d'entrée peut tre momntee :

a) Sait a la presse, avant mise en place du |

secondaire, #t assemblage des carters. | f 43752
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Introduire le pignon d'attaque dans (‘arbre
secondaire et placer |‘ensemble dans e carter droit.

Assembler les carters.
Mettre en place guelques vis, les approcher sans les

secrer etcontroler le positionnement et e bon appui
des cuvettes de roulements sur les cariers.

Placer :

- lacale de réglage de précontrainte (E) trouvée au
démantage (Chanfrein vers l'intérieur),

- {e roulement (27). |a rondelle élastique (26) et
I'écrou (29).

Serrer |égérement I'é¢rou (douille longue FACOM
K36LA) taut en toumant la clache pour assurer un
bon accostage final des roulements.

93750

Serrar les vis €1 boulons de {ixation des carters aux
couples.

—
—
)
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Al'aide de I'outil B.Vi. 1188, serrar au couple {'écrou
du pignon d'attaque.

Déposer i'outil de blocage B.Vi. 1188 et faire
tourner le pignon d'attague pour piacer les
roulements.

Mesurer la précontrainte des roulements.
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REGLAGE DE LA PRECONTRAINTE DES ROULEMENTS D'ARBRE SECONDAIRE

Faire toumerle pignoan d'altaque de plusigurs rours

Deux possibilités de mesure :

1} Alil'aide d'une clé dynamamétrique de précision
{ex. : FACON R250} et de |'adaptateur B.Vi. 1186,
mesurer |a precontrainte.

2) Au moyen d'un pason et des outtls B \fi. 1186 ot
B.Vi. 955, mesurer la précontrainte.

v

9374

Le pignon d"attaque doit tourner saus un couple
compris entre 1,2 Nm et 2,4 Nm

Ce couple est <elul nécessaire & entretenir le
mouvement de rotation.

B.Vi.1186

33745

Le pignon d'attaque doit tourner sous une
chiarge comprise antre 2,8 daN et 4,8 daN.

Celte charge est celle nécessaire A entratenir le
mauvement de rotation,
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S |® réglage n'est pas c¢orrect, augmenter ou
diminuer |'épaisseurde la cale de réglage (E).

E

)
: /({i%::\’e\\\\\\\

3 IIIIII"‘ AN

93672

En augmentant |'épaisseur de 1a cale, la
précontrainte diminue, et inversemant.

|| existe une collection® de caies d'épaisseur 4,22mm
ad4,50mmde 2/100 en 2/100.

) sera nécessaire de reposer et déposer
succassivement I'outil de blocage, |'écrou et le petit
roulement pour remplacer la cale de réglage de
précontrainte,

Aprés avoir obtenu le réglage correct, de |'écrou du
pignon d'attaque, séparer les carters et retirer la
ligne secondaire assembléa.

Praocéder ensuite 3 I'asseamblage définitif des carters.

La ¢cloche d'entrée ne sera déposée qu'apras serrage
des vis de fixation des carters.

* Les cales sont égalemenl vendues a {"unité
permettant de recompléter la collection de
réparation.
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JOINT DE DIFFENTIEL

Remplacement
BEPOSE

Extraire |e joint 3 l'aide d'un tournavis en pranant
s0in de ne pas abimer les cannelures du planétaire.

1. Joint monté sur écrau dereglage

Placer la baque {B) {chanfrein vers ['extérieur)
sur I'outl {A) et monler le jaint 4 tevre huilé.

B.Vi. 1081

316R6

REPOSE

La repose des joints & lévres s'effectue avec I'outil
E.Vi.1081.

91685

Cutil de mise enpiace des joints a levres.

B Bague de positiannement du joint monté sur
BLrou.,

C Bague de positionnement du joeint monté sur
carter.

2. Joint monté sur carter

Procéder de |la méme maniére mais utiliser |a
trague {C) pour positionner le joint.
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COMMANDES INTERNES

Démontage - Remontage

g8 89 90

COUPLES DE SERRAGE {en daN.m}

INGREDIENTS

Vis d'Inverseur de marche arrlére 2,253 2,75

Démontage

Déposer les contacteurs de feux de recul et de 1¢ére,

Lactite FRENBLOC :
Visd'inverseur de marche arriére

93700

Placer les axes en position polnt mort,

Chasser les goupilles dastiques des fourchettes de
18ref2eme ot Je¢mesdeme hrocha V.Bi. 606 et chasse-
goupilles (24 mm.

Récupéreries billes et |es rassarts de verroullage

Pévisier la vis da firation du sélecteur de marche
amrigra, retirer calui=¢i ainsi que son axe.

\férification dea piéces

Les axes ne doivent présenter aucune déformation,
niusure sur 1€ sieége des billes de verrauillage.

En autre, ils doivent coulisser librement dant leurs
paliers sans jeu excessif.

Contrdle des fourchettes :

La surface des fourchettes en contact avece les
haiadeurs ne daoit 8tre ni déformée, ni usée,
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COMMANDES INTERNES
Remontaga
Remplacer systématiquemant toutes les goupilles

élastiques et respecter fe sens de montage @ la fente
decelles-a doit @lre orientée dans |'axe des arbres.

S

90493-1

Billages
Les 3 bitles sont identiques.

Les ressorts de billages 3emefdeme (B) et marche
arriara (C) sont identiquss.

32442

Mettre en place le ressart et la bille de verrauillage
el engager |'axe de marche arrigie.

Placer 'inversaur de marcha arfiere en engageantl
son extrémité dans |'encoche de |'axe.

Enduire les filets de la vis d'inverseur de marche
arriere de Loctite FRENBLOC et laserrer au COUPW.

Mettre en place le ressort &t |a bille de verrouillage
de |'axede 3¢me/qéme,

Engager celui-ti en y plagant la fourchette et |a
goupilier.

Placer |& ressort et |a bilie de verrouillage de 'axe de
19ref2eme,

Vérifier |le positionnement du banhomme
d'interdiction dans son alésage entra les axes 1éref
2eme gtmarche arriére.

s

%

%
o,

(2
93918

Placer le ressort et |a bille de verrouillage de |'axe
tére)2éme.
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Engager {"axe gt goupilleria fourchette.

31262

Varifiarg fonctionnament -

— engagerta marcha arriere,

~ poussar sur I'axe de 12res2éme ; celui-ri doit étra
verroulle,

—— ——— .l B P 2 B AN ¢ S W £ W ———— —

93319

Remettre en place |es arbres primaire et secondaire
en contrdlant que las fourchettes s'angagent bian
dans les goryes des baladeurs.

Serrer au couple de 2,5 daN.m les contracteurs de

feus de recui {filets enduits de CAF 4/6{] THIXO) et de
1ere
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CARTER INTERMEDIAIRE

Demantage Dégoupiller le doigt de passage

Tirer & |evier et I'axe de commande suivant les — goupile extérieure A7 mm,
flaches et retirer e verrou basculant {82). - goupille intérieure 24 mm.
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CARTER INTERMEDIAIRE

Comprimer |e ressort 4 ['aide de I'autil B.VI. 747
modifié suivant le dessin ci-dessous.

Chasser l'obturateur {Q) 3 'aide d'une tige 16
engagée gdansi'alésage de l'axe de commandse.

— e e = e—

B.vi. 747

cd32

Extraire l2s demi-coquilles.

5 SRR
Y il X
& \}"Iﬂfﬂ’ 4

d
o -

S

o

Tirer 'axe vers |‘extérieur et récupérer le doigt et |e

ressort

A l'aide d'un tournevis, retirer le joint & |&vre.

e AL ie tmesme e -— -——

Chasser les baques a i"atde d'un tube 19 extérieur.

NOTA : Lars du remplacement du joint 4 |&vre 4'axe
de commande, il est recommandé de remplacer
systamatiquement |es baguesde palier d'axe.

En outre, calui-ci ne doit présenter aucune rayure oy
trace d'usure,
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CARTER INTERMEDIAIRE
Remantage

Cmmancher les 2 kagues & {'aide du tube, utilisé au
démantage, et d une massatte en plastigue.

Respecter |a position de celte-ci.

Cotd verrou de marche arnere, la l[anle de 13 bague
doit étre al'opposé de la lunule.

Remplacer toutes les goupilles et respecter le sens
de mantage.

Les fentes de celles-ci doivent étre perpendiculaires
aFaxe rt opposées.

Reposer dans |"ordre -

- lejoint dlavre huilé en appui sur |'épaulement du
carter,

- |'vbwrateur {(O) enduit de CAF 60 THIXD

Eliminer les bavures éventuelles de I'axe a la toile
fine afin dene pas hiesser la |avre du joint newf,

Remanter dans |le carter :

- leressort,
- le doigt de passans,

["axemuni du soufflet

A 'aide de |'outil B.VI. 747, comprimer |e ressort et
mertre en place lesdemi-cequilles.

Goupiller le doigt de passage (B.Vi. 606).

X

- Q ©

90498

90498-2

Monter le verrou basculant {82), joints huilés, et
vérifier son coulissernent sur le doigt de passage.
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COUPLE DE TACHYMETRE
Remplactement
fer CAS

Seul le pignon de tachymétre au |‘axe est
endommagé.

DEPOSE

H n'est pas nécessaire de démonter la boite de
vitasses,

Déposer {es 2 vis de fixation de "arrdtoir et sortir
I‘ensemble guide, axe, pignon de tachymertre,

24ma CAS

Le pignen et la couronne tachymétrique sont
endommagés.

DEPOSE

La dépose de la boite de vitesses et |a séparation des
carters sont nécessaires.

Sur le boitier de différentiel, déposer le circlips de
fixation de la couronne tachymétrique et {'extraire.

E P
== | A 7|'_||__ _,._I,l
L——JbLL:*)tJ;ﬁ:T'J
—— = !

nz4a1

77644

REPOSE

Repeser l'ensemble guide, axe, pignon de
tachymatre, muni d'un joint tarique neuf et huilé.

La repose ne présente pas de particularité.
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COUVERCLE ARRIERE - BRIDE DE SORTIE - VISCOCOUPLEUR

Démontage - Remontaga

COUPLES DE SERRAGE (en dAN.m}

Vissurbridedesortie .. ... .. ....... 2a11

Piacer |‘outit Rou. 8§04-01 sur la bride et déposer la

LN

Rou. 604-01

TILLANLY

THLALATe Y

<
2%
£ L
iz 2

z
z
”~

93639

Prendre appui sur le couvercle arriére et extraire
[‘ensemble arbre de sortie - viscocouplaur

NOQTA : La vis (23) devra impérativement &tre

remplacée apres chague démontage.
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Démontage Déposer le joint a lévre et chasser le roulement a
| | I'aide de I'outil B.Vi, 1078 et d'une presse.

Ratirar les circlips de fixation ¢& s bride el du

roulement. Remontage

Particylarités

- S'assurer que la surface de partée du joint sur la
bride ne presente aucuna rayyre ou trace d'usure
anarmale.

- L& MPR fournit en rechange la hride avec le
Damper (amortisseur de vibrations) assembl as.

Manter fe roulement en prenant appui sur la bague
extérieure a f'aide de |'outil B.Vi. 1106.

l 03638

Prendre appu sur fe couvercle pour extraire |a bride.

e T 73656

Placer le airclips de maintien du roulement

23E57

REMARQUE : La dépose de la bride implique le
remplacement systérmatique du raulement.,
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Remontage

Placer le joint a lévre (huilé) sur I'outil B.Vi. 1184 et
le mettre en place & la presse ,reulement en appul
sur {'outil B.Vi. 1078

Gle44

Monter la bride 3 |a presse a 'aide des outiis
8.Vi. 1106 ot 1078 afin de prendre appui sur la
bague inLérieure du roulement.

" Remplacer le joint torique sur |'arbre de sortie &
t"aide de {'ogive B.VI. 1185,

)

-

T

i
k-\'

\

\)

RS

DL

\

Babadind s

9323585

e e Adey ALY

' Placar I'ensemhble arbre de sortie, viscocoupleur
- assembleés et accoupler I'emsemble bride de sortie
‘couvercle arrigre & la presse 3 l'aide de I'ouul
‘ B.VI. 1106,

r

S —_— S—
3 t

4 ~

"‘ —~—— ——

-~
3
;
z
e
- & AN

93658
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COUVERCLE ARR(ERE - BRIDE DE SOXTIE - VISCOCOUPLEUR

Remontage
Raposer :
- larondelle d'appui,

— Ja vis de firation (neuve &t huilée) et la serrer
impérativement au couple de 93 11 daN.m.

Rou. 644-01

SELLLALMLY

e ee
AR LRLAN RN RN

LAY AL MR

\

N
\n

LI

935631

Mattre en place I'obturateur plastiqum.
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ASSEMBLAGE DES CARTERS

Cette opération s'effectue aprés avoir daterminé |'épaisseur de |a cale de réglage da précontrainte des
roulement d’arbre secondaire et procédé au réglage de la précontrainte des roulements de différentiel

COUPLES DE SERRAGE (en daN.m} INGREDIENTS
Eaoud'arbre secandaire 20 Loctite "518" :
Visdecarlers @ 8 25 - Faces d'assemblage des carters
Vis de carters 10 5 CAF 4180 THIXD -
Vis de carter intermédiaire 25 _ Bouchons flletas
BochoasiHletes s - Flletage descontacteurs
Contacteur 25
Bauchon d& billags de Sama 233 Graisse n® 20 réf. 7701 032 832 :
Boucheons niveau et vidange 25 - Guide de butée d’embrayage
Wis de carter J'cmbrayage c ~ Pivot de fourchaette d'embrayage
Wi daccnidle ool 2.5 ~ Cannelures des planétaires
Vis d*arrétoir écrou différentiel 24 - Patins de fourchette d'embrayage
vis de brice de sortie 921 Huile de botte:

- Joint i ldvre

Vis de piaquette arrétoir de tachymetre 2
Perfect Seal "LOWAC" :

~ loint papier de carter arriére ot de carter
d'embrayage

- Loctite FRENBLOC :

- E¢rou d'arbre primaire

- Loctite SCELBLOC :

- Ecrou du pignan d'attaque

REMARQUE :
Les surfaces d'assemblage des carters doivent étre planes, les petites imperfections peuvent étre pierréas.
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ASSEMBLAGE UES CARTERS
1. Surle carter droit
S asturer du positignnement :
-~ 2doullesde centrage,
- — del'aimant dansson [ogement,

— des axes 1éregeme 3émesgéme at 5éme ay point
mort.

NMettre en place I'arbre primaire, en positionnant les fourcheltles dans Ja gorge des baladeurs correspondants.

93666
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Placer I'ensemble arbre secondaire, pignon d'attaque puis le différentiel.

93664

Veiller au positionnement correct des cuvettes de roulement.

Enduire fes faces d'assemblage des carters de "LOCTITE 518",

Sur te carter gauche, placer e pignon inlermédiaire de marche arrigre en appui sur le palier avant (coté

différentiel)
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Assembler les carters en prenant soin de mettra
I'extrémité de l'inverseur de marche arriére dans |a
gorge du pignon intermédiaire.

Placer et approcher les vis et boulons de fixation des
cartess.

immobiliser les planétaires & |'aide des outils
B.Vi. 1180,

\

N Vg
N IV

i

93646

Effectuer un pré-serrage au couple de 2 4 3 daN.m
{tout en tournant la <loche) de 1'écrou du pignon
d'attaque.

23750

Serrer les vis et boulons de fixation des carters en
respectant |'ordre et les couples de serrage.

7 5 4 1 1B 17 19

93749

IMPORTANT : Le serrage au couple de toutes las vis
et houlons doit étre effectué dans les cing minutes
suivant |'assemblage des carters, en raison de la
polymérisation dela Loctrie 518.

Aprés assemblage des demi-carters, il est impératif
de rne pas tirer, méme partiellement, sur |'axe du
pignon intermédiaire de marche asridre, une
randelie de friction pouvanl tomber dans |a boite de
vitesses.
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Depaser I'écrou du pignon d'attaque et extraire |a Mettre en place la cloche d'entrée sur I'arbre
¢loche al'aide du B.Vi. 1181. secondaire et visser I'outil (A) B.Ni. 1182 sur le
pignon d'attaque.

B.Vi. 1181

B.Vi.1182

93733

93647-1

Enduire |e joint papier du carler intermédhare de

- s Effactuer 'ammanchamant de |a cloche avec {'autil
Parfect Seal” etle mettra en place. - ‘

(B) B.vi. 1182,

Boite au point mart, montar le carter en prenant
soin de placer {e doigt de passage et le verrou
basculant dans {es crabots d'axes.

D3754

Placer €t serrer |&s vis au couple.
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Retirer |'outil et placer : 1er montage
- |lacale de réglage de précontrainte, Freiner |"éeroyu &n sarrant au couple de 0,23 daN.m 4

D,28daN.mia vis (V). dé mdle de 3 mm.
~ |arpoulement,

- |arondelle élastique,
- |"acrou, filetage enduit de “Loctite Scelbloc”.

93798

Retirer les cutils B.¥i. 1180 des planétaires et ¢
contréier la rotatian de I'ensemble.

2éme montage

Le porte satellites comporie une bague denielée
soudée au moyeu pour bloquer |'écréu du pignon
d'attague en rotation.

93799

NOTA : Monter ie porte satellites et rechercher la
position permettant sa mise en place sur Ies
cannelures du pignon d'attaque et de la bague sur
l'écrou.
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Regose ie billage de 5éme ; bille, ressart, entretoisa.

Placer la rondelie anti-poussiére sur ["axe de
selection el goupiller &8 manchon du levier cache-
rotule.

33266

92698

opposées.

Raspecter le sens de montage des goupitles, les
fentes doivent étre perpendiculaires a {'axe et

@

90498

Veéritier que toutes |85 vitesses passent.
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Mettre en place e porte satellites.

b} Dujoint torique

93872

235

Placer e jaint torique (huila) sur le couvercle arriere.

Maonier ['ansemble viscocoupleur couvercle-bnde en
vartlant au pesitionnemant :

3) Du porte satellites dans les encoches du visco-
coupleyr.

cd Du couvercle par rapport au carter
intermédiaire.

33466

93268

{Proceger en tournant |a bride sans forcer).

NOTA ¢ Une des fixations est dacalée pour garantir
{'orientation correcte de.l'orifice permettant la
jubrification du roulement 8t du joint & |évre de
bride.

Visser progressivement, puis secrer au couple les vis
de fixatuondu couvercle arriare.
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CONTROLE DU JEU DE DENTURE Vérifier la présence des douiiles de centrage {A) sur
[&n 3 paints a 120%) lecarter d'embrayage.

Il dait &tre comprisentre 4,12 mm et 0,28 mm

La jeu da dentures n'est pas rdglabla, ndanmoins il
st nécessaire de le contrdler.

Enduire e joint papier de Perfect Seal.

Assembler ie carter et serrer les vis au couple,

91251
A I'aide des outils B.Vi. 645 ot B.Vi. 805, resserrer

t'écrou de différentiel jusqu'au repére du carter,

Mettre en place le joint torique {9} sur le tube guide
de hutée (8), orifice d'évacuation du tube guide
dirigé vors lg bas.

S'assurer que {a mise a |'air libre ne soit pas E ' 1
obstruée. 91264

tmmaobiliser {'écrau Al'aide de l'arrétoir.

NOTA - Pour retrouver les repéres en vis a-vis, il n'est
pai anormal gqua |e couple de serrage de i"écrou
atieigne eaviron 15 daN.m (dans le cas de
roulements neufs}.
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Enduire de graisse N° 20, le tube-guide, les patins at

les pivots de fourchette.

Monter la fourchette de deébrayage en prenant soin

de placer {e ressort {1) derriére ja coupells (2).

CORRECT

86862

Basculer la fourchette ¢t placer I'encochq {C) de la

butée derriére |3 fourchette.

77799

Déposer |a baite de son support (B.V]. 1016).

Avant de reposer la boite de vitesses sur le véhicule,
vérifier la présence des douilles de centrage (A) et
(B) sur |e carter d'embrayage.

21345
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Carter d'embrayage

cartersde mécanisme

Carter intermédiaire .
Couvercle arriére

Jaint torique

Roulement a bitles

Circhips

Tube guide de butée

Joint tarique

Arbre d'embrayage

Arbre primaire

Artre secondaire

Pignon d'attaque

Couranne

Boitier de différentiel
Planétziras

Cloche d'entrée

Porta satellites

Arbre de sortie AR {planétaire)
Viscocoupleur

Bride de sortie

Circlips

Vis de fixation

Roulement a aiguilles

Ecrou

Rendelle &lastique

Roulemant a rouleaux conigques
Rondelle de calaga de précontrainte
Rouviement 4 aiguilles

Cirdips

Roulerment & rouleaux conigques
Roulement a aiguilles

Pignon fou de 2éme

Ressort de syndhronisaur
Anneau de synchroniseur
Moyeu - Baladeur 1areZame
Anneau d'arrét

- Pignon fou de | ere

Entretoise

Roulernent a rouleaux conigques
Prgnon fixe de S5ame

E¢rou a encoches

Roulament 3 rauleaux coniques
Couranne tachymétrique
Rondalle de friction

Satallite

Cuveltte

Axede maintien

Axede satailites

Pignan fou de 3éme

Roulement A aiquilles

Anneau de synchroniseur
Moyeu - Batadeur 3ame/4éme
Anneaud'acrét

Rondelie cannalée

Pignon fou de 4éme

57 - Rondelle d'appui

58 - Roaulement s rouleaux
59 - Anneaud'arrét

a0 - Jointalévre

81 - Joint torique

62 - Goupille &lastique

63 - fcrou

64 - Rondelie élastique

63 - Crabot de 5&me

66 - Ressort de synchronisaur
o7 - Baladeur

69 - Roulement 3 aiguilles
70 - Bague

71 - Rondelle d'appui

72 - Rouiement bi-conique
73 - Axede marche arriére
74 - Rondelles

76 - Inverseur de M. AR.
77 - Rondelle ondulée
78 - Visd'inverseur

80 - Aondelle anti-poussiére
81 - loints toriques

82 - Verrou bascuiant

84 - Doigt de passage

BS - Ressort
B& - 1/2coquilles
87 - Soufflet

90 - Ressort de verrauillage
91 - Ressort de synchroniseur
92 . Galet desynchronisaur
93 - Reniflard

95 - jeinttorique

68 - Pignan fou de Same - Maysu

75 - Pignon intermédiaire de M. AR.

79 - Manchan levier support cache -rotule

83 - Levier - Axede commande

88 - Bouchondebillagade Séme
89 - Poussoir de biilage de 5é¢me

94 - Guide axe-pignen de tachymatre
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