OUTILLAGE

Outillage spécialisé

BRAST-1

de palier avant d’arbre a cames

Raf. METHODES Ré&f. M.P.R. DESIGNATION
B. Vi. 2B.01 00 01 227 301 Extracteur 3 griffes
interchangeables
/H
] X g | .
T i 00 01 330 300 Jeu de 2 guiffes 4 grands becs
I- Jo1 BV 48 complémenl de B. ¥ 28.01
kk’\’ h):;rl
i
v B&Nde
.= FElé 346 00 00 034 600 Controleur de tension de courroie
C‘f{f °
6RBBY
T Emb, 786.01 00 00 078 B0 Mandrin de centrags du disque
d'embrayage (@ 17 et 21 mm)
77916
—
\\ Mot. 11 00 01 072 500 Arrache roulement de vilebraquin
S g
AR
sy Mot. 49 00 ©1 075 6D EXTacteur de pignon el roulement
5k
- £8612 -
Support de comparateur
PRt Eot 08 0623 101 s utilise avec Mot. 252.00
Plaque d'appul pour mesure du
Mot. 252_01 00 00 025 201 dépassement des chemises,
s utiise avec Mat. 261.01
Mat. 258 00 00 025 800 Oulit de mise en place du jolnt




OUTILLAGE

Outillage spécialisé
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Ré. METHODES Réf. M.P.R. DESIGNATION
Mandrin de mlse en piace du joini
Mal. 259040 00 Q0 D25 901 Jde palier de vilebrequin
@ int. du joint B0 mm
62658
Mot. 330.01 00 0D 033 001 Support de culasse
Al :,é Mst. 336 00 00 033 800 Clé pour collier P.C. {grand modake}
R6B4 °.
Mat. 400 00 Q0 04D DO Clé pour collier P.C. {petit modele|
Mot. 412.01 00 00 041 201 Qutil de positiennement ge |3 culasse
de chaine de distitbution
BHEKE
,:,,--‘_.7-.-3‘?..
- )1 Mot. 442 00 00 044 200 Bague de montage de piston avec
,\..,_J u sepmants # 77 mm
FA%44
Mset. 443 00 00 044 300 Cleé de réglage des vulbuleurs
. {/:\\o
Qg{\ /)[J Mat. 445 00 00 044 500 Clé pour filtre & huite




OUTILLAGE

Outillage spécialisé

Réf. METHODES Ref. M.P.R. DESIGNATION
Mot. 448 00 00 044 600 Pisd de ceniraga de culasse
Mot. 451 0C 00 045 100 Jeu de goujons de mise en place du
|oint de culasse sur le cartsr
Mot. 621.01 00 00 052 101 Bride e maintien des
chemniges
q«:?‘ B = Mo 525 00 00 052 500 Ut de mise en place du
\ I . , . .
i - joint de poulie de wlabrequin
74157 |
Mnt. 557 00 00 055 700 Bague de moniags de piston avec
segments # 79 mm
Mat. 574-09 00 00 057 409 Outillage de remplacement des
axes de pistan - en coftret
.)rx.:::‘vf’_. - \
i /"‘/ Mot. 582 00 00 058 200 Sacteur d'immohilisation du
o~ volant moteur
- g
#lot. 593 00 00 059 300 Clé de vidange motsur - bolte de
vitesses. Carré de 8 mm
701081
7 2%
'@- Moy
%ﬁ ~ 20 mat. 792.01 00 00 078 201 Plague support motsur pour

.

234ty

pled Desvil




OUTILLAGE
Outillage spécialisé
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Réf. METHODES Réf. MP.R. DESIGNATION
Lol Bague de mostage de piston avec
" Mot, BS1 00 00 085 100 segments dans |a chemise
L (taus typas)
3
833901
FOURNISSEUR DESIGNATION

R&F. FOURNISSEUR

L43L FACOM Compresseur de ressorts de Soupapes
N* 204 NEWAY Fraise de rectification de [a portée des sisges de
SOUpAPEs
N° 208 NEWAY Fraise de rectification de la portée das sidéges de
soupapes
N® 212 NEWAY Fraise de réduction de (a portée
N°® 213 NEWAY Fraise de réduction de [a portée
N° 1508 NEWAY Ptlore pour centrage des fraises o N
N° 503-T NEWAY Clé d’entrainement




ENSEMBLE ET BAS MOTEUR
Caractéristiques - Vue en crevé
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ENSEMBLE ET BAS MOTEUR
Caractéristiques - Identification des moteurs
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1352 - 1362

Cylindrée

. Alésage Course
_Moteur Indice Vehicule Equipsment | BYM ; TA | Taux tmmg}l (mm} {cm?)
B. 7.17| 1345 - 1366 X
ASL 1 ¢ 7.18] 1345 - 1355 x| 86 | 77 24 1565
[B8O7} | A 7227|1385 X
i1J. 7.08| PXX1 X
p. 707 | TXX1 X
Suisse - Sudde 83
E. 71711341 -1351 B f 0 o Carmdal X
‘I'
! F. 7.18| 1341 - 1351 Suide - D.A. . X
M. 7231341 -1351- 13861 X
ATM '
c. 7.25| 1341 - 1351 X
AZM
' D. 7.26| 1341 - 1351 X
(841) |
G. 7.27| 1381 -1351 Suede %
M. 7.28| 1341 - 1351 Australie X
750 RXX? X 78 84 1647
R. 7.95| 1341 - 1351 D.A.L X
795 | 1341 - 1351 F.ASA. X 9.3
‘ . 7.96] 1341 . 1351 D.A.L X
1 A. 7.20| 1271 X
8. 7.21| 1271 %
A6M
J. 7.23| 1362 X
(B43)
K. 7.24 | 1362 X
L. 7.25| 1442 - 1352 - 1362 X
M. 7.26| 1342 - X




ENSEMBLE ET BAS MOTEUR

Caractéristiques - Identification des moteurs 1 0

a1188

IDENTIFICATION DES MOTEURS

Elfe se fait par une plague rivée sur |e carter cylindres.

Elle comportce :

EnA:

Le type du moteur.

EaB:

La lettre d’homalogation du morteur,
EnC:

L’identité de la RNUR.

En D: |

L indice du moteur.

EnE:

Le numéro de fabrication du moteur {précédé d'un
rappel de I'indfce moteur).

L'encombrement disponible sur le moteur définit a
forme de la plaquette d’identification.

|
00

0
00

N
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ENSEMBLE ET BAS MOTEUR
Caractéristiques - Coupe et couples de serrage

76253

A YN

/

Moteurs : ABL (807) - ABM (843)

Les couples de serrage sont exprimés en daN.m
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COUPE ET COUPLES DE SERRAGE

Moteurs ATM - A2M (841)

Les couples de serrage sont exprimés en daN.m

7752825 €
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2a2,75 =
N
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7a71hb =
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* 6,5 37 pour transmission automatique
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10

SCHEMA DE GRAISSAGE

Moteurs ADL (BO7} - AGM (843)

79454
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ENSEMBLE ET BAS MOTEUR
Caractéristiques - Schéma de graissage

SCHEMA DE GRAISSAGE

Moteurs ATM - AZM (B41)
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tion (em?)

B Type moteur AbL (807) AGM {843) ATM - A2M (841}
| Couples de serrage des vis de
culasse (daN.m) : froid 7,76 48,25 72758
chaud 8549 7,754 825
Réglage jeu des culbuteurs {(mm) A fraid soit 2 h 30 min. aprés A chaud soit 50 min. apres
J arrét du motgur o arrét du moteur
— Admission 0,20 0,20
.| = Echappement Q0,25 0,25
 Défarmation du plan de jpint {mmi) D.05
Hauteur de culasse {mm)
— Nérmale 93,60 81 :
_/— féparation 93 80 50
Reprise maximum autorisée {mm) 0,50
Volume des chamhbres de combus- 42 64 40.30

RESSURTS DE SOUPAPE

® Les ressorts de soupapes d’admission et d'échappement sont identiques.

¢ Manter les spires rapprochées cHté culasse.

( —
Type moteur

ASL (807} - ABM (843)

A1TM - A2M (841)

T,Diamétre du fil {mm)

r— g ——— - - — — — . —

4 36 3.8

Diametre intérieur (mm} 26,8 23
Langueur libre {mm) {environ) 42,2 48.4
Longueur {mm) sous charge de :

23 daN 3B

254 daN 35,4

55 daN 29,2

61 daN 25,9
Sens d'enroulement a droite a droite




ENSEMBLE ET BAS MOTEUR
Caractéristiques - Soupapes 1 0
SOUPAPES
. ABL {807) AtM - A2M
Type moteur AGM (843) - {8an)
| Diamétre de la queue {mm) . 8
Angle de portée 90°
Diameétre de la téte {mm) :
— Admission 38,95 36,09
— Echappement 34,75 31,75
SIEGES DE SOUPAPES
ASLL {807) A1TM - A2M
Type moteur ABM (843) (841)
Angle des siéges : {u)
Admission aQ°
— Echappement 90°
Laryeur des partées {mm) {X)
- Admission 1,65 1.3
— Echappement 1,85 1,7

Diamétre extérieur {mm) (D)
— Admisaion 42 ' 37.1
Echappemenl 37,1 33,1

GUIDES DE SGUPAPES

ASL (BD?}
Type moteur ABM {843)
. Digmeétra intérieur (mmj 8
Diamétre extérieyr {mm}
— Normal 13,10
-- Raparation : )
avec 2 gorges E-‘ + 0,26
inchnaison des guides
— Admission 23 20
— Echappement 26 20
Position du guide par rappan
au siege {mm)
— Admission C= 31 A=40
— Echappement B— 40 A= 295

Nota : Les longueurs des guides d’sdmission et d'échappement sont différentet
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-A1M - A2M
(841)

ARBRE A CAMES

ASL AEM A2ZM A1M - AZM AlM
Fype mote (807) (843 (841} (8a1) | 8a)
17-27 20-21-23 23 26 - 26 05-07-17
Indice 18 24-25-26 27 - 28 18
b 95 - 96 50
Nombra de paliers .5
Jeu latérat [mm) 0,05a0,12 N
Diagramme de distribution {degrés)
Avance Quverture Admission 10 30 10 22 18
— Retard Fermeture Admission 50 72 b4 70 B4
— Avance Ouverture Echappement 50 72 b4 70 53
Retard Fermeture Echappement 10 30 10 22 18
Jeu théorique # la queue de seupape
— Admission (mml] 0,40 0,30 0,40 0,50 050
— Echappement {mm) 0,40 0,30 0,40 0,50 050"
La valeur de jes théorigue aux queuss da soupanes
n'est valable que lors d’un contrdle de diagcamme
de distributicn et n’a aucun rapport avec les valeurs
de jeu de fonctionnement des culbutei irs,
TIGES DE CULBUTEURS
T ASL (807) ATM - A2M
ype mateur AGM (843) (241} 0
Longueur {mm} {L)
— Admission 79 88,5 66079
— Echappement 110 88,5
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Caractéristiques - Poussoirs de culbuteurs
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POUSSOIRS DE CULBUTEURS

Diamétre extérieur |[mm)

— Normal
~ Réparation

CHEMISES

12
12,20

VILEBEREQUIN

Type moteur

AdL {807)
ABM {843)

ATM-AZM
{841)

Diameétre
intériaur (mm)

77

79

Diamétre de
centrage (D) de
Fembase {mm)

B4

Dépassement
(X} des chami-
ses imm)

0,10 2 0,17 {sans joint)

Type des joints
d’embase

Epaisseur des
joints d'embase
[mm)

e -

1,153

jointtorigue

1,35

ASSEMBLAGE CHEMISES -
CARTER CYLINDRES

Nombre de paiters 5

Nature des coussinets de aluminium -

paliers : éraln

Couples de serrage des vis 6.5

dée chapeaux de patiers daN.m ’

Jeu longitudinal {mm} 0,09 40,23

Epeisseur des flasques de 2,80 - 285

butée (mm) 2,90 - 2,95

Touriltoms galetes : I

— Diamétre nominal {mm} 54,80 :

— Diametre cote réparation (mm) 54,55 '
. e + 0,013 :'

— Talérance de rectification {mm) _ 0011

Manetons galetés :

— Diamétre nominal (mm) 48

— Diamétre cote réparation {mm) 47,75

-~ Tolgrance de rectification {mm) ! 3,0?0.

Hauteur {H} de {a chemise (mm}

92,58 492,61

cylindres (mm)

Profondeur (K} du carter )

92,44 29248

N

.—
i

75615

76253

1X

A

—-]

£n cas de rectification, le galetage doit subsister in
tsct sur 140° dans les zones indiquées par |rs flaches.

Ces zanes sont définies sur les sections (A) et (B)
prisas comme exemple.



Caractéristiques - Roulement de centrage de l'arbre d'embrayage - Piston

ENSEMBLE ET BAS

MOTEUR

10

| ROULEMENT DE CENTRAGE DE L'ARBRE
D'EMBRAYAGE

H sera livré indifféremment, en échange standard, das
bptes de vitesses aven arbre court {A) ou arbre
ong 1B :

- Boites de vitesses avet roulement dans le carter
d’emhrayage : arbre d'emibrayage court {A).

B 1 i

PRE satell davnanan v Bpa
NS T ]

— Boite de¢ vitesses sans roulement dans le carter
d’smbrayage : arbre d’embrayage long (B).

i

e

Yeee o .
== == l.111. 'I
Ilill::

T
1 = |

RN TR T TN |
= ||-;.|.|||:||i-||.||||||||f,.-,I,i|;|||,|l|

IERTRAIIIY

h

)
83 864 B

1/ Si la boite de vitesses est équipée d'an arbre loag
(B} i} est impératil de montar un roulement dans g
vilebrequin. Dans le cas ou le voiant moteur ne
comporte pas d arrétoir coller te roulement dans
{2 vilebrecquin & |13 loctite FRENBLOC.

21 Si la boite de vitesses est équipée d'un arhre court,

il est impdratif de retirer le routement se trouyvant
dans |e vilebrequin.

, BIELLES

Coupie dec serrage des €crous

de chapeaux {(daN.m} 4,5

-— Nature des coussinets aluminium - e7ain

— Jeu iateral de |3 rete de hielle (mm)

Mo teur AL (807) :

Le pied de bielle est bagud, o percé pour permetire
le graissage Ue axe Je piston,

0315057

PISTONS
Tvoe moteur ABL A1TM-A2M (841)
s (807) AGM (843)
Loanqueur de 56 4 a9
' Faxe (mm) ’
Diamétre exté-
' rieur de {"axe 21 21
¢ {rmm) '
| Diamatre ints-
rieur de ['axe 13 12
{mm)}
tournant dans serrés cans |a
| Emmanchement | fa bielleet ke biefte tournant
g | axp ) i
' pistan dans |e piston
| Sens de mon- fleche orientée coté
tage valant moteur
Trois segments,
épaisseur {mm)
| — 1 coup de fau | 1,75
i — 1 étancheéité I 2
| 1 raclewr : 4

——— -

Jeu & la coupe

livrés ajustés

. —— —

POMPE A HUILE

Pression d’*huile

|

i

i agD’ C

! au ralanti 2 bars min»
| 34000 tr/min 4 bars mini

il extsTe deux modéles de pompe & huile :

!

ier modeie X = 26 mm

28 modais X = 31 mm

CAPACITE D'HULLE {litres)

Carter inférieur

Eiitre

4

025




ENSEMBLE ET BAS MOTEUR
Caractéristiques - Identification des pistons

IDENTIFICATION DES PISTONS

Moteurs A6M {843) Moteurs ASL - 17 - 18 - 27 (807}

I

il if i

i
o

JI

O

IWH DK i

bir'ii!'iiiiiiillJI.ilill.T

f

$ NOMINAL 79 _'J

» NOMINAL 77

I
86306 - 87000 I P

Motaiwe ATM-A2M - 23 -25- 26 - 27 - 28 - B0 - 85 - 96 (841) Moteurs ATM-A2M - 08 - 07 - 17 - 18 (B41)

AN gl

7 S i D

- -
LI —

= —
- ———
A y— -

¢ NOMINAL 79 . ‘
37001 - - — L ? NOMINAL 79 .[
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Caractéristiques - Particularités
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PARTICULARITES

FIXATION DU MOTEUR SUR SUPPORT Mot. 792-01

Visser [es broches & G H sur le moteur en respectant
leur position.

\
e

e
=~ 1
r.,, 1 i|_|

B1162
Placer le moteur sur g support :
— broche A dans le troun” 10
— hroche G dansle trou n® 2
— broche H dans le trou n® 15
Blaoquer les acrous de fixation.
Mot. 792-01

E0&0y

PIECES A REMPLACER
A CHAQUE INTERVENTION

- Vis de fixation de volant-moteur.

— Vis de fixation de tdle d’entrainement de conver-
t isBEUr.

— Arretoir de vis de fixation de volant-moteur
{si celui-ci est équipc).

— Ecrous de bielles.

— Tous les joints.

Dans tous les cas d'intervemtion dues & des incidents
provoguant des particules metailiques restant en sus-

pension dans ’huile de lubrification, par exempls :

— détérioration de coussinets de bielles ou de
vilebrequin,

— grippage de piéces.

Il est imperatif de procéder au remplacement :

— du filtre 3 huile situé sur la canalisation principale
{clé Mot. 445),

- de I'twile de lubrification.

POSE DE FILETS RAPPORTES

Les trous taraudés de I'ensemble des pigces compo-

sant la mateur peuvent étre remis en ptat en utilisant
des filets rapportés.
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Caractéristiques - Ingrédients
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INGREDIENTS

Type

Quantité Crgane concernd

Nos MPR

{
i

|
|
i

. — o p——

Ravitol &« X»

Magnus Magstrip ou Décapioc 83

Loctite Frenetznch

Leoctite Frenbloc

Loctite Autoform

Loctite Scelbloc

Perfect-seal «Lowacy»

I ocu CAF 4/60 THIXO

Nettoyage des piéces {bidon de 30 1),
enduire Nettoyage du plan de joint de culassa.

Vis de fixation ; de volant-moteur, de tole

1.3 Z gountas ) d’sntrainement de convertisseur, de pou-
lie de vilebrequin,

Roulemant de vilabrequin (lorsque ies vis
enduirg de fixation du voiant-moteur ne compor-
tent pasde frein-tola).

Faca d’appui du volant-mateur swr e
vilebrequin,

PRk Face d"appui de |a poulie da vilebrequin
'i sur le piqnon de distribution,
i
I

enduire !} Tube guwde de jauge & huile.

enduire i Filetage de goujons de pompe a essence.

7701392 233

77 01 396 228

7701394070

7701 384 071

77071 400 309

7701 384072

7701 4058 439
7701 404 4k7
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Culasse éclaté
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ECLATE

Moteurs ABL (8Q7) - ABM (843)

Les couples de sarrage sont exprimés en dalN.m

Achaud 8529

Afrod 7.75 4 8,25

————- BEpére Qrganes

- S — —

038

RUIRHIANIH{A RN >

-» Couples de serrage

78482
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ECLATE

Motaurs ATM - AZM (841)

Let couples de sorraga sont axprimés en deN.m $

——» Rapara organes

» Couple: de serrage

Achaud??s 28,26
11-._ " l!‘
4= 4
3}
-\' _ ‘

Afroid7a?5b

{RIINUEIIALININAN B

FAOCAH I




ENSEMBLE ET BAS MOTEUR
Culasse serrage-resserrage
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SERRAGE - RESSERRAGE

OUTILLAGE ' =

SPECIALISE Référence Désignation Indispansable  Utile
Mot. 449 Clé de réglage des oulbutaurs =

SERRAGE CULASSE METHODE

ORORORORO),
OJORORORD

815281

Cette opération s'effectue lars de la repose de |a

culasss.

Rappel : Afin d’obtenir un serrage correct des vis

graissees, ratirer avec une seringue I'huile pouvant ss

wrouver dans les trous de {a culesse.

S’assurer d'un serrage franc, sans a coup, sinon desser:

rer et resserrer plusieurs fois.

COUPLES DE SERRAGE
_ Presscrrage | Serrage Serrags
I Type moteur afroid | achaud
(daN.m} | {daN.m) | {daN.m)
ABL {(807) a 7,754 8,5 3
ABM (843) 8,25 9
ATM-AZM 4 7a 7763
(841) 75 8,25

Serrer les vis au couple suivant I‘ordre indique.

Effectuer :

— |e réglage des culbuteurs (Mot. 443),

~ le plein at la purge du circuit de retroidissement,
— le plain d"huile moteur, $°il ¥ a liew.

Faire fonctionner ke moteur durant 20 minutes.

Aprés 2 h 30 d'arrét, procéder au resserrage de le
culasse !

- débloguer la visn® 1 de 1/2 tour et la ressarrer
au couple,

— opérer de ta méme fagon pour les autres vis de
fixation suivant I'ordre de serrage.

Effectuer |e réglage des culbuteurs.

Cette opération permet de ne plus effactuer te resser-
rage de la culasse apres 1 000 km.

RESSERRAGE
Débloquer la vis n° 1 de 2 tour et la resserrer.

Opérer de méme pour les auties vis, sulvant I‘ordre
prescrit.
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Culasse réglage des culbuteurs
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OUTILLAGE
SPECIALISE

REGLAGE DES CULBUTEURS

Référence

Déswgnation

{indispensable

Utile

Mot. 443

Clé do riglage dae sulbutsurs

Soupape d'échappement

a mettre en pleine ouvarture

METHODE

Amener la soupape d'échappement du cylindre n°1 en

pleine ouverture et régler le jeu de la soupape d’ad-

mission du cylindre »° J et |e jeu de la soupape d'é-

chappement du cylindre n® 4.

Procédar de mémae pour las autres ¢ylindres an suivant

Fordre donné sur le tableau ci-dessous.

Soupape d'admission
a régler

Soupagpe d'échappement
a régler

Valeur du jeu Admission Echappement
A chaud 0,20 0,25
A froid 0.20 0,25




ENSEMBLE ET BAS MOTEUR
Culasse remplacement du joint

REMPLACEMENT DU JOINT
QUTILLAGE
SPECIALISE
i s , . . Spécifique
Reéférance Désignation Indispensable Utile aux moteurs
Mot. 25101 Suppaort de comparateur {dépassement des = lous types
chomises)
Meot, 25201 Plaque d’appui pour masura du dépaszsement - tous types
des chemises
Meot. 336 Cla a callier B tous types
Mot. 400 Cle a collier n tous types
Mot. 41201 Outil de positionnemant de ka culasse C ATM - A2M
{841)
Mo1. 443 C16 de réglage des culbuteurs - tous types
Mosz. 436 Pied de centrage de culasse u ABM (843}
ASL {807}
Mot. 451 Jeu de goujons de mise en place du Joint de . tous types
culassa sur le cartar
Mot. 52101 Bride de maintien des chemises ] tous types

COUPLES DE SERRAGE (daN.m}
ASL (807) | ATM . A2M

witicle culasse AGM (843} {841

— Presserrage 4 4

— Serrage a froid 1,79 28,256 7alb
— Serrage 3 chaud B8B5a8 7.76 38,25
DEPOSE

Déposer :

les accessoires éguipant la culasse,

— les tiges de culbuteurs (12} et les ranger dans
f‘ordre.

Vidanger :
— I'wuile moteur,
~ le circuit de refroidissement du carter-cylindres.
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REMPLACEMENT DU JOINT

Moteurs ASL (807) - AGM (843}
Déhloquer les vis de culasse {11) et sortir les vis inter-
médiaimes sauf la vis situde A la dauille de centrage [A),

Enlever les rondelles caoutchouc et les coupelles sur
les puits de bougies.

Relier les quatre vis extrémaes par un élastique paur
ebriders {es rampes de cubuteurs.

Dégager les rampes.

78349-1
Moteurs A1TM - AZM {841)

Déposer les vis de culasse {11), sauf Ja vis situde 3 [a
douille de centrage { A] Qui sera débloquée et laissée
en contact de la culasse.

811751

Le juint de culasse étant collé sur 8 culasse, e bloc-
cylindres et les chemises, il esttrds important de ne
pas soulaver |a culasse, ce qui entrainerait le décal-
iement des chemlses de leur embase aveg Introduc-
tion d’impuretés,

fl faut faire sffactuer & la culasse un mouvemant da
rotation autour de la douille de centrage (vis de fixa-
tion de culasse laissée an place) pour la décoller du
bloc-cylindres.

Décaller la culasse an frappant sur sos extrémitiés

a l'aide d’'une massette plastique dans le sens d'une
ratation horizontule.

/
(C%

T 865080
Retirer la vis de fixation (A}.

Soulever légérement la culasse et retirer les pous-
sairs (9} (les ranger par ordre}, ou les repousser dans
la culasse afin gu'ifs se ceincent dans leur logement.

Déposer |a culasse et récupérer le poussoir de pompe

3 essence (Moteurs ABM - 843).

Retirer le joint de chambre des poussoirs {8) et le
joint de culasse {7}).

Si calui-ci est resté collé sur {e carter-cylindres et |as
chemises, faire attention de ne pas soulever les
chemises.

Si nécessaire mettre en place la bride de maintien des
chemises Mot. 521-01.

e Mot. 521-01

85403

Vis A ,.—f“‘"i"
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REMPLACEMENT DU JOINT

"‘IETTOYAG EDE LA CULASSE

ET DUCARTER-CYLINDRES

Il est trés important da na pas gratter les plans de
joint des piéces en aluminium.

Emplover le produit Magnus ¢Magstrip® ou
Décaptoc 88 pour dissoudre la partie du joint restant
collée.

Appliquer le produit sur la partie a nettoyer, atten-
dre enviren dix minutos, puis U'enlgver 4 {'aide d’une
spatule 2n bois.

Il est conseillé de porter des gants durant |I’'apération.

Naus attirens votre attantion sur le soin qu‘il
convient d'apporter a cette opération, afin d'éviter
que des corps &trangers soient iniroduits dans les
~analisations d'amenée d’huile sous presion 3 la

_/Aampe de cul buteurs {canalisatinns situées a la fois
dans la carter-¢ylindres et dans la culasse).

Le non-respest de cette consigne risque en effet d'en-
trainer I"obturation des gicleurs des culbuteurs at
de provocuer una détérioration rapide dos patins de
culbuteurs.

Retirer, ave¢ une teringus, i’ huile pouvant se trouver
dans les trous de fixation de la culasse.

Ceci est nécessaire afin d’obtenir un sarrage correct
das vis,

-

74494-2

VERIFICATION DU PLAN DE JOINT

Avec une régle et un jeu de cales, mesurer 3'il y adé-
formmation du plan de joint.

Déformation maxi (X) = 0,06 mm

La rectifier si nécessaire.

Hauteur de la culasse ASBL (807) ATM-AZM

AGM {843) (841}
— Neormale {en mm} 93,60 a1
-- Réparation mini 93 80,5

{en mm)

En dessous de cette cote, remplacer la culasse.

CONTROLE DU DEPASSEMENT DE CHEMISES

Les joints toriques assurent uniguement l'étanchéité,
ta chemise s'appuie directement sur le carter-cylin-
dres et le dépassement des chemlses est réalisé par
les cotss da fabrication. '
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REMPLACEMENT DU JOINT

Le dépassement des chemises doit étre comprisentre LU opération de positionnemant de 1a culasse ¢st trés
0,10 et 0,17 mm sans joints bu avec joints crasss, importante ;elle détermine, en effet, Falignemant da
de fagen a ce que ies faces d’appui de chemise et de . I'axe de ¥allumeur avec san pignon d entrainement.

carier soient 2n coritact.

Veritier le dépassemenl avec les nutik Mot, 26101

et Mot. 2652-01. Position du joint £t de ta culasse

: . . Ii est nécessaire d’utiliser :
En cas de dépassement incorrect, voir chapiire '

CARTER-CYLINDRES Remplacement chemises - - 'outillage Mat. 451 comprenant :
pistons. # deux goujons (1) de plaquage du joint sur le
1 carter, .

* deux devisseutrs (2) pour retirer Jes goujons.,

Mot 252-01

Mot. 261-01

REPOSE 85404
Particularités de la repose . le calibre de positionnement de la cylasse Mot. 446
Vérifier "état . pour Moteurs ASL {B07) - ABM (843),

— des tiges de culbutcurs cotré
vis de réglays ; H doit subsister
un cercle sans trace de portée (2),

-- des poussoirs de culbuteurs *
IFdoi egalement subsister une
cercie sans trace de portée |Z).

Bans (e cas inverse changer las
piéces incrimingss.

4 -.'</' 0 2 B

le calibre de positionnement de la culasse
Mot. 41201 pour Moteurs ATM-A2M (841).

B7314
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REMPLACEMENT DU JOINT
Tous types Tous types
Enlever la bride de maintien dés chernises. Placer le joint caoutchouc de la chambre des pous-
S'assurer gue 1a doville de centrage {D} de la culasse soirs {§), en évitant tout chevauchement de ses extré-
ainsi que le pignon de commande de Pallumeur sont mités avec le joint de culasse.

bien en place dans le cartercylindres.
Placer la joint de culasse (7] ; une fois en place, il ne
doit pas etre retire.

Si tel &tait Je cas (mauvais positionnement de la
culasse par exemple), ne pas le réutiliser.

Visser les goujons aux emplacements indiqués jusqu’a
ce que leur hille {B} vienne en contact avec la joint de
culasse pour bien appliguer ce dernier sur |e carter-
cylindres.

Moteurs ASL (307) - AGM (843) Placer les poussoirs (8) dans la culasse en respectant
4 - Mot. 451 leur crdre : frapper un léger coup afin qu'ils se coin-
il cent dans leur logement.

Présenter ka culasse &1 la paser sur le carter-cylindres.

Moteurs ATM-A2M (841]

Ayant qu‘elle ne toucha le joint de culasse, mettre

en appui la face du collecteyr contre les deux touches
(T) du calibre Mat. 41201,

~, —
689534 N
P
P T
—1;'\.
Mattre on place le calibre Mot, 448 dans 19 trou avant y
du carter-cylindres. ,
Moteurs ATM-A2M (841)
J,-r"'_ Mot- 451 ‘-.'
|
Mot. 412-01 ~

v

Faire attention de ne pas déplacer le joint de chambre
des poussairs.

81433 Mot 41201 -~ N Préparer les vis de culasse :

. — lubrifier le filetage et Ies rondslles sous téta é I’ huv
Meture en place e calibre Mot. 412-01 dans le trou l= moteur. ge

du carter-cylindres, |es deux touches (T) parallsles
a l'axe longitudinal du moteur.
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REMPLACEMENT CU JOINT

Moteurs ASL (807) - A6GM (843)

Mettre en place tes rampes de culbuteurs {10}, Faire
attention gue les deux supports comportant des trous
s'angagant bien dans loura douilles de centrage,

Tous types

Placer les vis de fixation dont les logements sont |-
bres, ddépaser {es goujons de centrage Mot. 461 3
I'side des dévisseurs {3).

Ltiliser te dong pour les motaurs ASL {807) -

AEGM (843) et Ia caurt pour les moteurs

ATM-AZM {841]|.

Les 4 vis longues se vissent dans les trous {A) du
carter-cylindres,

Visser les vis de fixation (11} de la culasse, les blo-
quer au couple (voir chapitre CULAESE Serrage - .
Resserrage),

Mettre en place les tiges de cutbuteurs (12} en respec-
tant ("ordre du démontage ; les tiges d"échappemant
sont plus longues que celles d'admisian,

Régter |m jau aux culbuteurs {Mot. 443},

Avant d’effectuer le réglage de chaque culbuteur,
. frapper légérement sur (z vis de régiage (13} afin

d'tra cartaln que le poussoir est bien en appui sur
le dos de la came.

Mettre en place la tige de commande de pompe
2 essence : moteur ABM {843},

Reposer les accessoires équipant la culasse.
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REMPLACEMENT
QUTILLAGE
SPECIALISE Référence Désignation - Indispensable  Utile
Facom U43L Compreseur de ressorts de soupapss ]
Mot. 330-01 Support da culesss adaptable sur »
stand orientabie

Déposer la culasse {voir chapitre Remplacement du
joint),

DEMCONTAGE

Deposer .
— Moteurs ASL (807} - AGM {B43)
Le coliecteur d'échappement.

— Mateurs AT1M-AZM |841)
Les bougies

Placer la culasse sur le support Mot. 330-01 (zdapta-
bte sur stand orientable ou socle d'établi).

-Déposer : ABL {807) ATM-A2M
ABM (843) (841)

Les bougies X

La poulie de pompe X

a eau

Ls pompe & eau X X

La thermistance X X
L'ensemble collecteur X

admission-carburateur
Le callecteur admis-

missiaon €chappement X
muni du carburateur
Rampe de culbuteurs X
Moteurs ASL (807) - ABM (843)
Mot. 330-01

Motaurs ATM-AZM (B41)

Mot. 330-01-

Motaurs tous types

Comprimer [es ressorts de soupapes & I'aide du
compresseur FACOM U43L.
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REMPLACEMENT

Enlever les demi-bagues (6], les coupelies supérieures
(5), les ressorts (4), jes rondellss d'smbase (3), les
soupapas (2},

Classer toutes les piéces dans I'ordre.
Enlever fa culasse du support Mot. 330-01.

REMONTAGE

Placer 1a culasse neuve, nettoyée, sur le support
Mot. 330.01.

Mettre en place Jes soupapes (2) neuves, les roder sur
leur siége raspactif,

il @5t impératif de nettoyer la culasas st les soupapes
{aprés avoir repénd leur position respective) suite 2
un rodage de soupapes.

Reposer les soupapes a laur place respective.

Metire en place {'empilage :

— rondelles d’embase (3},

— ressonts (4), spires rapprochées cHté culasse,
— coupelles supérieures (5}

®
|
>

P

LEPLIPLan A

N
]
b,
N
NN
SN
BB
0
~\

86002

Moreurs ATM-A2M (84 1)

Les demi-bagues d'admission {A) et d'échappement
(E) sont diff&rentes.

EBOS4

Vérifier que le clavetage des soupapes (A} ou (E)
correspond & celui des demi-bagues.

Moteurs ASL (807) - AGM (843}

Les demi-bagues sont identigues.

Comprimer les ressorts {4) a I'aide du compresseur
FACOM U43L et placer les demi-bagues {6). '

Moteurs ATM-A2M (841 |

Mettre en place la rampe de culbuteurs (10} :

- [es trous de graissage de {"axe de culbuteurs daivent
#tre dirigés coté tige de culbuteurs,

— les trous des supports doivent étre alignés avec
ceux de I'axa,

Faire attention que les supports extrémes s'engagent
bien dane leurst pieds de centrage.

. Bloguer les écrous et vis de fixation au couple.
Habiiler la culasse.

- Reposer la culasse (voir chapitre CULASSE Rempla-
cement du joint}.

Mateurs ABL (807) - AGM {843} |

Habiller |a culasse avetr ses rampes de cuibuteurs.




ENSEMBLE ET BAS MOTEUR
Culasse rampe de culbuteurs

10

RAMPE DE CULBUTEURS

/ Moteurs ASL {807} - AeM {843)

76432

Les bouchans en baut d’axe sant ammanchés a force
et ne sont pas démantables

IDENTIFICATION DES PIECES DEMONTAGE

Paliars d'axes de culbuteurs Enlever les gouptlles élastiques de maintien des axes
de culbutsurs.

Les paliars 1 gt 4 sont identiques : ils comportent das
trous de graissage et un pied de centrage. Séparer les différentes piéces, les ranger dans }'ordre
et {es nettoyer.

Les paliers 2 3 et 5 sontidentiques @ ils ne compor-
tent pas de trous de graissags. Echappement

Cote distribution

fulbuteu rs

Les culbuteurs des soupapes d'admission {A) sont
différents de ceux d'échappement (E}. REMONTAGE

Engager les deux axes dans le patier coté embrayage.

Rlacer la goupilla da maintion da I'axe dos culbutaurs
d’admisston,

Monter les différentes picces et placer fa goupille de
maintien de I'axe des culbuteurs d'échappement.

88646

Axes de culbutaurs

{_es deux axes de culbuteurs sont identiques.

#
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RAMPE DE CULBUTEURS

Moteurs A1M - A2M (841}

{es bouchons en bout d'axs sont emmanchés a force
et ne sont pas démontables

DEMONTAGE

Démonter toutes les pidces et les ranger dans (‘ordre
paur lgs nettoyer et les vérifier,

REMONTAGE

Placer les pidces sur V'axe de culbuteurs en respectant
'ordre. :

Le§ trous de graissage situds sur {"axe de culbuteurs
doivent étre dirigés coté tiges de culbuteurs,

Les trous de passage de vis de fination des supports
doivent étre allgnés avec ceux de I’axe da culbuteurs,

85343
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Culasse rectification des signes de soupapes

RECTIFICATION DES SIEGES DE SOUPAPES

OUTILLAGE
SPECIALISE
Référence . , . . Spécifigua
«NEWA Yy Désignation Indispansable Utile I
204 Fraise da rectification de la portée des - Tous types
siéges de soupapas
208 Fraise de rectification de la portée des - Tous types
siéges de soupapes
212 Fraisa de rdduction de 8 portée . ATM-A2M
(841}
213 Fraise de réduction de |a portée » Tous types
160-8 Pilote pour cantrage des fraises » Tous types
503 7T Clé d’entrainement L Tous types
Cat outillaga ast & approvisionner, pour les
non possesseurs, auprés de la "
Saciélé S.N.E.C.I.
7, rue Paul Bert — 92400 Courbevois
Tél. : 789.47.00

Rectification de la portée de soupape

Placer )'axe-pilote 180-8 & |'intéricur du guide de
soupape.

Prandre la fruise prévue et régler si nécessaire I'écarte-
ment des couteaux en fonction du dismetre du sidge.

Placer |a fraisa sur I'axe-pilote en dvitant de |a laisser
tormber sur le siége.

Mettre an place la clé dentrainement.

; Tourner la clé en oftectuant uns légaére prassion afin
d'ohtenir une portée de soupape (1) correcte,

la portée de soupape tant obtenua avec .

la fraise 208 pour I'admission
204 pour I'échappement

en diminuer la largeur avec :

la freise 213 pour |"admissian
213 pour |'échappement maoteurs
ABL {807} - A6M [843)
212 pour )'échappement moteurs
ATM-AZM (B41).

Fraisar d'abord en {2) puis en (3) pour obtenir la
largeur normale de celui-ci {vair chapitre CARACTE-
RISTIQUES). 3 1 .

B . - 736281
Conseils d'udlisation
Les sieges calaminés doivent étre d'abord nettoyés
avet une hrosse métalliqua.
Si une |6gere trace en spirale était anparente sur la
portée d'un siége aprés rectification, il suffit de
décaler légirement un des couteaux et de refaire une
DasSH,
Au démontage, si le pilota ast dur dans le guide de
soupape, utiliser 1a broche pour ke sortir.
CQuand vous échangez les couteaux, prenez soin que
leur angla aigu soit orienté vers le centre de Ja fraise.
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Las couplss da sarrago sont oxprimés on daN.m

———p - REpAre Drganes

----m Couplesde serrage

* 5,6 87daN.m pour transmission automatique

ECLATE
26

B709K
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REMPLACEMENT
OUTILLAGE
SPECiALISE
Référence Désignation Indispensable Utile _Dpecifique
aux moteurs
Mot. 11 Arrache-rouiement de vilebrequin tous types
Mot. 251.01 Support comparateur pour dépassament tous types
chemises
Mct. 262-01 Plague d’appui pour dépassemant de chemises tous types
Mot. 258 Outil de mise en place du joint de palier ABM (843)
d’arbre & cames ATM-A2M
B841)
Mpt. 25901 Mandrin de mise en place du joint de vile- tous Types
brequin coté volant
Mot. 41201 Calibre mise en place de la culasse ATM-A2M
(841}
Mot. 420 Calibre da réglage des patins da chaine tous types
ds distnibution
Mot. 441 Bague de montage de piston avac ssgmants ABL (807)
dans la chemise
Mot. 442 Clé da réglege des culbutaurs tous types
Mot. 445 Clé pour filtre a huiie tous types
Mot. 446 Pied de centrage de culasse ASL (807)
AEGM (843)
- Mot. 451 Jeu de 2 goujons de placage du joint de ious types
culasse {avec dévisseurs)
Mot. 521-01 Bride de maintien des chemnises tous types
Mot. 525 Outil de mise en ptace du joint de poulie tous types
de vilebrequin
Mot. 557 Bague da montage de piston avac seaments ATM-A2M
(B41)
AEM (843)
Mct. 582 Secteur dimmobhilisation du volant moteur tous types
Mot 792-01 Plague support moteur pour pied Deswil Tous Types
Mot. 851 Bague de montage de piston avéc segments tous types
dans {a chemise
Emb. 786-01 Mandrin de centrage du disque d‘embrayage tous types
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REMPLACEMENT

COUPLES DE SERRAGE {daN.m)

Ecrous de chapeaux de bielles : 4.5
Vis de chapeaux de paliers : 6.5
Vis de fixation de la AlTM-A2M (B41) 7
poulie de vilebrequin : { AGM (843)

ASL (841) 9
Vis de fixation de la pompe a huile : 1,5
Vis de fixation volant-moteur : 5

Transmission avtomatiqus :

vis de fixation de {a t0le d’entrainement
du convertisseur

65a7

En cas de démontage des bouchons vissés obturant les
canalsations de graissage, (es rebloguer a un couple
de :

-- 8 daN.m pour le bouchon {1},
— 4,6 daN.m pour les autres bouchens,

Pour effectuer le rerplacernent du carter-cylindres, il
88t nécessaire de procéger comme suit :

1/ Dépaser la culasse (voir chapitre CULASSE Rempia-
cement du joint).

2/ Déposer les chemises-pistans (voir chapitre
CARTER-CYLINDRES Remplacement chemises-
pistons].

3/ Déposer | vilebraquin {voir chapitre CARTER-
CYLINDRES Remplacement vilebreguin).

Particularités du remplacement du certer-cylindres

Les bouchons cuvettes ne dolvent pas étre démontss,
sauf lors du nattayage d'un carter-cylindres psagé,

Varifier que las vis de fixation de la culasse s2 vissent
sans difficulté.

81l y a lieu, les visser plusieurs fois pour roder les
filets.

Mettre en place le tube guide de jeuge d’huile, la
colleratte du tube en hutée sur le carter cylindres.

Si nécessaire, toiler le diamstre extérieur du tube
pour facilitar son emmanchement &t )’'enduire de
Loctite SCEEBLOC.

Piacer le carter-cylindres sur [¢ support Mot. 792-01
ivoir chapitre CARACTERISTIQUES Particularités).

Enduire le filetage des deux goujons de fixation de
la pompe & essence de Perfect-Seal ou GAF 4/60
THIXO et les mettre en place.

— la plaque d’obturation {munie d’un joint nauf) du

passage d'arbre de commanda de pompe 2 huile.

81432
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REMPLACEMENT

POSE DE FILETS RAPPORTES

Les trous taraudss de I'ansemble des pieces compo-
sant le moteur peuvent €tre remis en étaten utifisant
des filets rapportés,

NETTOYAGE

Nettoyer toutes les pidces en veillant # ne pas dépa-
reibler celles gui ne doivent pas étre intervertios.

Il est trés important de ne pas gratter les plans de
jomnt des piéces en aluminium.

Employer le produit Magnus «Magstrips ocu Décaploc
x88p pour dissoudre 1a partie du joint restant coliée,

Appliquer le produit sur la partie & nettoyer ; atten-
gre environ une dizaine de minutes, puis 'anléevar &
I'aide d’'une spatule en bois.

I} est conseillé de porter des gants pendant |"ppéra-
bon.

Ne pas laisser tomber de produit sur les peintures,

Nous attiront votre attention sur lo soin qu'il
convient d’apparter & cette apération, afin d'éviter
que des corps étrangars soient introduits dans les
canalisations d’amenée d'huile jous pressian a e

rampe de culbuteurs (canalisations situdes A Ia fois
dans |s cartercylindras et dans la culasze).

Le non-respect de cette consigre ritque en effet

" d'entrainer I'obturation des trous de graissage de la

ramps de culbutsurs et provoquer une détériaration
rapide des cames ot des patine de culbuteurs.

Retirer avec une seringue [‘huile pouvant sg trouver
dang les trous de fixation de la culaase.

Ceci est nécessaive afin d'obtenir un serrage correct
des vis.
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CHEMISES-PISTONS — REMPLACEMENT

OUTILLAGE
SPECIALISE
N . . Spécifique
Référence Désignation Indispensable UHtile sux moteurs
Mot 251-071 Suppart de comparateur pour dépassament . tous types
det chamises
Mot. 252-01 Plague d’appui pour mesure du dépassernant . tous types
des chamises
Mot. 442 Bague de montage des pistons . ABL {807)
Mot. 621-Q1 Bride de maintien des chemises . tous types
Mot 557 Bague de montage des pistons " ATM-AZ2M
{841)
_ ABM (843)
Mot. 57409 Outillsge de remplacement des axes de . tous types
pistons en coffret
Mot. 861 Bague de montage de piston avec segments ] tous types
dang |2 chemise

COUPLES DE SERRAGE (daN.m)

Ecrous de chapeaux de bialiss : 4.5
Vis de pompe 3 huila ¢ 1,6

Il n“est pas nécassarre de déposer le moteur pour
effactuar cotte opération.

DEPOSE

Pour effectuer le remplacement des chemises-pistons

Vidanger 5i nécessaira :

— le circuit de refroidissement au carter-cytindres,
— I'huile moteur,

Dépaser :

— la culasse {voir chapitre CULASSE Remplacement
du joint),

— le carter inférleur {36},

— la pompa & huile (27).

Repérer les bletles (3) avec leur ¢chapeau coté arbre
@ cames n® 1 coté volant-rmoteur.

74452

Déposer les chapeaux de bialles (8) munis de leurs
coussinets, enlever la bride de maintien des chemisss
et sortir ies ensernbles «chemise-pistan-bielles.

PREPARATION
Proeéder au nettoyage !

— du plan de joint de la culasse et de celui du carter-
cylindres ; utiliser le praduit Magnus «Magstrip» ou
Décaploc «88» . ne pas gratter {voir nettoyage
page 37},

— dé I"intérieur du carter-cylindres,

-+ de la portée de I'embase des chemises : ne pas
gratter,

— du vilkebrequin.
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CHEMISES-PISTONS — REMPLACEMENT

Varifier I"état :

— de la pompe B huile {voir chapitre POMPE A
HUILE),

— de la culasse [voir chapitre CULASSE).
vérification du plan de joint et ractification, 'l
ya liey
rodage des soupapes avec rectification des siéges
{voir chapitre CULASSE Rectification des siéges).

Pracéder au remplacement des ersembles «chermnise:

pistany,

Les pidcaz fourniaz dars la collection «chemise-
piston» sont appariges.

Repérer [es piéces de chaque boite de A a D de fa-
con & canserver I'appansment.

Dissoudie la pellicule anti-rouille : ne jamais gratter
Jas piéces {utiliser du Ravitol X).

CONTROLE DU DEPASSEMENT DE CHEMISES

Les joints tariques assurent uniquament I"étanchéite,
La chemise ¢"appuie directernent sur le cartercylin-
dres et le dépassernent des chemises est réalisé par

les cotes de fabrication.

o

75615-1

76253

Le depassement des chemises doit 8tre compris entre
0,10 et 0,17 mm sans joinis ou avec joints dcrasés,
de facon 3 ce que les faces d’appui de chemise et de
carter solent on contact,

Vérifier le dépassement avec les autils Mot. 251-01
at Mot. 25201,

Mot. 252-01 “
Mot. 251-01 —. e

Positionner les chemises de manigre que :

- I"écart de dépassement entre deux chemises vaisi-
nes soit au maximum de 0,04 mm {dans la tolé-
rance),

— le dépassement soit en dégradé du ¢ylindre n® 1
au cylindre n® 4 ou vice versa.

Iﬁml

La depassement correct obtenu, reformer les ensem-
bles A, B, C, D puis numérater les chemises, les pis-
tons et tes axes de plstonde 1 34 (numéro T coté
vaolant-maoteur) de fagon a retrouver en concordance
fa hielle correspondante.

En cas de dépassement incarrect, vérifier avec un jeu
de chernises neuves de fagon & savoir s'il 5'agit d’une
détectuosité du carter-cylindros ou des chamisss.

79730

Sortir les ensembles thielle-piston» des chernisas
usagees paur récupérer les bielles.

MONTAGE DES AXES DE PISTONS
Moteurs ASL {807)

Les axes de pistons sont montés tournant dans ies
bielles et les pistons.

Déposer :

— les circlips {E) de maintien de |'axe de piston,
— le piston {8).

83242

Procéder de laméma fagon pour le remontage | lors du
remplacamant des biglles placer Pergot de positionne-
ment des coussinets cOté arbre a cames.
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CHEMISESPISTONS — REMPLACEMENT

Motours ATM-AZM (841) - A6M (843)

Les axes de pistons sont mantés sarrés dans les biclles
et tournant dans les pistons.

Pour démonter et remonter axe de piston, utiliser

I'outiflage Mot. 574-0% comprenant ;

— un socle support de piston {A),

— un mandrin d’extraction (B},

— dos bagues d'appui de piston {C),

- des mandrins de montags gt 18urs guides de cen.
trage (D).

Mot. 574-09

Extraction de {'axe da piston

Placer le piston sur le «V» du support, I'axe aligné
avac le trou de dégagement {deux traits de repéroge
du centre du trou facilitent cet alignement},

Avec |'extracteur (B}, chasser sur une pressa l'axa
de piston (8],

785865

Préparation de |2 bigllie (9)

Contrdler I'6tat de [4 blelle {vrillage, équerraga).

La biella en érat de réutllisation, chauffer le pied de
bielle jusqu’3 une températura de 250° C.

Utiliser une plaque chauffante de 1 500 W de puis-
sance (voir chapitre outillage).

Mettre les pieds de bielles sur la plague chauffante.

Veitler & ce que toute la surface du pied de hielie
30it cn contact avec la plaque chautfante.

Sur chague pied de biells placer, comme témoin de
température, un morceal de soudure avto-décapante
a I'itain en (a) dont le point de fusion est d’environ
250° ¢,

Préparation de |"axe de piston {B)
Vérifier que axe de piston tourillonne correctement
dans le piston neuf correspandant.

Monter I'axe de piston sur te mandrin ds montage
{ne pas serrer, I'axe doit rester !ibre entre mandrin
et quide).

Huiler I'axe de piston,

73262
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CHEMISES-PISTONS — REMPLACEMENT

Faire attention de conserver 'appariement des pidces.

Montage de {’axe de piston

Les pistons sont repérés par une fléche frappée sur la
18te de piston indiquant le coté valant et comportant
un lamage (E) du méme coté.

Pour assembler le piston et la bielle, raspecter las
CONSIgNes suivanies :

— placer sur ie suppart la bague d'appui (C) de dia-
métre correspondant A celui de Iaxe da piston et
fixer le piston sur le support avec "épingle; ls la-
mage du piston en appui sur la bague,

- le repére (D) de la bielle effectué au démaontage
‘sera orienté coté arbre 3 cames,

— |lars du remplacement des bielles, placer I'ergot de
positionnerment des coussinets cdté arbres a camas.

gk 784781

Les opérations suivantes sont a effeciuar rapidement
de fagoen que la déperdition de chaleur sait réduirte
au minimuwm,

Quand ie morceau de soudure atteint |e point de fu-
sion (transformation en gaulte) :

— pssuyer la goutte de soudure,
— engager le guide de centrage dans le piston,

~ placer la bielle dans le piston en respectant les
repéres piston-bietle,

~ enfoncer rapidement I'axe de piston {B) jusqu’a
ce que ls guide bute dans le fond du socle support.

76553

Aprés quelques secondass, déposer I'ensemble chielle- °
pisteny du socle support ; dévisser ie quide et retirer
le mandrin d'emmanchement.

Véritier que I'axe de piston reste en retrait du diamé-
ire du pistap pour toutes pasitions de la bielle dans {8
piston.

Motaure tous types

ASSEMBLAGE PISTONS.CHEMISES
Maonter sur {e pistan {11) :

— la segment racleur {12},

— le segment d’étanchéité, repére vars la chambre
de combustion {13}, .

— le sagment «coup de feuy {14),

Ls coupe de tous les segments étant ajustée, ne jamai;
retoucher cette coupe.

Huiler et tiercey |es segments, ta coupe du segment
racleur sur une partia plerne de la gorge.

72532-Al



ENSEMBLE ET BAS MOTEUR

Carter cylindres - Chemises-Pistons - Remplacement

10

CHEMISES-PISTONS — REMPLACEMENT

Huiler les pistons.
Maonter les ensembles ¢hielfe-pistony {9

11) dans les

chemises avee la bague Mot. 557 ou Mot. 442, ou avec

I'outil Mot. 851.

Les faces de |a tete de biel'e doivent étre paralléles

au plat du dessus de chomise.

N
Mot. 557 ou
Mot. 442

72153-2

83337-1 ,,

Ne pas oublier, avant le montage des ensembles
«chemises-pistons-hiellesy dans le carter-cylindres, de
placer les joints d’embase (15} et s'assurer qu'ils ne

sont pas vrillés.

Placer les coussingts (17) sur les bielles.

REPOSE

Placer les ensembles ¢bielies-pistons-chemises» (9- 11 -

16) dens le carter-cylindras.

Les plats des chemises doivent Eire parafiéles entre
eux.

— n® 1 ctxé volant-moteur,
— fléche aur le piston coté volant-moteur.

Numeérg mentiomné sur la tate de bialla coté arbra
2 CEMEE.

Mettre en place la bride de maintien des chemises
Maot. 521-01.

_— Mot. 52101

Emb:oiter tes bielles (8) sur les manetons huilés du
vilebrequin.

Placar las chapeaux munis de leurs coussinets, en res-

pectant )'appariement avec ies bialles.

Visser les écrous (10) des chapeaux et les sarrer au
couple ds 4,5 daN.m.

Vérlfier la bonne rotation de I'ensemble maobile.
Monter la pompe a huile (21). '
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CHEMISES-PIETONE — REMPLACEMENT

‘ Reposer le carter inférieur {36). Moteurs A6V {(843) - ABL {807)
Ter modséls : - plus petit déport {D) cdté arbre & cames,

Ptacer un juint &n liége ou en amiante-cacutchouc. — {a fente dolt étre dans 'axe du troL de montée
: d'huile du carter-cylindres.

1ar modsla |

2émse moad4dle 86416

2éme modéie :

" Placer uniquament un juint ' o
en amiante caoutchouc, 80081-1
Apres épuisement des carters Ter modele, le MPR ne D

livrera plus que des carters 2eme modele.

Monter le carter inféreur :

— les dsux vis equipées d'une fente tuurneyis et de
tétes longues se montent en (A),

— les deux vis équipées d'une fente tournevis &t de
tétes normales se montent en (B).

Moteurs ATM-AZM (841}

— plus petit départ cOré arbre a8 cames,

— fente paralléle & I'axe longitudinai du moteur.
Iy /{{_.‘};!

3"’ 4

67296

Tourner le motewr pour amener Je cylindre n° 1 au S ¥ s N, .
Point Mort Haut allumage (cames du cylindre n*> 4 en . a4 AT e T 87313
position bascule),

Moteurs tous types

Placer le pignon de commande de pempe a huile at . . . .
d'al!umeuprg pamp Rempiir la cavité du carter-cylindres, située sous |“ar-

bre a cames, d"huike moteur.

Mormter |a plague d"obturation du palier arriére d’ar-
bre a cames avec¢ son joint

Respecter sa position.

, Procéder alors & la repose de la culasse (voir chapitre
Remplacement du joint de culasse}.
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VILEBREQUIN — REMPLACEMENT ou DEPQSE - REPOSE

QUTILLAGE
SPECILALISE Référence Désignation Indispansable Utila
Mot 11 A}r:che-roulement de vilebrequin L
Mot. 49 Extractsur ds pignon =
Mot. 26801 Mandrin da mise an place du joint n
de vilebrequin coté volant :
Mot, 451 Jeu de goupons de mise en place du =
jeint da cubassa sur le ¢artor-eylindres
Mot. 525 Outil de misa en plece du joint d’&tan- -
chéité de vilebraquin cbté disiribution
Mot. 682 Sactaur d"arrét pour blocage du -
volant-motaur
Emb. 786-01 Mandrin de cantraga du disqua "
d’embrayage

COUPLES DE SERRAGE (daN.m}

Ecrous de chapeaux de bielles : ' 45

Vis g8 chapeaux de paliers : 6,5

Vis de fixation du volant-moteur : 5

Vis de fixa!:ion de la tdle d'entrainement 8547

du convertisseur :

Vis de fixation de |a poulie :

de vilebreguin : ATM-A2M {841) 7
AGM {843) } 9
ABL {307)

DEPOSE

Pour effectuer e remplacement du vilebrequin, il est
necessaire de vidanger .

Déposer :

— la poulie de vilebrequin, immobiliser le vilebrequin
avec |'outil Mot. 582 et I'amortisseur de vibrations
s'il an eet dquipd,

— le volant-moteur ou la téla de convartigssur,




ENSEMBLE ET BAS MOTEUR

Carter cylindres - Vilebrequin - Remplacement ou dépose repose 1 0

VILEBREQUIN — REMPLACEMENT ou DEPQSE - REPOSE

~ — la culasse {vok ¢chapitre CULASSE Remplacerment Retirer le vilebreuuin, les coussinets de paliers el les
dujoint), tlasgues de butée.

— le carter inférieur,
- lapompe a huile,
- la distribution {voir Chapitrg DISTRIBUTION)].

Effactuer |e repérags des bislles : n° 1 coté volant et
cOté arbre & cames.

Oéposer tes chapeaux et 1es coussinets de bielles,

NETTOYAGE

Nettover ;

— les plans de joints sur |e carter-cyiindres,

— e vilebrequin neuf,

— 5 le vilebrequin est réutilisé, passer un fil de fer

Repérer les chapeaux de paliers de vilebrequin par dans les canalisations de graissage.
rapport au carter. |

Dévisser les vis (6) de fixation des ¢hapeaux. Déposer ROULEMENT DE CENTRAGE D'ARBRE
les chapesux et les coussinets des paliers 2 - 3- 4 et 5. D'EMBRAYAGE

— Sila boite de vilesses est équipée d'un arbra court,
il ne faut pas de roulement dans le vitebrequin.,

— Si la boite de vitesses est equipéa d'un arbre long,

il est nécessaire d'&guiper le vilebreauin d’ un route-
ment.

— Transmission automatigue : il n’y a pas de roule-
ment dans Ie vilebrequin.

Remplacement du roulement
Extraire le roulement avee Pautil Mot. 11.

Retirer le joint d’'étanchéité.

Chasser |2 chapeau n® 1 vers le haut, en frappant légé- ' 87287
rement sur les deux extrémités infeérieures.

Enlever les deux joints [atéraux du ¢chapeau.
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VILEBREQUIN — REMPLACEMENT ou DEPOSE - REPOSE

Coller le roulement avec de la Loctite FRENBLOGC
quand le moteur est équipé de vis de fixation de
yolant-moteur s|ans arretoir.

17443-1
REPOSE

Utiliser des coussinets et des flasques de butée neufs.
Hudler gt monter les coussinets :

~ cOté carter-cylindres, les coussinets sont rainurgs
et perces,

— coté chapeaux de paliers, les coussinets sant lisses.
Huiler les portées de vilsbrequin at le mettre en place.

Placer les flasques de butée neuves (C} régule cote
vilebrequin.

76619

Placer les chapeaux de paliers 2 - 4 et § en respectant
les repares falts au démontage.

Contréle du jeu longitudinal

Placer un compareteur en bout de vilebreguin.

Vérifier Ie jew longitudinel du vilebrequin : 0,05 &
023 mm.

Si le jeu n'ast pas correct, changer les flasques de
butée.

Il en existe de différentes épaisseurs : 2,80 - 2,86 -
2,90 ot 2,95.

Rernonter ie palier n? 3.

Mise en place du chapeau de palier n° 1

Varifier la cote des joints & poser sur le chapeau de
palier n® 1.

Placer s coussinet sur le chapeau ds palier.

Mettre en place provisoirement le chapeau de palier
et bloguer les vis.

Mesurer la cote {C} comprise antre e carter et l¢ fond
du logement du joint de palier

- si la cote {C) est inférieure & 5 mm, choisir les
joints d'épaisseur 5,10 mm,

— s la cote (C) est supérieure & 5 mm, choisir les
foints d'épaissaur 5,40 rmm, repére blanc.

Retirer le chapeau de patler.

-
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v VILEBRREQUIN — REMPLACEMENT ou DEPOSE - REPOSE

-~ Placer sur le chapcau de palier n® 1 les deux joints
tatéraux (7} :
— gorge du joinl vers l'extérieur,

~ dépassement du joint sur |a face d'appui coti
carter ¢ytindres .

d — 210 mm environ.

Placer le coussinet.
Huiler le coussinet et les joints latéraux.

dbtLlt
'} 60941

Visser deux goujons de centrage (diamétre 10 mm
pas 150} sur le cartar-cylingres,

Présenter {e chapeau de palier n* 1 sur fes goujons :
utiliser deuwx caies en clnguant placees entre e carter
et lesjoints, afin de ne pas détériorer ces derniers.

Lorsque le chapeau est presque en piace, s'assurer
a I'aide d'un réglet que las joints latéraux dépassent
sncore iégérement.

Relirer las cales, los goujons ot placer les vis.

>

|
I .
L,.o—‘.‘\_a‘ N ')

.
=
5
.. _‘::
__—-=—'7__

72781
Sarrer lesvis au couple de 6,5 daN.m. o721

Véarifier que te vilebrequin tourne librement.

.+ Monter le joint d'étanchélté du palier i 1 outil
Mot. 2569-01.

—  ——

+ Mot. 258-01

La levre de ce joint &tant rés fragile, prendre de
grandes précautions pour san montage.

Placer le joint sur ' outil.
Huiler le diamétre extérieur du joint.

Mettre en place l¢ joint en frappant légérement sur
I'exirémite de I'outil, jusqu’a ce que ce dernier vieane
en butbe sur le vilebrequin.

L'outil Mot. 25901 doit étre conservé dans sa boite
el la face oli vient porter ia ldvre du joint ne doit
comparter aucune bavure.

Protéger I'outil avec un vieux joint.

67281

Embaoiter les biclles munias de coustinets neufs sur
les manetons huilés du vilgbrequin.

Placer les chapeaux munis de leurs coussinets neufs, en
respectant I'appariement avec les bielles. '

Bloguer ies ecrous au couple : 8,5 dalN.m.

67286-1

Vérifier la bonne rotation da I'engemble mobite.
Araser les joints |atéraux du palier n® 1.
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VILEBREQUIN — REMPLACEMENT ou DEPOSE - REPOSE

Mettre en place :
Pour véhiculas 4 boite da vitesms manualls

— le volant-maoteur (18), immaohiliser |& vilabraquin
avec I'outil Mat. 582 (enduire la face d"appui du
vilebrequin de Loctite Autoform}.

Dépaser sur les ws de fixation neuves une ou deux
gouttes maximum de «Loctite FRENETANCH 5.

Blaquar las vis au coupla : 5 daN.m

Pour véhioules & transmission automatique

— la rondslie sablée (coHté vilebraguin) (20 a),
— la 0le de convertisseur (19),
— la rondelle {20 bi.

Déposer sur les vis de fixation neuves une a deux
gouttes de « Lactite FRENETANCH ».

Bloquer les vis au couple : 6,59 a 7 daN.m

4.1 454
Controler {e voile {au comparateur) :

~ du volant 0,06 mm maxi,

- de la tole da convertisseur 0,3 mm maxi sur le
dlameétre des trous de flxation.

Mettre en place la pompe & huile (21},
Serrer |les vls au couple : 1,5 dal.m

Reposer :
- ta distribution (vair chapitre DISTRIBUTION),

— |a culasse,

— le carter inférieur (voir chapitre CARTER-
CYLINDRES Chemises-pistans).

r

Montage de ['embrayage

— Si 13 bo’te de vitesses est équipcée d’un arbire
court {A), il ne faut pas de rouiement dans le vile-
brequin.

LR ai:||I|IIII I3t ] i

X
A

Centrer le disque d'embrayage a I'oeil.

— Si la boite de vitesses est équipée d'un arbre long
{B), il est nécessaire d'équiper ie vilebrequin d'un

roulement (le coller & la Loctite FRENS LQC).

' ... |l
%“ SR | R RR T CI AR Y e | SELALL

83364

Centrer le disque d’embrayage a I'aidé du mandrin
Emb. 786-01.

Emb. 786-01
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REMPLACEMENT DU JOINT DE VILEBREQUIN COTE DISTRIBUTION

OUTILLAGE
SPECIALISE Référence Désignation Indispensable  Utile
Mot. 525 Qutil de mise en place du joint de =
paulis de vilabraguin
Mot. 582 Secteur d’arrét n

COUPLES DE SERRAGE {en daN.m)

|
l

Vis de fixation poulie 1 gorge ;
Vis de fixation poulie 3 gorges 9

DEPOSE
Immobiliser l¢ volant avec |'outil Mot. 582,

Déposer :

la poulie ou
— I'ensemble poulie amuortisseur de vibrations (34),
— I'embaut support (33) de cet ensemble,

A 'side de la vis, mettre en place le joInt jusqu’a ce
que 1a bague vienne en hutde qur I carter.

Reposer .
- |a poulie ou

81184 — |"embout support (33) de poutie, changer cet
embout si nécessaira {usure a ta portéa du joint),

_ _ — l'ensemble poulie-amortisseur de vibrations (34).
— le joint d’étanchéité usage.

REPCSE

Mettre un piace ke joint d'étanchéit? neuf sur la bague
Mot. 525 et placer I'ensemble sur le carter de dis
tribution.
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REMPLACEMENT DU JOINT DE VILEBREQUIN COTE VOLANT

OUTILLAGE
SPECIALISE Référence Désignation Indispenzatia  Utile
Mot. 2569-01 Mandrin de mise en place du joint u
deo palior da vilabrequin
Mot. 582 Immaobillsateur de vNebrequin .
Emb. 786-01 Mandrin de centrage du disque .
d’embrayage

COUPLES DE SERRAGE (daN.m)|

Vis da fixation du volant-moteur : 5
Vis de fixation de |la tOle d’entrainement 66547
du convertisseur : .

Catte opération s‘effectue soit moteur déposé, soit
boTte de vitesses déposée.

DEPOSE
Déposer :
Pour boite de vitesses mécahiqua

— le mécanisme et |e disque d’embravage,
— e volant-motsur.

Pour transmission automatique

— |z tdle d’entrainement de convertissaur.

Irmmaobiliser le volant-moteur ou la thle de
convertisseur avee I'outi| Mot .582,

- |e joint d'étanchéité usage.

REPOQSE 71087

Ls idwre de ce joint étant trés fragile, prendre de
grandes précautions pour son montage,

Placer le |oint sur I'outil Mot. 253-01.

Huiler le diamétre extérieur du joint.

Mettre en pilace le joint en frappant légdremeant sue
Pextremite de I'outil, jusqu’a ce que ce dernier
ylenne en butée sur ie vilebrequin,

L'outil Mot. 269-B1 doit étre conservé dans sa boite
et la face ol vient porter la I2vre du joint ne dait
comporter aucune bavure.

Pratéger I'outil awee un veux Lomt.
\

~ )|II<_>\. 2

Mot. 25901

Reposer : 657281

Pour véhiculas 3 botita do vitessas manuslls

— le volant-moteur, immabiliser e vilebraguin avec
I'outil Mot, 582 {enduire la face ¢’ appui du vile-
Arequin de Loctite Autoform).

Déposer sur les vis de fixation neuvas une ou deux
gouttas maximum de « Loctite FRENETANCH?.

Bloquer les vis au couple ; b daN.m

Reposer |e disque et le rnécanisme d'embrayage
{voir chapitre CARTER-CYLINDRES Vilebrequinl.
Pour véhicules & transmission automatique

— la rondelle sablée {coté vilebrequin) {20 a),
— la téle da convertisseur {19),
— la rondslle (20 b},

Deposer sur les visde fixatian neuves une & deux
gouttes de ¢« Loctite FRENETANCH».

Bloguer les vis au couple : 6,5 & 7 daN.m et immo-
bilisateur Mot. 582,
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REMPLACEMENT
OUTILLAGE oo
" SPECIALISE Référance Désignation indispensable  Utile
Mot. 49 Extracteur de pignon et roulement .
Mot, 258 Outi} de misa en place du joint de =
palier d’arbre a camss
Mot. 420 Calibre de régiage des patins de .
chaine de distribution
Mot,521-01 Bride de maintien des chemisas u
Mot. 525 Outil de mise en place du joint de .
poulie vilebrequin
Mort. 582 Secteur d’immohilisation du volant- .
moteur
DEPOSE - |'embout de support de poulie {33}, .
Dépaser :
ta culasse (voir chapitre CULASSE Remplacement ' 34
du joint},

- mettre en place la bride de maintien Mot 52101,

— |3 poutie de vilebrequin avec 'gutii Mot, 582 et
I‘amarlisssur da vibrations s'il en o5t dquipé {34),

— ie pignon d dilumeur (27),

— la pompe a essence (Motsurs ATM-A2M (841)),

— le carter inferieur (36),

— le carter de distribution (31},

-- le palier d'arbre a cames si le véhicule en est guipé,

20355

76801-1

— le tendeur de chaine (28} avec sa pltaqus, apres
avoir immabilisé le patin avec un 7l de fer,
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REMPLACEMENT

— Esg;,)atins itimileurs de débattement de |a chaine

- les deux vis de fixation de la bride d’arbre 3 cames.

o % e\
S 1
29
|
=
74152

Déposer ensemtde le pignon (23} de vilebrequin et
ia chaine {24} avec ["outil Mot. 49 tout en reculant
i'arbre a varnes, aprés avolr vissé en bout de vilebre-
quin la vis dde N'outillage Mot. 525,

Met. 525

74153

REMPLACEMENT DU PIGNON D’ARBRE
A CAMES

Particuiantés

L'arbre 2 camas et le pignon d’allumeur sont appariés
et vendus en collection.

Le pignon d"arbre & cames (25) doit étre remplacé 3
chaque fois qu’il est extrait de arbre 3 cames.

Démonier le pignon (25] 2 la presse.
Placer une bride neuve et {a clavatte.

Monter te pignon neuf & la presse en prenant appui sur
la premiére portee de |'arbre 3 cames.

60831-1

74203
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——— =

a J -
' ) ~
e e
/"/./
s
~ S
. - "“7)
P T |
)

:.\_,/'/ l:\\'\;/\ .

REPOSE

Tourner le vilebrequin pour amener la clavette (22)
vers le haut.

Placer le pignon de vikebrequin neuf {23) {repére
apparent)} sur la chaine neuve (24).

Les reperes d'arbre a cames et de vilebrequin doivent
etre alignéds sur la ligne passent par les centres de
ceux-ci.

La:s reperes alignés, engagar le pignon sur | vilebre-
quin (3}.

74084-1 22

Monter ¢ pignon de vilebrequin (23} 4 Valde de

outil Mot, 525 en poussant Kgéremant larbre &
cames en position.

Placer et bioquer les deux vis de Iz bride d'arbre &
cames. ;

X : : ;.” [ . ¢ .
1 _'\ :\1’: _:fi ,?‘:] ﬁ' ('/.B": e ; . s ' %

74085.2 ~ e

Mettre en place un tendeur de chaine {28} ; ne pas

oublier de mettre ls filtre {A) et poser la plague
d"appul.

Pupr eviter I'armement internpestif fors des manipu-
lations, une languette plastigue (B} est interposée
entre le corps du tendeur et le patin.

76801

Armement du tendeur {neuf)

Retjra_r ia languette plastique {B) at appuyer sur la
Patin jusqu’au cantact avec le fond du tendeur.

Ralacher le patin sans aider |'action du ressort.
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REMPLACEMENT

Metire rn pilace les pating limiteurs de débattement
de ia chaine {24). '

1/ Avec I'putil Mot 420

Placer le catibre Mot. 420 sur la chaine.

Appliquer les deux putins contre = calibre et bloquer
leurs vis de fixation.

Eni{ever io calibre.

Mot. 420
Y—

740962

Z{ Sans outit Mot 420

Tendre la chaine et positionner les patins limiteurs de
debattement de fagon qu'il existe un jeu de 0,3 3
0.6 mm entre la chaine et les patins.

Enlever {ejoint d'étancheité usagé du carter de dis-
tribution,

Mettre en place le carter de distribution {371) avec ses
deux joints plats (30), le carter de distribution est
centre par deux prons.

Vérifier que |4 face supérieurs du carter est bien ali-
gnée avec celle du carter eylindres.
Bloquer ies vis de Tixation du carter.

Mettre en place un joint d'étanchéité neuf {32) sur

la bague de montage {C) et placer I'ensemble contre
le carter. Wisser lavis {D) dana le vilebrequin, A |'aide
de |a vis, mettre en place le jointjusgu’a ¢ce que la
bague (C} vienne en butée sur le carter. Enlever la
bague.

C 740982

Joint d’étanchérté

7408%

Reposer :

— 'embout support de poulie (33}, (poser sur la vis
deux guuttes de ¢ Loctita FRENETANCH),

- {'ensemble amonrtisseur de vibrations poulie {34}
de vilehrequin.

Tourner {e muteur pour amener le cylindre n® 1 au
Point Mart Haut allumage (cames du ¢ylindre n° 4
en position bascuie).
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Placer te pignon (37| de commande de pompe & tuile
et d’allumeur.

Respecter sa position

Motours AGM (B43) - ASL (807)

— plus petit daport {D} coté arbre a cames,
— ia fente doit étre dans Faxe du trou de montée
d’huile du carter-cylindres.

Moteurs ATM-AZM (841)

— plus petit déport coté arbra 3 cames,
— fente paralléle 3 I'axe langitudinal du moteur.

Moteurs tous types

Remplir [a cavité du carter-cylindres, située sous
I‘arbre & cames, d’huile moteur.

Monter, si nécessaire, la plaque d’'obturation
du palier arriére d'arbre A cames avec son joint.

Proceder alors & 13 repose de {a culasse (voir chapitre
CULASSE Remplacement du joint).

PARTICULARITES DES VEHICULES 1347 -
1342 - 1361 . 1362 ot 1362 AVEC DIRECTION
ASSISTEE ET CONDITIONNEMENT D'AIR

Sur ces véhicules, la pompe de direction assistée o5t
entrainée par I'arbra & cames cd1é volanl moteur.

Dans ce cas |'arbre & cames comporte un palier
rapparté,

REMPLACEMENT DES JOINTS D'ETANCHEITE

Monter le palier arridre d’arbre a cames :

— le joint d'étanchéité,

— lejoint Lorique de |a canalisation de yraissage,
— {a bague de centrage,

672702

Placer, en bout de Varbre & cames, |“outil Mat, 258.

Mot. 258 —\

Engager le paiier d'arbre & cames, muni de son jaint
en papier calque {4 sec).

Le fixer par ses irois vis.
Enlever 'cutii Mot. 258.
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DEPQSE - REPOSE - REPARATION

CUTILLAGE

SPECIALISE Référance Désignation Indispensabls  Utile
Mot. 593 Clé ds vidangs moteur "

COLIPLES DE SERRAGE {en daN_m} 2éme modéle _

Yis de fixation de la pompe & huile : 1.5

Il existe doux modéles de pompe 4 huile.

Ter modéle

X =31 mm

Pompe & débit augmenté,

DEPOSE

Cette opération peut s'effactusr sur véhicule.

Vidanger I'hutle du carter inférieur Mot. 593,
Déposer :
—~ le carter inférieur,

— la pompe 3 huile et enlever les deux rotars simul-
tanément.
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DEPOSE - REPOSE - REPARATION

Enlever la goupitle de maintien (8} du clapet de
déchargs at sortir :

— la coupalle du ressort {4),
— le ressort (3).
- — lepiston (2}.

Nerttoyer toutes fes pidcas et fes véritier.

Remontaga

Placer dans le couvercies (1) ¢
-~ le piston (2},
— le ressort [3),
— la coupelle du ressort {4},

Placer la goupille de maintien (5).

Verifiar e jau des rotors dans les deux positions indi-

quées, en les placant dans e carter<cylindres.

Position 1 :
Cote A

mini
maxi

Pcsition 2 :
Cote B

minl
maxi

Au-dessus de ces cotes, remplacer les deux rotacs {le
rotar intérieur est livré avec son arbre de commande}.

REPOSE

Reposer :

— les geux rotarset la pompe a huile,

= le carter inlérieur munl d’un joint neuf,
— faire le plein d’huile moteur.
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REMPLACEMENT

OUTILLAGE |

SPECIALISE Reéférance Désignation Indispensable  Utils

B.Vi.48 Jeu de griffes

B.Vi. 2801 Extracteur 2 grifies

La pompe a eau n’est pas réparabla,

Dans lo cas de détéricration de fung des pidces la
remplacer. '

Elle est composée :

— d’un couvercle {A) sur lequel sont montés |"arbre,

le raoyeu, les roulermnents, la turbine et les bagues
d’étanchéité,

— d'un carps de pompe |8) sur lequel se raccordent
les tuyaux d’eau.

Ter models

- #1159

DEPOSE

Déposer |a poulie de pompe a eau.

Entever les vis de fixation de la pompe 4 eau, |a
décoller & I'mide d'une massette plastique et la

déposer.

REPOSE

Nettoyer l¢ ptan de joint sur le culasse et la pompe 2
eau si elle est conservis,

Raeposar |a pompa a eau, |2 joint se monte 4 see, et
sa poulie.

2eme modeale
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REMPLACEMENT

DEPOSE

Déposer les vis de fixarion de la pompe & edu sauf |4
vis {C) qui sera desserrée entidrement et restera en

place sur la pompe & eau.

Décoller la pompe & eau A Vaide d'une massettea.

Remplacement de kb poutie

Extraire 3 "zgide des outiis B.Vi, 28.01 et B.Vi 48,
Placer une vis {V) sur I'arbre de pompe sur laquelle it
aura 4té au préalable effectyd un cantre a I'akle d‘un
foret, pour guider la vis de Foutil B.Vi 28-01.

b)
’
¥

'l. g 5 '.' 1 I PJ'

B.Vi.48
B. Vi 28-01

BGA52

REPOSE
Particularitas de ta repose

Nettuyer le plan fe jaint sur la culasse et ta pompe 2
eau si elle es1 conservég,

Le jeint @ monte 3 sec¢.

La pompe a eau ¢st livrée avec Iz poulie non montée.

Cette poulie sers montée serrée sur I“arbre de pompe.

~ Fixer la pompe 2 eau sur 13 culasse {ne pas oublier
de placer la vis {C) car il est impossible de |a
maonter lorsque |a poulie est en place).

— Mettre en place la poulie 3 1'aide d'une sniretoizs

)

Serrer |a vis jusqu’a affleurement de )a poulie sur
{"arbre (ne pas frapper sw la poulie, risque de dété-
rioration de la pompe 3 eau).




ENSEMBLE ET BAS MOTEUR
Tension courroies - Outillage spécialisé

10

QUTILLAGE o

SPECIALISE Référence Désignation

Elé. 346 Contrdleur de tension de courroie

indispansabls

Utile

La mise en place d’une courroie doit toujours étre
effectuée ave¢ le tendeur en position de déteats afin
de ne pas forcer sur les poulies et courroie.

METHODE DE VERIFICATION
Yerifier gue 1a partie inféricure de V'anneau cagut-
chouc se trouve en faca du 28rp de la graduation du

poussQir.

Appliquer l¢ barreau sur la courrom, le poussoir 3
egale distance des axes des deux poulies.

Yaleur de la fleche (F), courroie neuve ou apreés
dix minutes de fon¢tionnement.

Courroic de pompe a eau

F 35445 mm

78286

Appuyer sur la partie vaulissanie du poussoir jusqu’a
ce que I"épaulement (C) atfleure le carps du poussoir

(D).

Enlever Foutil et lire |a valeur de la fléche a la partin
inférieure de I'anneavu caoutchouc.

Courroie de cempresseur de climatiseur

F - 55365mm

82512

Cowrroie de pompe d'assistance de direction

[coté distribution)

F=5%5a65mm

87036,

ol
=

YQLL0 1Y
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Courroie de pompe d’assistance de direction
{eote volant-maoteuy|

F = 2643mm

87184
ETALONNAGE DE L'QUTIL ELE. 346

I est nécessaire de cantréler périodiquement le tarage
e I“outil El&. 346,

METHODE

Elé. 346

'
v

H
N
§
1‘\.
3
Y
R

87 038

Appliguer sur Foutil una force de 30 dal¥ {masse de
3 kg}. Le poussoir (A) doit affleurer le corps du pous-
sair {B), sinon agir sur la vis {C) pour augmenter ou
diminuer le {arage du ressort.
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RETOUR MPR

PREPARATION DU MOTELR USAGE POUR
LE RETQUR

Le moteur devra étre nettoyéd et vidangé (eau et
huile}.

{ aisser sur le moteur usagé ou joindre dans le certon
de retour .

— )z jauge 3 huiie et son guide,

— le volant-mateur ou la 19le d'entrainement,
— {8 disque et le mécanisme d’embirayage,
— la pompe & BSSENCE AVEC SON Poussoir,
— la pompe & gau et s poulis,

— la poulie de vilebrequin,

— {n couvre-culasse,

— les bougies,

— e mano-contact et le thermo-contact,
— le carter de distributioa,

— e filtre & huile,

— |la poulis arbre & cames.

Ne pas oublier de déposer :
— tous les tubes souples d'eau,
— |a ou |Es courroies.

Le maleur usagé devra étre fixé sur le socle Hois dans
les mémes conditions que le moteur rénove :

— bouchons plasliques et caches en place,
— ¢oitfe en carton recouvrant le tout.
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