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UTILESATICN DU MANUEL
Vous trouvarez dans ce manuel frols grands chaplires

— Caractéristiques,
- démontage moteur,
- remortage moteur,

Pour la réparation d'argane sur véhiculs, 8o reporter au
MR véhlouls.

UNITES DE MESURE

— Toutes lag cotes sont expriméss an milllmétre : mm
(sauf indication contrairg).

— Las couples de serrages en décaNewtonmatre .
daN.m.
(rappel : 1 daN.m = 1,02 m.ky).

Les couples de serrages sans tolérances sont a
respacter & £ 10 %.

Les praesiong an bars.
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Elte s¢ fait par une plaque rivée sur le carter cylindres.

' 86 447

80 108

Elle componts

enA:
la type du moteur

enpB:
la lettre d'homalogation du moteur

enC:
lidentité de la RNUR

anb:
lindice du motaur

enE:
ge Findice motewr).
anF:

Iusine de montage du moteur
F = Frangaise de Mecanigue.

le numém de fabricatlondu moteur {précédé d'un rappel
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Alésa- | Cow- | Cylin-
Moteur | hdice Véhleuls Teux | sage 6o drie Paya
{(mm) | {mm) | (cm¥)
AT-Q0 1272 9,2 Suade
C7-00 1272 8
B7-01 1272 9,2 Suéde
D7-01 1272 8
G7-02 1277 9,2
N7-02 1277 8
82% H7-03 1277 9,2 &4 82 1096
P7-03 1277 8
7-10 | 1363 g2
7-20 Pxx2 8,2
7-30 Qxx2 8
7-31 Rxx2 8
£851 A7-00 1275 g2 13 89 2165
87-01 1279 BVA 9,2 84 e9 2165
7-16 Txx2 (4
7-18 Rxx2 8
J5H 7-26 Pux2 8 88 g2 1985
7-28 Qxx2 B
8-D0 CJ7 @2
2-34 Jii2 g2
2-36 Ji12 82 Suisse
7-04 1277 8.8 Suisse
7-05 1277 8.6 Sulssa
7-08 B237 9.2
7-07 B297 BVA 2.2 DAl
708 1277 86 DAI
709 1277 BVA 8,6
7-11 1343-1353-1363 BVA g2
7-14 1343-1353-1363 88 Suissa
JBR 7-15 1343-1353-1363 BVA a6 83 8¢ 1995 Suisse
7-16 1343-1353 g2 Arabia Sacudite
7-26 1363 8.6
7-34 J112-5112 92
768 L489-K489-B4ES 8,6 Arabis Saoudite
759 L483-K489-B483 BYA 8,6 Arabie Seoudite
760 B297 8.6 Suisap
7-62 B267 8,6 OAl
763 B287 BVA 8.6 DAl
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Aléaa- | Coaur- | Cylin-
Mctaur | indica Véhicule Taux | sage T drée Pays
{mm) | (mm) | {om3)
7-20 B2932 8.3
7-21 B232 BYA 8.3
7-22 | B28H 10
7-23 | B29H BYA 9,3
7-26 | B294 BYA 9,3 Allemagne, Belgigue,
J7R a8 82 1995 | Autriche, Suisse
7-40 B48BR-L48R 9.3 Allamagne, Autricha
750 L483-K483-0483 10
761 | L4B3-K4B3-B4BIBVA | 10
7:.52 | L485 Tuto 8
754 | B48Q-L48Q 9,3
760 | J116 10
7-06 | B29E 9,0
7-07 | B2SEBVA ¢.9
7-08 B2SB 8.7 Allemagne, Essence sang plomb
7-14 B29E G.9 Suisse, Australie
7-15 B29E BYA a9 Svissa, Australle
7-18 [ 135B-136B 8,7
7-19 135B-136R BYA 2,7
7-26 K48A-L48A 8,2
7-27 | K4BA-L4BABVA 9,2 88 89 2185
J7T 7-30 B29E R
7-31 B2SE BYA 9.8
7-32 | 829B 9,2 } Allamagna, Autriche, Buisse,
7-33 B298 BVYA 9.2 Australie
7-54 K4BK-L48K-B48K 9.2 } Allemagne, Aulriche, Suissa,
7-55 B48K-K48K-L48K BVA g2 Hollande, Austraiie
7-80 TXXA-VXXA 9,2 Allamagne, Bslgique, Suisse,
Suade, Autrkhe
7-82 RxxA 9.2 Allermagna, Suada, Suisgs,
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o

* Moteur 826, JSR, JER, J7R

{(2) : Motsur 851, J7T
1 4.5 35 /
{2) 6,25 26,7b
A tale
1,7 alu
125
80059
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J7R 720
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(1) Moteur 829, JER, JOR, J7H @) : L = 45mmserrage 75485

(2) MoteurB51, J?T L = 55 mmserrage 122135
) . cAa0eg

e e ®ss ms e e 2

o sl . = e ilory! Nre:

5 e, G ‘, y | ¢ r
= (G —riy— i
% ‘:!.5%»%). S e I N Sy oo SO S S vrce N B

31 el I
! “"(.1 ' E NPT VINATIE B TE) N TAP G Aoy =TT AT AT "W s Py _{ﬁ ' NP l.

v == J O B Dl M IRRTTE L TGO NN B NNV ISR NN Al TN — SSCERA SONNS IR o % DO N ==
} P IPSNED h— | et 3 B3 ! g ~ o ]

i;.f

|
I
< @,ﬁ'\:.._ IR

{1) ‘,535 Y i .t
(2)6,253 676 '\~~~ fo.x T
e m g pal VU P
e T .
8,7529,75 TS

. 80 371

* 5,5 a7 pourtransmission autematique




ENSEMBLE ET BAS MOTEUR
Coupe et couples de serrage (en daN.m)

10

Moteur J7R 720
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Moteurs : 829, J5R, JER, J7R
651 ] Jn

(10 D09
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Moteur J7R 720
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1 . Coupe palisrd
1 2  Culbuteurs
3 . Arbre & cames
4 ' Culasee
T 1 8 . Sortla flltre
W\ N 6 ' Vsbraquin
\\ 7 . ArbraIntermedialre
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CULASSE

Il n'y a pas da resserrage culasse et de¢ réglaga du jeu
aux soupapes lors de ['Entratien Coniréle antre 1000 et
3000 km.

Le réglage des culbuteurs st le serage da la culasse
s'effectuent Afrold, aprés 2 h 30 minkd'arrét ¢u moteur.

Sarrage vis de culasss :

~ tUStYPES ... 8, 75 2 9,75 daN.m
- J7A720:
= Pr8-SEITA0E A -..ccovemmnnrarrenemnnnrersioem 2,5daN.m
- 1erangl| A .. 93¢
- 20angle & .. e e 939
- 3¢ gngle aprés 15 min d@ marche a.........20°

Réglage du jeu des culbuteurs {(mm)
(Voir méthode deg réglage).

Jeux Admissions -

— Moteur B29-JSR-JER-851 .......coe0i0 i i01veemee i 0,10
= Moleur JTToJ7R . ennenn. 0,10 8 0,18
= Molaur JTR 720 ..o iieeeeeeeeennseenns 0,15a 020
Jeux Echappemanis :

— Moteur B28-J5R-JBR-851........ccceeec i 0,25
- Moteur J7T-J7RJ7R 720 ..o cirinnne 0204025
Hautaurde la culasse en mm :

— TOUSTYPES ....c.oceceerc e sesieenens 111,
= JIR 720 .o e e s 90,5
Déformation du plan joInt {MM) .....ceeeinieninee 0,05
Aucune rectification autorisée.

Couple de serrage bougles

- MoleurJ7R 720 ......ccceevevevvvceee ... 2,44 3 da.N.m

829 - 851
J7ZR720 | J5R-JER
J7R-JTT
SOUPAPES
— diaméire de la queua {mm) 7 8
Angle de portée :
— admisgion 90° 120“
~ échappement 80° g0
Clametre de [a 1&te {mm) :
— admissions 36,3-30,3 d4
-~ gchappement 40 385
MOTEUR J7R 752

NEUTRALISATIDN DU SODIUM DANS LES SOUPA-
PES D'ECHAPPEMENT

Avanl de placer les soupapas d'échappsment au rebut,
i @2t nécessaire de neutraliser le sodium présent dans

celles-Ci.

Procédure !

— Lesciags dessoupapes doit s'eflactuardansun local
sec & l'abri de tout contact avec de I'eau (ne pas
utiiser de meuvle 4 eau).

— Protéger [as yeux A Faide d'une palre de lunstiss.
— Sder les queuas de soupape au niveau de (a tulips.

- Préparer un récipient rempli d'sau at le placsr 3
Fextérigur {anviron 10 |. d"eau pour quatre seupa-

pes}.

- Jeler immédiatement aprés sclage, les soupapes
coupéas dans | récipient en évitani les projections.

- Lesodiumréagit au contact de 'eau avec formation
de soude et dégagement d'hydrogéne. La destrue-
tion du sodium es1 compléte lrsque cesee le déga-
gement d'hydrogéne (arrét de bulias dans l'eau).

- Pendant toute la réaclion, conserver le réclplem a
I'écan de toute source d'ignition. Na pas fumer.

— los soupapes alnsl traitées pauvent aller av rabut.
Pour leur racupdration dans le récipient, port de
gants impsrméables.

- Rincer abondamment le récipiant & I'eau.

-- Encas de cantact cutané ou oculaire. rincer imma-
diatermgnt st abondamment avec de Feau pendant
15 minutes 1 se rendrme ensuite a linfirmerie.
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829 - 851
JTR 720 | JSR~-J6R
JTR-J7T
SIEGE DE SOUPAPES
Angles dea sléges o. &
~ admissions g0° 120°
- échappemen 90° aQv
Largeur de pornées (mm} X :
- admissian 17 1.8
- échappément 1,7 16
Diamétra extérieur (mm) D
- admissions 32-38 45
- échappement 41 39,5

e s ST '. '.:'

73 628

J7R 720 [Tous types
GUIDES DE SOUPAPES
~ ciamétre intdrigur {(mm) 7 8
- dametre du logement de
culasse (mm) ¢

- normal 12 i3

- réparation - 13,25
— diamétre du guide :

- reparation — 13.25

Le logement du guide de soupapes dans la cu1a.sse
dewra étre plus faible d'onviron 0,1 mm paur obtenir le
5eITage correct

Les guides d'admission et d'échappement possédent
des joints d'étanchéité de quaues de soupapes.

L'inclinaison des guides d'admissien et d'échappement
ast de .
— MOtBUr JTR 720 ..ovicieeneninn,

— TOUSIYPES o oocerriricricceecsniininirns

e O 17930
..o= 1830

7w
.f‘/:){:;/ ? '
/':/ v {
’/ o R - 91 5

Posiion du quide par rapport aux sieges ¢es saupapes
d'admission :

~ Moteur J7R 720 oo e A = 38,3 mm+ 0,25

- TOUSIYPES ..ccovvrvenveveecreeen A = 332 MM 025
Position du guide par rapport aux siéges des soupapes
d'échappement .

- Moteur JIR 720 ...ccceeieiiiiieenens E =315mm=025
— TOUSIYPOS oo B = 32 Mm% 0,25

NN

81 508-1 /

ARBRES A CAMES

Jeu longitudinal { mmy) :

- MoteurJ7R 720 ... . 2,10 2 0,165
~ TOUBtYP8S ..o e 0,07 20,15
ARBRE INTERMEDIAIRE

- Jeu lengiudiaal tmm oo . 017 20,22
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Las coter X, Y déterminent le rapport volumétrique.

Seuls las modales B sont fournis en 23me monie

Mocddle A

Ces pistons dits “souples” possédent des fentes d'éva-
cuation de 'hulle au nlveau du segment raclaur.

83 182

Modele B

Ces pistons dits "dgides” possadent des trous d' évacua-
tian de I'huile au hivaau du sagment racleur.

91 538

)
l_/_ ~ '..‘
e —s
f ( p)--"""’f\'l 83 162

[

f:

{P) : Passage pour pissette sur Motaur J7R 720

Taux
8 86 Y- 9.2 6.3 98 10
Type
A A
a2
v Y =123 { = 155
B
851 X=D
A A
JoA Y13 X = 156
B A
JER A=0 X = 155
J7R B
X =433
J7R 720 B
X =652
B
JTR 752 Y 076
B 8 B
Y Y m08 X=n X - 1,65
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Emmanchementde l'axe : seré danslabielle attournant
dans le piston.

Sens de montage : flache origntee ¢oté volant,

AXES DE PISTONS
829 -J7R | 851 | J7R
JoR -J5R | J7T | 720
- Longueur 75 75 | 685
- Diametre extérieur 23 23 | 28
— [Xamatre intérieur 15 14 14

Les axes de pistons du mejeur J7R 752 sont montés
bres dans la higlle et le piston.

SEGMENTS
829 - 851
J7R-720 | JOR- JIR
JTR«JTT
- Coup de feu, €paisseur
{mmy) 15 1,75
— Etanchdéilé cenigus,
épaissaur {mmj) 1,75 2
- Raclsur, épaisseur (mmy) 3 4

Jéu A lacoupe : livrés ajustés.

BIELLES
~ Jou latéral de la t3te de bielle (mm) ......0.31 40,57

Les chapeaux da biellos sont fixes sur le COIPS de bislle
par des écreus qul doivent 8tre remplacés apréschaque

démontage.

1er modele : moteurs 622,J6R
Les bielles na sont pas percées,

Lars d'un changement dé bislles, le M_P.R. ne foumira
que des blelles & jet d'huile, ainsi gu'un couvercle de
pampe & huile modifié afin d'obtenirunepressiondhuila
cerracte.

2ame modéle : moisurs JiR, J6R, 851, J7T,J7R sauf
J7R 752

- Lescorpsdabiglies sontpereés (P)de maniére qu'un
jet d'huile arrose le 1ond das plsions.

- Orientation de labislle : _
Le passage d'huile sera grignté ¢bté tiitre & huile.

— Coussinets da biglla : Les coussinets équipant las
corps de blelles possédent un orifice permettant le
passage de I'huile, par contre, les coussinets des
chapeaux de blelles n’en possédant pas.

83 241

3éme modadle : moteur J7R 752

Las biclles na sont pas perceéas, le M.P.R. toumira ies
blelles spécifiques pour ca moteur.

4ame modéle : malaur J7R 720

Les bisllss sont parcées (P} mais les coussinets ne
pessédent pas dorifice.

La couvercle de pompe a hulle possade daux emprein-
tes rectangulaires {A).

82 967
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CHEMISES

Elles sont du type humnide.

Le joint d'embasa est un joint tarique (J).

- Hauteur {H2) des
chenisas {(mm)

— Diamétra intérieur
(mm)

- Dizmetre de cenfrage
(D} de 'embage (mm)

- Dépassement (X) des
chemises sans joinl
(mm)

- Hauteur {H1} des
chemigaes {mm)

— Profondeur (K1) du
cartar cylindres (mm)

- Profondeur (K2) du
carter cylndras (mm)

J7R 720
B29 - JIR

J5R - J6R

831 =J7T

1485 1435

88

03,6

0,084a0,15

93,085 & 93,095

92,048 &4 62,885

149,25 4 149,75

73 618

A b\ e I
|H1 \
H2 l
; [
r

R ;X
N
RN

CHE
o ~
“

W

.

VILEBREQUIN

Nombre de paliars

Tourillons galatas :
— Diamétre nominal {mm)

— Diamétra réparation
{mm)

— Tolérance de
rectification

Manetong galatés :

— Dlamétre nominal
{mm)

-~ Dlamelra réparation
(rmm)

- Tolérance e
rectification

Jau longitudinal (mm

JZR 720
829 - J7H
J5R - J6R

851 - J7T

62,88

62,63

- 0,019

52,206 56,2086

- 0,25

- 0,01
- 0,025

0,07 20,250,13 40,30

Il existe des cales de diftrontes épaisasurs.

En cas de reqtification, (e galetage doit subsistier Intact
sur 140° dans les zonas indiquées par les fisches.

Ces zones sont détinlas sur 195 $a8Ctions (A) el (B)prises

comme axemple.
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GRAISSAGE

Pompoa hulle

Pressien d'hulle minia 8G°C :

= 11= | (PP 0,8 bar mini
— Ralenti moteur J7R 752.......ccocverevr e 1 BAr mini
— Ralenti moteur J7R 720...................... 1,26 bar mini
= BOO00 LM oo e eeecsees sees e 3 bars mini
PIECES A REMPLACER

A CHAQUE INTERVENTION

—

Vis de fxation de volanl-moleur.

Vis de fixation de tdle d’'enlrainemenl de convertis-
Ul

Arrétair de vis de fixation de volant-moteur (si celui-
¢ en esf équipé).

Ecrotrs de hielles.

Flitre d'huile de rampe de culbuteurs,

RAMPE DE CULBUTEURS

Dans fous les c¢as dinlervention dues A des incidents
provoquant des particules meétalligues restant en sus-
pension dans l'huile de lubrificaiion, par sxemple :

gdétarioration de coussinets de bielles ou de vilebre-
Quin ;

grippage de pidces.

Nl est Impératlf de procdder au remplacemant (tous
types sauf J7R 720) :

- du filtre a hufle (A) silué dans la rampe de culbu-
teurs. Dans le cas ou la rampe de culbuteurs esi
équipée d'unsg goupllle de poslitonnemant crouse
{B}), [a remplacer impérativemam par la goupills
pleine avant de déposer le bouchon de rampe de
culbuteurs {liaque de cisaillement uniquement jors
cdu remplacement de e filtre} :

-~ au fitvre a hulle sltué sur 1a canallsation princlpale
(clé Mat. 44S) .

- de I'huile da lubrification.

80 344

Pour Méteur J7R 720 -
~ remplacer |e filire a hulle ;
- remplacer huile de lubrfication ;

- goulller los rampes de culbuteurs par les trous d'en-
tréas el sarties dhuile.
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ROUES CRANTEES DE DISTRIBUTICN
Ces poulies, [abriquédes en métalfritté, sont tres fragiles.

Lo démontage at la manutention doivent e'eifactuar

avec precaufion. Dans le cas de formation de bavures
lors d'undémonlage a Faide d'un extracteur, par exem-
ple, il est nécessaire d'élimingr ¢elles-ci avac ung ime
douce.

ROULEMENT DE CENTRAGE DE L'ARBRE D'EM-
BRAYAGE

Il eara livré indifléremment, en échange standard, des
boitos de vitesses avec arbre coun {A) ou arbre long

(8) :

- Boila de vitesses avec roulemsnt dans le carter
d'embrayage : arbre d'embrayage court (A).

———

i i] B

i il g,

— Boite de vitesses sans roulement dars le carter
dembrayage : arbre d'embirayage long (B).

il

IRRRA ii_llin g E;V

82 354

1. Silaboite davitesses est dquipée d'unarors long (B),
il ¢st impéraif de monter un roulement dans le
vilebrequin. Dans la cas ou jg volant moteur ne
comporte pas d'arrétair, coller le roulement dans le
vllebreguin a Ia LoGtite FRENBLOC,

2. Sila boitede vitesses est equipee d'un arbre court,
il ¢stimpératif de retirer le roulement sé trouvant dans
le vilebrequin,

POSE DE FILETS RAPPORTES

Les trous taraudes del'ensemble despléces composant
le moteurpeuvent étre ramis en éiat en utillsant des filets

rappones.

Pour leg trous taraudézs de bougies, utiliser las embouts
BRENCO.

Evolution du montage du tendeur de la courrola crantée de distribution

1et mantage

03 {47

Zéme montage

T /;')- - .s\..\z
|/’){., - -'/ \| \\E:
,.? —_ .q\:(\}. .
o T '.-‘)'l :;'.\ "...

93 148
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FIXATION DU MOTEUR SUR LE SUPPORT
MQT. 792.01

L.a trou ¢g fixation de la tige B situé primilivement en({D)
est déplace en {E).

B2 164 1

Visesr las tipes de fixation (A, B at C) dans les trous
correspondants du caner-cylingres.

Dans le cas ou le moteur est équipé d'une entretpise
entra la carter-cylindres et le suppon-moteur, inlerposar
eelle-ci entre le carter-cylindres at {a tige support {A).

ter modéle : latige B se fixe en D
Présenter le carter-cylindres ou le motcur &quipé des

figes (A, B et C)de {agon que ces dernieres s'adaptent
dans les trous (1, 3 6t 4) de |la plaque.

B0 227

86 344

2éme modéle : 1a lige B se fixe snE

Présentar I'snsemble moteur équipé des tigas de fixa-
tiondefagonquecesderniares s'adaptent dans lestrous
(1, 8, 17y dela plagua.

a0 2271

REMARQUE :

8l vous avez des dlificultés pour meitre en place les
ilges dans les trous Indiqués dans !a plaque, vous
pouvez agrendir ceux-cl de 0.5 mm {au diamatre).

LAVAGE MOTEUR

Protégerla courrpie de distributian, I'allumeur, 1abobine,
I'alternateur, alin d'éviter la projection d'eau et de pro-
duits de lavage sur ceux-Ci.
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Echange standard

PREPARATION DU MOTEUR USAGE POUR LE Le moteurusags devra 8irs fixé surlg socle bols gansles
RETOUR m&mes condtions que le moteur rénoveé ;

- bouchons plastiques et caches én place,
- CQlffe en carton recouvrant le tout.

Le moteur devra étra nettoye et vidangé.

Lalsser sur la moteurusagé ou Jolndra dansla carton de
tour :

- lajauge & huile et sen guide,

~ le volant moteur ou la tdle d'anrainement,
- ledisque gl ls mscanisme d'embrayags,
- lapompe & @8s8nCe,

~ lapompe & 8au &1 sa poulls,

- la poulie de vilebregquin,

- |8 couvre-culasse.

- 1{es bougies,

- les tendaurs de couriolas,

- le mano-contact et le thermo-cantact,

- |8 caner de distribution,

- lgliltre & huile.

Ne pas oublier de déposer :
~ tous s tubes souples d'eau,
~ laocules courroles.

B2 B36-1
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Flgurine nfft::x: N;.r:g:) Dasignation
= Mat. 11 0001 072500  Extracteur de roulement de vilebrequin
-
€B 603
Support de comparateur
Mot. 25101 AEERIOSS 508 {dépassement des chamisas)
Plague d'appul pour dépassement das
Mpot. 25201 00 00 025 201 ehemises
Mot. 445 00 00 044 500 Clé pour filtre 2 hulle
Mot. 6§74-13 00 00 057 413
Mot. 57414 000G 057 414 Qutlllage da remplacament dea axes de piston
Mot. §74-16
Mot. 582 000G 058 200 Secteur dimmobillsalion du volant moteur
Mot. 588 {0 0D 038 BOO Bridas de malnllen des chemises
76 646
&%
| []ﬁ Mot. 39102 00 00 058 102 Flexible aimanté

77 869
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Référence Numeéro
Figurine Méthodes MR, Designation
Moteur 647 00 00 064 700 Clé de réglage des culbuteurs
Mot. 720 60 00 072 00 Outil dde centrage de culasse
Qutil de mise an placa du pint de
e, Fak RO S SO0 vilcbrequin ¢6té volant moteur
Qutil de mise an place du pinl de
NS P 00 60 078 900 vilebraquin cté distribution
Outil de mise en place du joint et da
GL TSI Ut G0 G2 TG centrage du palisr d'arbre intermédialre
BD 357
Montage du joint arbre & cames
Mot. 1157 00 00 115 700 Moteur J7R 720
Mot. 791 00 00 079 100 Qutll d'extraction el de montage du joint
d'arbre & cames Tous Types
Plaque support moteur adaptable sur stand
Mot. 792-01 00 00 079 201 DESVIL
Maot. 799 00 00 073 900 Immobilisateur de pignons

80 353
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Figurine :ﬁ;;’gg:: Nn:;::?qw Désignation
Immaobilisation des roues de distribution
haal. 559 00 00 085 500 pour pourroie crantée
&3 288
Maot. 861 00 Q0 086 100 Fige de point mart haul
Outil de pose du joint d'étanchéitd
Mat. 965 00 00 026 500 et A camar
87 273
o
AN Mot. 1169 00 00 116 900 Fourchettos de maintien des culbuisurs
N
\0,'\'.
- 83 127
Elé. 346-04 00 00 034 604 Contréleur de tension de courroie
%\:{f; B. vi. 28-D1 00 01 227 301 Extracteur
/
i
71 626
(::g' Rou. 1501 00 01331 801 Embout protecteur d'arbre
B9 306-1
",/‘::J
// Rou. 1135 00 00 113 500 Tendedlr de courroie de distibution

’

92 645
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Réf. FOURNISSEURS FOURNISSEURS DESIGNATION
D43 L Facom Lé&ve-soupape
N° 130 Newa Fraiae de raclfficalion de siages d
No 208 V calin e S gBS (=] Soupapes
N=121 _ X
N° 213 Neway Fraise pour réduction de Ia partée
N°® 100-7
N* 140-8 N , : :
N°® 150-B oway Axe pibte diametrs 8 mm et diamétre 7 mm
N* 275-7
N° 503-T Neway Clé d’entrainement




ENSEMBLE ET BAS MOTEUR
Ingrédients

10

Type Quantlté Organe concerné Nos M.P.R.
Ravitol Plus 2 Iitres Nettoyage des pleces 77 01 417 424
Décap joint enduire Nettoyage du plan de joint de 77 01 405 952
culasse
Loctite Frenetanch 132 Yis de fization : de velant motéur, 77 31 394 070
{résine de freinage et gouttes de tdle entraine ment du converis-
d'étanchéité) seur, de poulie de vilgbrequin, de
couvercie darbrs intermédiaire.
Loctite Frenbloc enduire Roulement de vilebréquin 77 01 394 071
{résine de blocage et (lorsque les vis de fixalion du
d'étanchaité) volant moteur ne component pas
de frain téle).
CAF 4/60 THIXO cordon Etanchéité du couvercle d'arbrs 77 01 404 452
intermédiaire. Plaque de pignen
de pompe A hullle.
Kit Burcisseur Etanchéilé das chapaaux de 77 01 421 080
CAF 4/68 THIXO paliars de vilebrequin.
Fermat joint cordon Etanchéité de la pipe de sortie 77 01 394 073
d'eéau sur culasse.
Loclite 518 anduire Etanchéité des chapeaux de 77 01 421 162
paliers 1 et 5 d'arbrd & cames.
Loclite Autoform enduire Face d'appui du volant moteur 77 01 400 302

sur ke vikebreguin, face d'appui
de la poulia de vilebraquin sur
ke pignen de distribution,




SAUF MOTEUR ENSEMBLE ET BAS MOTEUR
‘ J7R 720 \ Eclaté culasse

10

40 338




10

ENSEMBLE ET BAS MOTEUR

MOTEUR

Eclaté culasse

J7R 720




TOUS TYPES
SAUF J7R 720

ENSEMBLE ET BAS MOTEUR

Eclaté culasse

10

SERRAGE - RESSERRAGE

lIn"y a pas de resserrage ds I& culasse st de réglage du
jety aux soupapes lors de ["Entretlen Contrle" entre
1000 at 3000 km.

SEARAGE CULASSE (en daN.m)

Sl 1211511 € (o TR . |
=1 L=« = 2O 2]
- Desserrgrde 1/2 tour et serage ...........8,758 9,75
RESSERRAGE CULASSE

Cotta opdration s'eifectue & froid.

Faire fonctlanner le moteur dusrant 20 min., la (alssar
refraidir pendant 2 h 30 minimum et affactuer le resser-

rage.

Débloguer la vie n® 1 de 1/2 tout,
Serrage : 6,75 4 9,75 daN.m,

Opéreor de méme pour les autres vis suivant I'ordra
praserit.

ORORORORO
ORONERORY

a1 528-1




hjg)l;rE;JZRO ENSEMBLE ET BAS MOTEUR
Eclaté culasse

SERRAGE - RESSERRAGE Clé de sarrage angulalre avec san Index

CUTILLAGE SPECIALSE INDISPENSABLE

Doullle Torx 14 (Dlr. 380)
Mot. 591-04  Clé pour sarrage angulalre

I n'y a pas de resserrage da la culasse et de réglage du
jeu aux soupapes lors de I'"Entretien Contrble™ antra

1000 at 3000 km.

METHODE DE SERRAGE CULASSE

a) Prétasspmant du joint :

Serrage de toutes les vis & 2 daN.m dans l'ordre
précisé ¢l-cantra.

b} Serrage culasse : Ordre de serrage

Applquer un terangle da 93° sulvant ordre cl-oonire
(avac | Mot. 591-04).

Applqueér un 2éme angle de 83° sulvant l'ordre ci.
conire.

Falre tourner le moteur 15 min. @ @ @ @ g
Falre un damiar seriage avec angls de 20°. @ @ @ @ ;

g8t 6281
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REGLAGE DU JEU ALUX SOUPAPES TOUS TYPES (sauf J7T et J7R)

Dans le cas ou le moteur st équipé de repéres {A), appliquer laméthode de réglage et leq valeurs des moteurs
J7T et J7R,

Amener Ia soupape d'échappement du ¢ylindre n® 1 en
plsine cuvertura et réglar le jou de la scupape dadmis-
sion du cylindre n® 3 et le jou de la soupape d'échappa-
mentdu cylindre n° 4.

Frocéder da méme pour les autres cylindres en suivant
I'ordre donné sur Je tableau.

2 1 ' ' 3 tain:
Soupapa d'échqppermnt Soupgpe dadmission Soupana d'échappemant
3 mettre an plsine a réqlar. a régler,
ouverture

Jeu de réglage (mim), & frokl :
= AAMISSION Lo eer et i rara b1 eeesmennes e 0,10

= EChappement.......orveiimersee e e inene oo 3,25
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REGLAGE DU JEU AUX SOUPAPES J7R ET J7T (sauf J7R 720)

Jeu de réglags {mm), a froid :

ceeeernn 0,10 A 0,15 MM
0,20 A 0,25 MM

— admission ........ceeceee e
- echappement .......cc.ooiinns

Ces valeurs deréglage et de contrlane dolvent étre
appliquées guavac 1a méthode decrite cl-apres.

Placar 18 vilabiequin en position Point Mort Haut du
cylindre 1 {soupapes du cylindre r® 4 an bascule).

PMH CYL1

el -~

80 4401-%

Régler l8 jeu aux soupapes comaspondantes puis
amanar larbra Acames au repére svivant {voir tableau).

Tourner T vilebrequin (vue cté Distribution) dans e
sens des aiguilles d'une monire jusqu'a faire correspon-
dre le 1er fepére sur 1a roue craniée d'arbre a carmes
(cfté culasse) avec I'index placé sur la carter.

87724

Régler
Repéres :
Admission Echappement
fer 2 4
2éme 1 2
Jéme 3 1
48ma 4 3
REMARGUE :

Cartaing moteuis na possédent pas les repéres cdtéd
cutasse. En ¢e ¢as appliquer la méthods suivante.

Utiliser un outil de fabrication locale & ddcoupardans un
morceau de carlon suivant ie schema c¢l-dessous.

Meot, 581-02

$140

89 188

Placer le vilebragquin au PMH du eylindre 1.

~ Pgositianner al coller ce calibre sur a poulie de vile-
brequin.

- Placer un index almanté en face du repere A
(exemple Mot. 581-02). Touner le moleur dans le
sens de rotatlon pour amener :

- e ropdra B an fana de l'indox et régler A2-E4,
- lerepdre C en face de l'index et réglar A1-E2,
- le repére B an faca de l'index et régler A3-E1,

- lerepére C en facs de 'index ot rédglar A4-E3.
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REGLAGE DU JEU AUX SCUPAPES J7R 720

OUTILLAGE SPECIALISE INDISPENSABLE

Mot. 567
+ T 290

Jeu de cales

Clé de réglage des culbuteurs

Jau de réglage (mmy}, a frold :

. 0,15 8 0,20 MM
e 0,20 20,25 MM

- admissioN......ccocvuevvnin
— 8chappement ...................

Placer le vilebrequin en positien peint mort haul du
cylindre i 1.

Vérifier qua (a pastille situde sur I8 voile de la poulie de
Farbre & cames 58 silue au centre de lafenétre du cache-
Courmig.

PMH CYL 1

“(f:
e — ;?:?._9
i '_\'\

fa = —_—

! %N
{4 s
|. /{i%
| ! (o |
‘u @)

[
93 062

Tourner le vllebrequin de 90° dans [a sens des aiguilles
d'une montre [vuea cAtd distribution) peur ameneries 18r
repéres ([ i o ) sur B poulie parallalermant au plan da
pint du couvre-culasse.

Canirdler a I'akde d’'une cale posée sur le plan de jpint du
cache-culbuteur la posilion des repéres.

Régler le jeu aux spupapes correspondantés. puis
amener I'arbre 2 cames au repere suivant (voir tableau).

Féagler
Repdres
Admissians t.chappament
far 2 4
28me 1 2
3eme 3 1
déma 4 3
Nota :

Lovs du remontage du couvre-culasse, Serfer gn prermier
les 2 écrous exirdmes, puis I'dcrauceniral, au couple (de

1,43 1,8 daN.m).
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REMPLACEMENT JOINT DE CULASSE

OUTILLAGE SPECIALISE INDISPENSABLE

Elé. 346-04 Contrdleur de tenslon des sourrclesa
Mat. 251-01 Support de comparateur
Mot. 252-01 Placue d'appul

Mot. 588 Bride des chiemises
Mat. 720 Qutl) da contrage da la culasse
INGREDIENTS

DECAP JOINT : Nettoyage des plans de |oints

DEPQSE

Vidanger e circuil de refroidissement au carter Cylin-
dres.

80 043
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Déposer les accessoiras squipant la culasse.

Déposer la courroig de distribution.

Tous types, sauf J7R 720

Moteur J7R 720

80 631~1

- [ebloquer kee écrous 1.

— Rasculer Is tandsur 2.

92 806-1

~ Débloguer I'écrou 2, puis 1.
— Basculer le tfendeur.

— Faire tourner I'excentrique.

Dessarrar les vis de 13 culasse.

La culasse est centrée sur le ¢anter ¢ylindres par une
doullle située en A.

Ratirertoutes les vis de la culasse sauf e vis A, puis(airs
pivater la culasse autour de cefte vis en frappant én B,
fout en ayant Interposé une ¢ale en hois.
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80066

Dépaser la rampe de culbuteurs.

Moteur J7R 720
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La dépose des rampes de culbuteurs m'est pas néces-
sare brs du ramplacement du joint de culasse seul.

Lors de la misg an place des brides de maintien des
chemisss Mot. 568, déposer1adoullle de centragede 1a
culasss.

e ais

Le contrble de dépassement des chemises s'effectue
avec lesjoints d'embase é¢rasés, placerdesbridesMeot.
588 sutvant dessin ci-dessus.

NETTOYAGE

Il est trés Important de ne pas gratter ies plans de
joints des pideas an aleminlum.

Enployer le praduit Décap olnt pour dssoudre lapartle
du joint restant collée.

Appliquur l2 produit sour |a parlie a nettoyer ; attendrg
environ une dizaine de minutes, puis I'enlever a l'aide
d'une spatule en bpis.

80 240




ENSEMBLE ET BAS MOTEUR
Réfection moteur

10

Il est conseillé de porter das gants pendant I'opération.
Ne pas laisser iomber de produit suries paintures.

Nous attirons vatre attentlon sur e soln qu'il con-
vient d’apporiar a cetta opération, afin d’éviter que
des corps étrangers solent Intraduiks dansleacara-
lisatians d’amenée drhulle souspression & la rampe
deculbutours (canallsations situdes Alafolsdanala
carter-cylindras at dans la culassa).

Le non-reapect de catte consigne rlaque &n offet
d'entralner 'obturation du fiitre situé dans [a rampe
de culbutsurs ou celle des gicleurs des culbuteurs
etde provoguer une détérloratkon raplde des cames
ot des pating da culbuteurs,

Retirer, avac ung sarnngue, Ihuile pouvant 8g trouver
dans les trous de tixation de la culasse, spécialement
dans le conduit demontde d'huile (C} (saut J7R 720), (A)
{pour J7R 720).

Cecl est nécessalrealin d’obtenlr un serrage correct
das vio.

. VL
. H
. »!__H‘.

e

R
.!-&uuu.

VERIFICATION DU PLAN DE JOINT

Véifier avec une régle ot un jéu de cales sl vy a
déformation du plan de joint.

— Déformation maximum........cccvvveeeeee... 3,05 MM

Aucune rectification de 1a culassa n'est autoriséa.

87474
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CONTROLE DE DEPASSEMENT DES CHEMISES

Los [oInts torlques {J) agsurant uhiquament Pétan-
chélté.

La chemise s'appuie directement aurle carter-cylindres
otle dépassementdes chemises est réalisé parles colas
de fabrication.

Le dépassement (X) se masure pint écrass.

— DEpassement [X) [MM) .ooeververeeernenns 0,08 490,15

Contréler le dépassement avec les outils Mot. 251-01 et
Mot. 25201, brides Mot. 588 en place.

750152

X Mot. 588

B8h 218

Si e dépassement es! incorrect se référer au chapitre

CARTER-CYLINDRES «Chémises-pktons rempiace-
meants.

REPOSE
Pour le centrage de la culassas et de son joint, utlliser ia

pion de centrage (B) situd sur ‘e carler-cylindres et
placer I'oulll Mot. 720 8n A.

80 0&52

Lors de la repose de la culasse, mettre en placa la
tuyaulerie située entrela piped'enirée et la pipa de sortie
d'eau.
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Tous lypes saur J7/R 720 LOIS du serrage des visde culasse, s'assurer guelos
marteaux de culbuteurs raposent carrectomenrt sur

Reposer ia rampe de culbutevrs et les vis de culasse. les queues de soupapes (risque de forcer etde tordre
la quaue da soupaps).

N
— &
.-‘ "'\-.

46 330

Tous types

Pourlaseragedasvis de culasse (se référsr auchapiire
CULASSE "semrage-rasseirage”.

Remonter Ié couvre-culasse et les aceessoinas.
Reposer le bouchon de vidangs du cater-cylindras.
Née pas cublier de retirer Foutil Mot. 720.

Eftectuer le calage de la distribution {(voir chapitre
DISTRIBUTION).
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RAMPE DE CULBUTEUR - Tous types sauf J7R 720

Pour déposeria rampe deculbuteurs, |l n'est pas néces-
saire de dépnser |a culasse.

Opérer comme suit !

- Déposar la distribution [voir chapitre CULASSE
«remplacement du joint»).

— Déposer les vis de culasse.

- Déposer la rampe de culbuteurs.

Avanitoute Intervention, s'assurer dela présencs d'ung
goupilla pleine en E.

40 348

Si ce n'esl pas 1# cas, extraire la goupille existante et
monter une goupille pleina.

DEMONTAGE

Démonter dans l'ardre numenque croissant ;
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REMONTAGE
Identilication des pléces

Les paliers 1, 2, 3 et 4 sont identiques.

B0 148

F : 1rouds graissage.

B . adaptation d'un goujon da fixation dg couvre-
culasse,

C : encachs de positicnnement dirigée vers la disti-
bution.

80147

D : fixalion de |a cals de jeu latdral g'arbre & cames.
E : positionnement de 1a goupille pleine.

Les culbuteurs admission échappement sont |denti
ques.

80 145

G : gcleur dhuile pour le graissage des cames.

Hablllage de 1a rampe

Réprendre les opérations de dédmontage en gers in-
versa,

a0 2587

Le fitre {A) situé dans la rampe de culbutsur est 4
changer a chaque démontage.

(Voir éclaté rampe}

- Serragedu bouchon ........ooooivvereeeeins 2 daN.m
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DEMONTAGE-REMONTAGE CULASSE - Tous types sauf J7R 72D

OUTILLAGE SPECIALISE INDISPENSABLE

Mot. 7891  Outil d'exiraction et montage du joint d'arbre & cames ¢d1é distributlon
Mot, 799

ou Immobitisateurs de roues de distributlon
Mot. 855

Mot. 965  Outil de mise en place du joint d'arbre & cames

COUPLES DE SERRAGE (en daN.m)

YT o [N {01 5] ISR )

MU AU

Déposers les accessoires gquipant la culassa.

Déposer la coumcie de distribulion {voir chapitra
CULASSE «remplacement du joint»).

DEMONTAGE

Arbre 4 cames

Utliser 'outil Mot. 799 ou Mol 855 pour la dépose de la
roue de distribution.

Deposeriaculasse (volrchapltre CULASSE «remplace-
ment du joint»).

Deposer I'arbre a cames.

Utillser I'outil Mot. 781 pour déposer ie joint a lévra.

L2 cale de |eu jateral g'arore a cames (F) devra ére en
place.
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Soupapes

Utiiser un comprasgeur de soupapes type Facom
tI43L.

30 180
Démonter suivant [‘ordre numeérique croissant.

77674
REMONTAQGE
Soupapes

Changer les joints d'étanchéité (5) de queues de soupa-
pes. Pour la repose, s'aider d'une clé tube ds 10 mn
{type Nervus).

Reprendre les opérations de remontage ensansinversse
{lors de la mise en placades soupapes, s'assurerqueles
pints d'étanchéité (5) n'ont pas bougs).

Arbre A cames

Metire en place l'aibre 2 cames.

Utiliser la bagus de moniage Mot. 791 pourposer le joint
d'élanchéité neut.

Alite

Mot. 791

Verifier i jeu longitudinal, si celui-cln'est pas corrett, 12
cale ou {'arbre d cames sont gh Causs.
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Aoue de distribution

1ar modéle : moteurs J5R, JO6R, 829 dantltlon

carrée

La rous ge distribution ne possede qu'un repare pourle
calage de distribution.

84 308-1

26me modele : moteurg J5R, JER, 829, B51, JTT,
J7R, sauf J7R 720, dentition carrée

il est Impératk de rospecler le clavatage concernant le
type de moteur.

Elle comporie :

— un repére A, deux bossages D, un orifice
rectanguiaire E at un glavetage F servant au calage
de la distrbution du moteur BS1, J7T, J7R 752.

— unrepére G, un bossage H et un clavetage I sarvant
aucalaga de distribution dag moteurs JER, JSH, B29,

J7R.

3émoe modéle : motours JER, JOR, 828, J7T, 851,
J7H, sauf.J7R 720, dentltion ronda (H.T.D.).

Ells ast identique au 2éma modele saul le profil des
dents.

87 662

Il est Interdit de panacher une des pidces composant
la distribution 4 denlilion carrde avec des pigces compo-

sant la distribution a dentition ronde.

Mattra en place |a roue da distribution :
- ¢lavetaga b pour mmoteurs : J6R, J5R, 829, J7R.
— clavetage F pour moteurs - J7R 752, J7T, B51.
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Laroug sara montas déport {d) du moyau cdté culasse.

o

s

80373

Malira une 3 deux gouttes de Loctlie FRENBLOC surla
ViS.

Utiliser 'oculil Mot. 799 au lI'outit Mot. 855 et serrarlamus
de distnbution au cougle.

- Coupie de serage ......coceceeee e . 5 dANL

Kemonler |2 rampe de culbuleure.

sSerrer [8s vis de culasse au couple.

Caier la distribution (vair chapitre DISTRIBUTION],
Remonier les accessoires.

Pourles véhicules 1343- 1353 ef 13683 directionassistée

et cimatisés, monter I8 joint &"arbrg a cames avec 'outil
Mot. 965.
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DEMONTAGE - REMONTAGE Culasss Mot.J7R 720

OUTILLAGE SPECIALISE INDISPENSABLE

MOIL 799 ou  Immaobllisateurs de roue de
Mat. 85% distribuiion

Mot 1157 Ouill da misa an place du joint
d'arbre a cames

FacomU43L Compresseur de soupapes

Mot. 1169 Fourchette de malntlen culbu-
teurs

COUPLES DE SERRAGE {&n daN.m)

Vis de roue de gistibution .o.veee e iivivicvecennn 3
Vis da palier rampe de culbuteurs ........ 2,2426
BOUJIES «.ovocecianininrennes s ssseanars s 2443

Déposer |a culagga el la counoie da distribution (voir
chapitre : Remplacement du jaint de culases).

DEMONTAGE

Déposer :

- lallumesur, Ig détectaur de cligquetls,

- las collactaurs d'admission et d'échappement,
— fa poulia de dislributlon avec | MOt. 739,

Desserrer :
— les écrous et vls de réglage des culbuteurs,

- les vis ds fixalion des rampes de culbuleurs.

r*‘ﬂ]t'm, , =
sl > | }}
|€ 5%\4{ m .

\. .

Déposer :
- lgs rampes de culbuteurs,

- |es pallers de rampes en repérant la position des
paliars 2 et 4,

- l'arbre a camas 61 son joint

7, £ o - =,

O I C) B C) B G)
e [ & R R B

o o 0 0 [

By
e
=
S
—

© (S ©

92 307

— les soupapas d'admission ot d'échappsement a {'aide
du compresseur da soupapeas, lype Facom U43L.
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Démonter euivani I'erdrs numeériquea croisgant.
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77 878

EXPERTISE ET REPARATION DE LA RAMPE DE
CULEUTEURS

Démenler la ramps de culbuteurs eén prenant soin de
repérer 1a position des culbuteurs sur celle-d.

Examiner I'état de surace des patins ot des vis de
culbuteurs.

Verifier que les frous de graissage (D) cames-patins ne
sant pas obstrués.

Ramplacer les pidces usagées.

REMQONTAGE (Particularités)

Changar 183 jointa d’étanchéité (5) de queues de soupa-
pes ens'aldant d'une clé tube de 10 mm (type Nervus).

Remonter les soupapes (s'assurer que les joints
d'étanchéité (5) n'ont pas bougé.

Mettra en place I'arbre & cames él les palisrs da rampe
deculbuteurs 2, 3,4 enrespectant ia position des paliers
2014

Enduire de Loctde 518 Ies surfaces de portée des
paliers 3 at 5 {comme Indiqué cl-dessus).

83 065

82907

Prédparer [as rampes de culbuleurs en plagant les four-
chelles de maintien de culbutaurs (outil Mot, 1169).

Mettra an place las paliers 1 et 5.

Remonier les rampes de culbuteurs en positionnant les
plots (P) :

- Rampe eéchappement, ke piot $¢ 10ge dans un trou du
palier central.

- Rampe admission, le plol s'oriente vars le haul cdlé
aistribuion.
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Mot. 1169

Bl..8 H.B B.3% A.B A4,.)

22979

Ressarrer las vis de fixation des rampeas de culbuleurs
au couple (2,2 a 2,6 daN.) €n commengant par les vis
des paliers 1 et5 (le tampsde Montage el Serrage des
paliers 1 et & est trés limitad du fait de la rapldits de
poymerisation de la loctite 518).

Nelloyer la portée du jint d'arbre 4 cames et monter la
joint & laide de l'outil Mot. 1157.

Mot. 1157

Lors du remontage de a poulie de distribution, s'assurer
qua la clavette {A} moulda dans la poulie est bien
positionnée en face da son lbgement sur larbre 2
cames,

Enduire la vis de poulie de Loctite FRENBLOC et |1a
semrer au coupte en immobilisant 1a poulie & faide de
froutil Mol. 789, sans faire tourner l'arbre & cames
irisque de rupture de la clavette).

92 30
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REMONTAGE OUE LA PIPE DE SORTIE D'EAU
MONTEE SUR LA CULASSE

La pipe de sortie d'eau étant montée sans joint, appli-
quer, lorg du rementage, un corden (C) de Format Joint
d'une largeur de 0,6 mma 1 mm suivant le schéma ci-
dessous.

92 BBY

Nota : Lors du remontage du cache-cuibuteurs, serier
en premier les 2 écrous extrémes, puis I'écrou central
(couple de serrage de 1,4 A 1,8 daNm).
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AECTIFICATION DES SIEGES DE SCUPAPES

OUTILLAGE SPECIALISE INTHSPENSABELE

Référenca Neway

Déslgnation

100-7 / 140-8 / 150-8 / 275-7

Pilote pour cenlrage das fralsas

10 /121 7 208 / 213 { 232 7 273 Fraigas
Admisslion Echappement
JTR 720 Tous types J7R 720 |Tous types
— Largeurde la poriée X (mm) 1,7 1.8 - Largeur da la portée X (mm} 1,7 1,6
- Ande 90° 120° ~ Angle o 90° 90°
Moteur J7R 720 : Moteur J7R 720 :

Les portées (1) des soupapasd'admission {fraise 11024
46°) élant obtenues, en réduira la langueur end3) fraise
121 4 159),
Tous types

La portée des soupapes {1) (fraise 208, cbté 31) étant
oltenue, en réduire la largeur en (3} {fraise 213, ct& 13)
et en (2) (fraise 213, cd1é B0) jusqu'a I'oblention de la
lamgeur X.

Les portées {1) de {a soupape d'échappemant {iraise
110 & 46%) étant obtenue, en rédulre la kingueur an (3)
(fralse 121 a 15°).

Taus types
La portde des soupapes (1) (fralse 208, cété 46) étant
eblenueg, enréduira la largeur en {3) {fraise 213, cbtd 15)

et en {2) {fralse 213, céié 60) jusqu'a Yobiention de la
largeur X.

81 580

NOTA : Raspecter la pesition de la porée de la soupape sur son siege.

86933
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ECLATE CARTER CYLINDRES
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OUTILLAGE SPECIALISE INRISPENSABLE

Elé. 346-04
Mot. 11
Wot. 251-01
Mot. 252-01
Mot. 445
Mot. 574-16
Mot. 552
Mot. 588

Mot 648
ou
Mot. 851

Mot. 647
Vot, 720
Mot. 768
Mot. 789
Mot. 790

Mot. 799
ou
Mot. 855

Mot. 861

Outll de contrdie ge la tension courmple

Extracteur de rouloment da vilebraguin

Support comparateur pour depassament des chemises

Plaque d’appul pour dépassement deg chemises

Clé pour flitre & hulle

Outllage da remplacement des axes de plstons

Secieur d'arrét paur blacage valani-motaur

Brides de maintlen des chemises

Bague do moniagé des plstons dans les chemises

Clé da rMglage culbuteurs

Outll da centrage de culasse

Outl de mise en place du joint de vilabrequin {c&té volant)
Outl de mise en place du joint de vllabraquin {cdié distributlon)
Qutll de mise en place du Jolmt de I'arbre Intermédialre

Immobllisaieur de pignons

Fige de point moent haut

COUPLES DE SERRAGE {en daN.m) OU ANGLE (en degrés)

Vis de culasse ;

- Premiar préserrage ....................

- Deuxieme préserrags
-5errage ...

- Aprés1/4hangleda...........

Ecrous de bielles

829 - JER-JAR-J7R- ...

J7R 720

891 - J7T -

Chapsaux de paliers ...........coceeveeevvereens

Vis de volant-moteur ............

TOlg g'enfrainement du

(a3 LV1=1 3 (1 [ U] R

Tous types

8
87529,75

.rr-8,528
...-.....--..-6 a 6'5

8,7629,75
w8

v BB AT

Vis de fixalion de i poutie de vilebrequin
(volr “Caractérstiques” pages 11 el 12)

Taus typas
Vis de lixation de ka poulie crantée
d'arbre INtermeadiaing ...............ccceo e eeve e eerer e S
Via de fixation de [a poulie crantée
d'arbre & CamMes ... v e 5
Vis de lixation de pompe a2 hule ..............4245
Vis de carter inférieur
-Carter Tale ... e 1 @ 1,4
= CATEOF A «ocmiseninusimmsnmsrmmssasasssucasuansssnsses 14317
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CHEMISES - PISTONS REMPLACEMENT

Vidanger :
- le circuil de refroidissement au caner-gylindres,

- le carter inférisur.

Fixar I8 moteur sur ke support moteur Mot. 792 (vair
chapltre «CARACTERISTIQUESs).

DEPOSE

Deposer .
— la culasse (vair chapitre «CULASSER),

— e carter irférisur.

Eflactuar le repérage des biglles coté arbre intermé-
digira et cylindre n® 1, ¢ot¢ volant.

80 233

Dépaser les chapeaux de blelles et les coussinets.

Sortir les anagmblas «chemises-pistans-bielles».

NETTOYAGE

Ne pas grafter les plans de joint des piéces en aumi-
nium.

Employer le produit «Décap Joint» pour dissoudre la
partie du joint restant collee.

Appliquar le produit sur la partie 2 nettoyer, attendre
anviron dix minutes, puis I'gnlever 4 'aide d'une spatule
an boia.

Il est conseillé de porter des gants durant l'opération.
Ne pas laisser lomber de prodult sur les peintures.

Nous attirons voire attentlon sur le $oIn qu’'il con-
vient d'apportsr &4 cette opdration, afln d’dviter gue
des corps étrangers solent Introdults dans les cang-
lisatlons d’amenée d’hulle sous pression a |a rampe
de culbuteurs [canallsatlonssltuées alafois dang fe
carter-cylindres &t dans la culasse).

Le non-raspect de cetie conslgne risque en effet

d’entraineri'obturation des gicleurs des culbuteurs
et de provoquar une détérioration raplde des cames
¢t des patins de culbuteurs.

Retirer avec une saringue, I'huile pouvant se {rouver
dans les trous da fixation de la culasse.

Cecl est nédcessalraaiind'obienlr un serrage correct
des vis.

Netloyar :
- I'Intérieur du carter-cylindres,

- la ponée des jolnts d'embase de chemises,

- .|le yilebregquin.
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PREPARATION

Vérifler I'état :
— de |z pompe a huile,
— de la culasse.

Se rétérer aux chapitres corrgspondants.

Les piéces feurnles dans la collectian sont appa-
rides.

Reapérer 'ensemble des pidces de chaque bolle de A 3
D, de maniére A conserver I'appariement.

NOTA : Dans le cas de réfection sans remplacemsnt
pistons-cylinkdres, repérer les chemises de 1 3 4 ains!
que I8 positionnement de la ralure sur le haut du
cylindra (A).

Dissoudre complatement la pelliculs anti-rouille ; ne
jamais gratter les pidces.

DEPASSEMENT DE CHEMISES

Ces moteurs sont équipés de joints toriques d'smbases
ge chemisas.

Cas joints gssurent seulement I'étanchéité.
Le chemige s'appule directement sur l¢ caner-cylindres

ot le dépassement (x) est réalisé par ks ¢otes da
tabrication.

-

75 &S

Le contréla du depassemant (x) doit 8tre effectué de la
facon sulvante :

- placeriachemise, non munle de son jointterique (J)
dans le carter-cylindres,

-~ vyédflerle dépassement aveclesoutils Mot, 251-01 et
Mot. 252-01.

dopassement (X) ...umrsieienisae....0,08 & 0,15 mm

Mat, 261-01

— Maor. 252.01

-~
-

-~
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Positlonner les chemises de maniére que :

- I'écart de dépassement entre deux chemises voisi-
nes soit at maximum de 0,04 mm (dans la 10lé-
rance),

- le dépassemant soit @n degrads du cylindre n® 1 au
cyindre n® 4 Qu vi¢e vorsa,

ll—_—h (A

7% 730

Le dépassement correct obtenu, reformer les
ensemblss A, B, C, D puis numérotar les chemises, les
pistong et les axes de pistonsde 1 2 4 (n° 1 cbté volant
moteur) de tagon & relrouver en concordance la bislis
carrespondante.

Encasdedepassementincoriect, véifieravec unjeu de
chemsas neuves da fagon a savoir sl s'agit d'une

défeciuodté du cartsr-cyllndres ou des chemlses,
ginon vérifier les cotes thdorques {voir chapilre

«CARACTERISTIQUES).

MONTAGE DES AXES DE PISTONS

Les axes de pistons sont montes serés danslesbielles
gt tournant dans las pistons. Uliliser foutillage Mot.
574-16 livra dans uncotiret contenant :

— unsode support de piston {8},

— un mandrin d'extraction (M},

— des bagues d'appui de piston (B),

— des axes (A) de montage munls dé [eurs centreurs
(C).

76 354

Extraction do I"axe de piston

Placerle piston sur le «V» du support, I'axe akgné avec
le irou de dégagemant {deux traits {T} de repérage du

¢entre du trou facilitent cet alignement),

Avec le mandrind'extraction {M}, chasser laxede piston
d 1a pressa.

76555
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Préparation de la bléllé

Contrblar :

- I'étal de la bielle {vrillage-équerrage),

- I'appuides chapeaux sur les corps de bighes (élimi-
nef 5l NeCessalrg avec une piarre [8s bavures pour
obianir una portaa comracta).

Ltifiser une plaqus chauffante de 1500 Wde puissance.

Mettre les pieds de bielle surla plaque chaufftanis.

Veillor & ¢o que touis la surface du pled de blelle 2oit en
contact avec la plaque chauffanie.

Sur chaque pied de bielle, ptacer, comme amein de
tampératura, un moresau de soudure auto-décapante 3
I'étainen (@) dont le point de fuslon est d'enviren 250°C.

Chauffer e pled da blelle jusqu'é fuslen du témoin de
soudure auto-cacapants.

76716

Préparation da I'axe ¢e piston

Véifier que laxe de piston fourillonne correctement
dans |e plston neuf correspondan.

Utlliser :

Motoursg 851 - J7T : A7 &t C7

Moteurs 829 - J5R - J6R - J7R : ABet C7
Matews J7R 720 : CY ot A10

Manter 'axe du piston (E) surFaxe de montaga {A) (ne
pas sarrar, I'axe de piston surle cantteur (C) ).

DRRTRCRARNREARAN R TN DDA ol XA A

RN R BRI IO,

73252

Assemblage «blelles-plstong»

Les pistons sont repdrds par unse flsche frappée sur la
téte et par un lamage (L) indquant le cété du volant
moteur.

Bislla :

- bislle a jet d'huile : orienter le pergage (A) coté
piaseties ou filtre & huile,

- bialle sans jet d'huile : orienter les ergots de coussi-
nets cité fillre A huile,

83 101
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Paur assembler I piston el la bielle, respecter les
¢oOnsignes suivantes :

— placer sur le support la bague (B7) cu {(B14) de
dlamétre correspondant & celul de I'axe de pisten &l
tixerla pisten sur le support avec I'épingle, la latnage
clu piston en appul sur la bagus,

- la biglle en criantant |es repéres.

Les opérations sulvantes aont & sffectuer replde-
mant de fagon que la déperdition de chaleur solt
réduite au mmimum.

Quand le mor¢eau de soudure attelnt le point de fusion
{iransformation en goutte) :

= @ssuysr ja goulie de soudure,
- engager le guide de cenirage dans le piston,

- placar la bielle dans le piston sn raspactant les
repéras piston-bisle,

- enfoncar rapidemeant I'axe de piston Jusqu'a ce qus
le gulde bute dans le lond du sacle support.

76 553

Véifiarguel'axe de pistonreste enretrait du diamélre du
pision pour toutas pasitions de (a bielle dans |e piston.
Montage des segments

Monter sur le piston :

- le segment rackeur (3),

- lo segmeani d'étanchdité (2), repére vers la chambro
de combustion,

— la segment «coup de feu= (1).

Lacoupe de tous les segments 8tant ajustiée, ne Jemals
retouchar catie Coupa.

Huller et tiercer las segments, 1a coupe du segment
racleur sur une partle pleing de la gomge.

b

YR/ =4

5L

72 552-A
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Monter lesensembles «bielles-pistons-segments» dans
les chemises en utiisant (outil Mot. €46 ou I'outil
universe! Mot. 851.

Mot. 646

80 347

Ne pas oublier, avant [ montage des ensembles
«Chemises-pistons-bislles» dans ke carter-cylindres, de
placerle[olnttorique surchague chemise, en s'assu-
rant qu'il n'est pas vrillé.

Monter I'engsemble dans le catter-cylindres,
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Montape des cousslnets de blelles
Les coussInets Inférieurs ne sont pas percés.
Coussinets supérieurs :

- 1stmantage :les bislles ne sont pas percées ; les
coussinets peuvent 8tre percés au non.

— 2ememontage : les bielles sonl percees | le peigage
des coussinats correspond au percgage de la bislis,
alin d’avoir un jet dhuile.

- 3émée montags {Matour J7R 720) : les bialles sont
percées, les coussnats na le sont pas,

Mettre en place les chapeaux de bielles munis de laurs
coussinets, en respectant I'appariement.

Les crous de bielles seront changés a chague démon-
tage.

Serrer les écrous au couple (daN.m) :

— B29-JIR ~JBR - J7R ....oaer

.45a%

-2 I I [ SRR - 3 - 3 - X -

Vertler la bonng rotation de I'ensembie.

Monter :
- [a pompe a huila, munia de son axe,
- e canerinlérieur,

— B culasse.
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OUTILLAGE SPECIALISE INDISPENSABLE

Mot. 11 Extractour

Mat. 582 Immabllizateur

Mot. 788 Cutll do mise en place du [oint d'@anchélé da vilebrequin cdlé volant

Mot. 789 Outll de mise en place du joint d'&anchéké de vilebrequin cdté distribution
B.VI.28-01  Extracteur

Rou. 1501  Graln d'appul

DEPOSE
COUPLES DE SERRAGE {en daN.m)}
Dépaser :
Ecrous de bielle :
- 829-J5R-JBR-J7R- .........coocvieiiiene 4585 — la poulis de vilsbreguin,
= BE1-JTT =it nnnr i O R BS _ lo carter de distribution,
Chapseaux da paliers .........ccceeee 8,75 49,75 - 1a courrole crantée {woir chapitra «CULASSEn.
Ramplacement du jolnt).
Vis de volan Mateul.........cccccvmermisieeeesseesesnnie e 6

Immobiliser le vilabrequin avec lfoutil Mot. 582,
Yis de 18le d'enirainament du

CONVEIISSELN ... e G S AT
Vs de poulie de vilebrequin s Mot, 582
(volr "Caracléristiques”, pages 11 el 12)
Yis de pompe a huile.........cccceeveeeen. 4 8 45
Yis ge carterintérieur
= CANSr TOI® e e ereneeene e cmers renaes 141,4
—= Cartar AIEMHDILM. e snnicaaorereiman 4417
Vidanger :

— le cireult de tefroldissement,

— [hulle gu carter Inféfeur.

BO 355

Déposer la mdcanisme d'ambrayage.
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Extraction de la roue crantéa de distribution sur le
vileksreduin

87 370

La roue crantée (1) et 1a rondelle {2) ne psuvent étre
exiraites en una seule 1ols car |a rondelle (2} vient €n
butée sur |a clavette (3).

Procéder comme suit .

— Placer 1'outil B. VI, 28-01 avec e Rou. 1501 sur la
rondells (2).

- Fairs avancerI'snsemble rondelle {2) - roue crantée
{1) Jusqu'a venir en butée surla davette (3) (Ne pas
torcar).

- Présenter ies becs de ‘outil B, ¥I. 28-01 entre la
rondelle (2) et 1a rous craniée {1) pour exirairs celle-
Cl.

8| I'espace est Insuffisant, intercaler enire la rondelle
(2) etla roue crantée (1) deux cales d'dpaisseur 2 mm,
puis tirer a nouveau sur la rondelle {2) jusqu'au contact
de ia clavetta (3).

R R ""—"‘\._-"’7..' . I
o > , . . o -‘s_‘_% : o
L - ,;', -.':%'_I\_.. 1 1 @l
I 'f'} . = LR ||'||I
‘e —— . : ,'f Lol - e ." f'l I
Sl T TNE Rewtson
: _-._ ’ — - .« . s

Celte opdration permet d'augmenter l'espace entre
rondefle et roue crantée at de placer les becs de l'outll
B. VI. 28-01 surla roue crantée pour I'extraire seule,
Extraire Ia roue crantée.

Dans le cas d'un montage avec una poulie au llev dela
rondele {2), i poulie posséde un évidement pour e
passage de la clavette.

Déposer .

— le carter inférieur ou le canter et la semelle,

— la pempe A huile avec son axeé de commande,

- le volant moteur ou latdle de convertisseur.

Eifectuer e repérage des blelles n* 1 cté volant et cdté
arbre intermadiaira.

80 231

Daposser les chapeaux de bislles et |surs coussinets.




ENSEMBLE ET BAS MOTEUR
Réfection moteur

10

Repérer (si nécessaire) les chapeaux de paliers de
vilsbraguin par rapport au carler puis les déposer.

Exiraction des paliers de vilebraquin 1 at 3

L'edraclion das paliers de vilgbraguin 1 el 5 muni de
barreaux de pate silicone injectés, est faciliée par
I'ulilisation d'un outil de fabncalon locale en 1Gle
d'dpaissaur 2,6 mm anviron.

-

Wz .
0 AN 22T

Déposer:

— ke vikbrequin,
— les bulges de |eu latéral,
— s coussinets de paliers st de bislles.

NETTOYAGE
Nettoyer les plans de jeints sur le carter-cylindres.

Netioyer le vilebreguin en passant un fil deferdans les
canalisations da graissage.

ROULEMENT DE CENTRAGE DYARBRE D’EM-
BRAYAGE

- Sila boite de vitesses est équipée dun arbre court,
Il ne faut pas de roulement dans le vilebrequin.

- $ 1a boite est équipde dun arbrs long, il est ndces-
saire d'équiper le vilebrequin d'un raulement.
Remplacament du roulement

Exiraira le roulament avec 'outil Mat. 11,

T7 443

Collar i8 roulement avac de ia Lactlla FRENBLOC
quand le molaur est 8quipd do vis de fixation do volant
motaur sans arrétoir,

7T 4431
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REPOSE

Plecer les caussinets sur les peliers et e caner-cylin-
dres, les huiler A I'huile moteur.

Placer :
— |e vilebreguin,

— les flasques de butée de vilabrequin (palier n® 2, rai-
nures ¢été vilebrequin),

— les chapeaux de paliers n° 2, 3 et 4 {vénliar 1a
présence des dovilles de centrages).

Couple de semrage ........ce........B,754 9,75 daN.m

Pour Fgtanchéhité des pallere 1 ot 5, deux solutions ¢

1) Injection de silicone,
2) Mise en place de joints butyl.

1) Injectlon de sllicons

Le kit nécassaire pour catte opésation comprand !

— ung séringue de S0 mi,

- untube de durcisseur de & ml,
~ un baionnet pour mélanger,

— unmode d'emploi.

IMPORTANT : L’Injection doit 8'effectuer dans les
5minutes enviran pour éviter la polymérisation du
lnemngedanslasenngue.

- Nettoyar padaitemant les surfaces {A} sur le carter-
cylindras et sur los chapeaux de paliars. Dégraisser
a l'aide dun chifflon imprégné de dluant de net-
toyage.

— Laisser sécher.

83 202

- Enduire [Egérement les faces inférisures du carter-
cylingdres en (B) de CAF 460 THIXO sans obstruer
les gorges de détents d'huile.

RO 124

- Possr les chapeaux et les sarrer au couple.

- Mélanger 45 m! de CAF 4/60 THIXO (enviran |a
moitlé d'untube de 100 gr.) avee 1/2 dose dutube da
durcigseur a I'aide du batonnet pour obtenir un mé-
lange homogane, ldgaremeant rosé.




10

ausal hisn a lintéieur gu'a lextérieur du caner-

eylindres, ainail qu'en A

Réfection moteur
— Essuyer 4 |'alde d'un chiffon le surplus de mélange,

ENSEMBLE ET BAS MOTEUR

89 168

sage pour vénfigrque celies-ci ne sant pas obstruges

Passer un fi de fer dans les canalisations de grais-
(également possible avec une soufflette).

89135
le mélange injecté a bien comblé toute la

d’'autradesrainures duchapeau de palier, afin d'étre
rainure d'etanchéité.

89 196
sur que

danc les rainures du chapeau de palier.

— Lalsser échapper légerement ke melange de part et

— - Introdulre ¢ mélange dans ia seringue et |'injecter
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- Lalsssrsécher quelques inslants etcouperle surplus
du plan da joint,

89 123

80 M1

2) Misa @n place de |oints butyl

Peaitionner las chapeaux de paliers 1 at 5.

Mesurar la cole € & I'aide d'un forel.

87277

Si la cote € asl intérieure ou égale -4 5 mnt, choisir un
faint d'dpaisseur 5,10 mm.

Si b oote C est supéreurs 4 5 mm, cholsir un joint
d'épalsseur 5,4 mm repare coulewr.

Mettre en place les joints latéraux.
— gorge du joint vars l'extériaur,

— dépassement d = 0.2 mm environ an A.

Sur les appuis des paliers 1 et § metire une Kgérs
couche de CAF 4/60 THIXO sans boucher |es retours

d'huile des joinis au carter Inférieur.

Visser les goujons G de centrage @12 mmpas de 1,50
sUrla carter-cylndras.

Mettre en placa les paliars.
— Huller les deux joints.

Utllisar daux calea de clinquant placées de chaque cdté
du chapeau de palier.

Descendre I'ensemble.
Lorsque le chapeau ds paller est prasque en placs,

&'assurar qu'an A les jointg latéraux dépassent encore
ldgerement.

Enlever les tales ot les goujons.
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Serreries vis de fixation de Couper lesiolnis latéraux de tagon que le dépassement
CNAPRAUX cevvven e vereeeen i vrrreeceinn - BT 3 8 9,78 dAN.M soltde 0,3 4 0,7 mm parrappori au plande jpintde carter
inférleur.
" il /N
pay .) | \
: = N
) = £
‘ NN

80351 BO 243

Véiifler e Jeu longludinal {mm) ; (catie opération pgut se
taire avant 'injaction de silicong dans kas paliars 1 et 5).

- 829-JER-JBR-J7R correerieninnmnnecnnciinnnnn. 0,07 8 0,25

- 851-J 71- B L L L L T T P D, 1 a ﬁ o,ao

a0 IS4
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Utiiser lzs outlls Mot. 788 et Mot. 789 pour la mise en
place des joints d'étanchéité de vilsbrequin.

80 326

80 362

Si la |&vre d'un joint a marqué la portée du vilsbrequin,

il @5l nécassaira d'interpaser entre le joint et I'outll une
rondelle g'épaisseur 1,5 mm pour décaler la portée.

Mettre enplace e volant cula 16le de converdisssuravec
I''mmotilisalsur Mat. 582.

Enduire |a faca d'appui du voland sur le vilkebrequin de
Loctlie Auloform.

Deposer sur las vis heuvea une goutte de Loctits
Frenetanch.

Remetire en place rarrétoir de vis de volant si le motewr
en éiait équipé,
— Serrage desvisde volant.......cevevueeee...... B daN.m

- Serrage des vis de la téle d'enlrainemeant
de convertisseur .................ceevveee.... 6,5 8 7 daN.m
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MISE EN PLACE DES COUSSINETS DE BIELLES

Les coussinets inférisurs sont isses ét non percés.

Coussinets supérieurs :

-~ 1er montage : les bielles ne sonl pas percées ; les
coussinets psuvant ire percas ou non.

~ 2émemontage:lesbicllessonipercées ; leperage
des coussinets carrespord au pargage da la hielle,
afin d"avoir un jet d'huile.

— 3J&me monlage {Meteur JTR 720) : les bielles sont
percées, les coussinets ne le sont pas.

Placer les chapeaux de biglles, des écrous neufs et las
serrer au couple :

- B29.J5R-JBR-J7TR ccvvrirererenencmesnnnenne. 3,5 8 5 daN.m

S LT T iy & (R - - 3 - 2 s t:] 3 4}

20350

Pompe a hulle
Il existe deux modéles de pompe & huile :
16r modéle :

Pignon

225

e e

Arbre

17

2&me modéle :

Pignon

t---*-
—— - -

Arore

.

27,5

88 $e9

Interchangeablllté :

No pas montar un arhra 2éme modéle avec un pl-

gnon fer moiéla.
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- Mettre en place la pomps a huike avec l'arbre de
commande, circlip cbté pampe & huile.

Servage (daN.M) ..o A A A5

80 034

Mettre en place la rondelie et 1a rous de distrbution
{chanirein A c¢dté carter-Cylindres).

immobiliser e vilebrequin en rotatioh avec ['outil
Mat. 582.

Enduire la face d'appui de la poulie avec de la Loctite
AUTOFDRM,

Mettrs une & deux goultesde Loctlte FRENBLOC surla
vis.

Serrerla vis de la poufie da vilsbraquin au couple : (Voir
«CARACTERISTIQUES», pages 11 2t 12).

NOTA :

Lors du remptacemert d'un tube de |auge d'hullg, 1) est
impératif de callercelul-cidans le carter-cylindras, ainsi

que sur les moteurs J7R 752 aprds inlervention au
niveau de sa fixation sur le collecteur d'échappsmsn.
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ARBRE INTERMEDIAIRE - DEPOSE-REPOSE

QUTILLAGE SPECIALISE INDISPENSABLE

Mot. 790 Cutil de mise en place du joint
d'etanchsits
Mot. 789
ou Immobilizatowr
Mot. B53
DEPOSE
Dépaoser :

- |@ carter de distribution,

- la distribution {voir chapitre «DISTRIBUTION= dé-
po&e-repose},

— la plaque de fermeture (P) de pampe a huile,

Lors de la dépase de ce pignon, placer une tige métal-
lique {ganra bagueite de brasure) au ravers du pignon
de manidre a maintenirlatige d'entrainement de pampe
a huile dans son kgement at dviter qu'aile tomha dans
le carter inférieur.

80 2451

Déposar la pompe A essence (sl nécessaire).

Desserrer Ia roue de distribution avec l'outil Mot. 799 ou
Mot. 866

Démonter l'arbre intermédialre en suivant l'ordre numé-
gue croissant :

80 438
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REPOSE

Fixer I'arbre intermédiaire par sa bride.

80235

Utiliser 'outll Mol. 780 pour la mise en place du joint
d'stanchéité et le centrage du couvercla.

Sila poitée du joint £t marquée, Intercalsr srtre le joint
st l'aulil unie cale d'épaisseur : 1 mm.

Semaga

La rous dentée est montde grand déport {d) cté carter-
cylindras.

Metire une a deux gouties de Loctite FRENBLOC surla
vis.

80372

Sermrar |la roue dentde avaec l'outil Mot. 789 ou Mot.
855.

L =11 (=1 |- U PR UOSPOPPRRRRRRR . J - & | & )

80360
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Monter : JEBA 234 - U8R 238 - J6R 734

— la distribution,
- lo pignan d'entrainemend de pompe 4 huila.

NOTA : Sur les molaurs équipdés d'un allumeéur ou

distributeur entrainé par V'arbre intermed|alre respecter
i'orientation : {8 pislan du cylindre n® 1 élant au PMH

allumage.

JSA 716 - JBR718 - JBR 726 - J5R 720 -B29 720~
B29 730 - 823 731

Placer l'allumeur ou |a plaque aluminium ayecson joint
bu Ja plaque t6le enduite de CAF 4/60 THIXO.

Ramontage de la pladque de farmsture (P) :

Appliquer un cordon d'étanchgité (¢) ininlerrompu (e 0,7
mm) de CAF 463 THIXO suivant le dessin ci-dessous.

93 049
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REMPLACEMENT CARTER-CYLINDRES

PARTICULARITES

Encas da démonlage des bouchons vissés obturant Jes
canalisations de graissage, les rebloquer a un couple
de

- 8 daN.m pour ls bouchon (A),

- 2 daN.m pour le bouchon (B) du palier n® 1,

- 4 daN.m pour les autreés bouchons.

83 342

Les bouchons-cuvettes ne doivent pas étre déemon-
tés, sauf kors du nettoyage d'un caner-cylindres usage,
dans ce cas enduire |28 bouchonsde résine de scellage
et d'étanchéilé (Loctlle Scelbioc).

Varifier gque les vis de fixation gde |a culasse se vissent
sans difficulté.

Sily alieu, lesvisser plusieurs fols pour roder les fllets.

Placer le canter-cylindres sur le support Mot. 792-01
(voir chapitre «CARACTERISTIQUESs - Farticularités).

Maettra en place las différents goujons de fixalion, ceux
de pompe A eau carter-cylindres et de carter de courroie
de distritulion, seront enduits d'une a deux gouttes de
Lottite FRENETANCH, lur taraudage débouchant
dans le circuil de refroidissement.

POSE DE FILETS RAPPORTES

Lestroustaraudésde l'ensemble des pieces composant
i3 moteur pouvent étre ramic en dtat enutilisant das filets
rappones.
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MAMELON DE FILTRE A BUILE

1er modéle : mamelon cylindrique

19

88 45D

- ©19, pas 1,587

2ame mocdle : mamelan étagd

- 19, pas 1,587 (ciié carlar-cyiindres),
- @20, pas 1,50 [cOté fiitre & huile).

38me modéle : mamelon cylindrique

20

- P20, pas 1,50

Le flitre portantlinscripiton =20 X 1,50= s& monte surun
mamelan au pas mélrique 20 x 1,50.

Identification visuelle du flitre

ATTENTION :

La montage par erreur d'un filire & huile 20 x 1,50 est
possible surunmamelan 19 x 1,587 dans ce cas lefilira
& huile se desserra aux vibrations, De pius, dans un tel
cason constate, avant d'éire enappui sur le bloc maieur,
n jsu anormal de lassemblage.

Nota :

Les moleurs &quipés dun filtra & huile 20 x 1,50 sont
repdrés par uneg étiqueite collde sur le couvre-culasse.
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DEPOSE-REPOSE DISTRIBUTION

Tous fypes sauf J7R 720

OUTILLAGE BPECIALISE INDISPENSABLE

Elé. 348-04 Qutll de contréle da tenslon de
courrole

Mot. 861 Plge de polnt meort haut

ATTENTION : Evolution du proflf de denture

1er moddle - 2éma modals

87 661

llgst Interdit de panacharuna des pidcescomposant
la digtribution & pralll 1ar et 2éma modsle avac le

3éme modadle (y comprle le carter qui poeeéds une
découpa dans | 28ma montage).

J&me mokigle

A7 662

DEPOSE
Pasitionner las reparss {pige et rapére AAC).

Déposer :

— la courroie de distribution,

- débloguer les écrous 1,

— bascuier Is tendsur 2 et ressemer 18s §crous 1,

B0 DJ1+1
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REFOSE
+ Rous ds distribution d’arbre & cames
181 modals : moteurs J5R, JOR, 629

- Laroueds distribution ne posséde qu'un repére pour
le calage de distribution,

2¢me et 3dme modiéles . moteurs J5R, JBR, 651,
829, JTT. J7R

- |l ast Impératlf e respacier e clavetage conceman
le type da matsur,

Ells comparts :

- un repére A, deux bossages D, un orifice
rectangulaire E 8t un Clavetage F sérvant au calage
da la distribution du moteur 851, J7T, J7TR 752

— unrepéra G, unbassage M at un clavetlage | servarnt
au calage ds dislriutiondes moteurs JER, J5R, 828,
J7R.

Metire en place la roue de distributon ;
- clavetage | pour moteurs : 829, JOR, J3R, J7R,

-~ clavetags F pour meteurs ; J7R 752, J7T, 851,

La roue sera montée déport (d) du moyeu cbta culasss.

80 373
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Ullliser I'outil Not. 799 ou I'outil Mot, 855 el sarrariaroue
de distribution {filetaga enduit de Loctite FRENBLOC).

- Coupledasgemage...........c.ccccc..ccc.......... 5 daN m

« Courrole

- méteurs JTT, 881 : ¢lle possede 118 dents,

- moteurs 829, J5R, J6R, J7R : elle posséde 116
dents,

- maoteur JTR 752 : glle posséde 115 dants.

Mise en place de [a courrole :

Positiecnner 1a roue d'arbre 3 cames el la rous d'arkye
intermedialrg avec 'es reperes.

80 128-3

Positionnar 18 vilabrequin {pision n® 1 au PMH) & I'aide
de la-pige Mot. 861.

20044

83340

Ne pas sa sarvir de cette pige pour blogquer le
vilebrequin en rotatlon afin de dévisser des vis.
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Mettre en place la courrcie crantée, les brins A el B €tant
fendus, ne pas tenir compte ds repéres sur fa cour-
role (sauf sans de défilement 3 ).

8D 061 3

Corréler ko calage aver le carer do distribution.

80 117

6D 401

Débloquer les tixations du 1endeur de 1/4 de tour, celui-
¢ se place automatiquement sous l'effet de sonressart,
en comact sur 1a courrpie.

Aebloguer les fixations du tandeur,

Contrdle de |a tension de courrole

Retirer la pige Mot. 861 et reposer le bouchon. Par
lintermédiaire de la vis de poulie de vilabraguin, gftec-
\uer une rotation de deux tours, sens de marche du
moteur (sens des aiguilles d'une montre, l'opéraleur
&ant placé devant la poulie do vilebrequin).

NOTA :

Dans le cas du heuvéau montage dutendeurde courrole
(voir page 10-22) la calage reste identique, seul le
réglage de la iension change {voir procédé pour
Moteur J7R 720).
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Ne [amals reveniy en seng Inverse.

Readasserrer les daux v is de lixaton du galettendeurde
174 de tour.

Resserrer las 2 vis de fixation du galet tendeur en
commangant par la vis infdrisure :

S COUD'G PR PP P NI I PP PP PYIEYYIY IV Y I I REREE ..“-..-.------215 daN-m
Contrdler ja tansion de courrole avec l'outll Elé. 346-04.

Flécha (mm) :

TIRRAPAMINATA NIRRT ..5.5 ﬁ 7

————— Y} .

87 036

Remonter le carter de distribution.

Particulartté du moteur J7H 752

Ce moteur se cale comme un J7T, ses particulaniés
sont :

~ la courroie posséde 115 dents,

— le plgnon d'arbre intermédiaire posséde 24 dants.
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DEPORE-REPOSE DISTRIBUTION Moteur J7R 720

QUTILLAGE SPECIALISE INDISPENSABLE
Mot. 251-01  Plaque d'appul
ou Plge de polnt mornt haut

Mot. 1054

Maot. 799 Immehliizateur de pignon

Mot. 1135 Outll da réglagatanalon eour-
roia

Elé. 345-04  Conudleur de tension de cour-
role

DPEPOSE

Posiiionnerie vilgebrequin {piston n° 1 au pointmort haut)
a l'alda de 1a pige Mat. 861 ou Mot 1054,

Ne pas se senvir do cette plga powr bHloquer le
viiebraequin en rotation afin de dévisser des vis.

Vérifiar que la pastille située sur le voile da la poulie da
I'arbre 3 cames se situa au centre de lafenéiredu cacha-
courroie da distribution (A},

93062

Débrancher lea captaurs du tube & eau.

Déposar:
- & support faisceau fixé sur le cache-distritxition,

- s courroles d'altemateur et de pompe da direction
agsigtéa,

— ias caches de distribution.

Cébloquerl'écrau 1, puis 2, faire basculerie support de

tendeur.
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Dé&poser 1a courrole da distribution

Dépouss da la poulie da distribution do 'arbre &
cames

92944

Débloquer I'écrou de poulic en immobifsant la poulle
avec le Mot. 799.

Courrole :elle possade 118 dents.

Poulle

92073

Repéres ;
(1) pour calage par latenétre du cache-distribution.

(2} pour le calage avec le repera sliué sur Ie cache-

cubuteur,

Repose do |a poulla da distribuilon d'arbra a4 cames

Positionngrla clavette moufée de la poulie face a lI'enco-
che de l'arbre & cames.

Enduirelavis de Loctite FRENBLOC &t bloguerlavis au
coupla {8 daN.m) an immobilisant la poulie avec le Mot.
759 (sans lalre tourner l'arkre & cemes, risque de
rupture da !a clavette).

Miss enh place de la courrole

Peositionner la poulie da I'arbre intermédiaire ol celle de
larkre & cames avec les reperes.

- 4 " .
- .
¢

. i ‘.: .,\.:.,' Y ' L
R e ﬂ )//"“"'f‘\\ 2y

j}%g% i :'Il/lml\l [
7 3= . =r I "-|'|'.- AL /‘/;f:'.f':. 5

82 406
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{La pige Mot. 861, pialon n° 1 gu peinl mert haut étant
toujours an placaj, mettre en place ia couirole cramtse,
les brins A et B étanl {endus. {Ne pas tenir compte des
repares de couroie sauf sens de défilsment =5 ).

EN

I'-,. '{:."r/ : .' /%_/'/;f g
! F\J\ [ _'I ':- a/m\ C
- r . " 4If' | \ I \
}ﬁi S0 @U; 4

92508

Bloguer I'écrou 2 gu cenire de 1a kemiara du support 3
{2,5 daN.m).

-~

: .- . '.“ o , ‘..“‘,
I] Ok O )
™0 @

@)
N N
f/'/

e ) 14 ;\((@z

) E 92 906-1

A l'aide du Mot. 1135, faire tourner ls galel tendaur
usqu'a obtenir ung fléche do 8,5 £ 0,5 mm. Bloquer
Fécrou 1.

Contréle de lataneion de courrcie

Retirer [a pige Mot. 861 et reposer ke bouchon. Par
lintermédiaire de laviade poulie de vilebreguin effectuer
une rotation de deux tours, sens do marche du moteur
(sens des aiguilles d'uns monire, I'opérateur atant placé
devant la poulle de vilebrequin).

Contrdler [atension de courrole aved I'outl E58. 346-04.

S'assurer du ban &alonnage du contrdlaur de tengion
(voir nolice d'utilisation).

80 400-1

87 Q38

Procédar au remoniage en sens inverse du démontage.
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Conirdler e calage de distrihution en g'assurant que la
pastille situge surle voile da la poulfe d'arbre A cames se
situe en face et au centre de |2 fenétre du cache-
distribution.

————
- —_
. ~a.

o o N
=
& = — =
f/(l e N
i’ / N
03 02

(Avec Ig piston n® 1 au PMH),
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CONTROLE

QUTILLAGE SPECIALISE INDISPENSABLE

Mot. 836-05  Cofiret de prige de pression d'huile

Le contible de la pression d'huile doit dre ¢fectud
brsque la motaur ast chaud (environ 80°C).

Compostion du coitrel Mat, 836-05.,

&3 342

87 363

UTILISATION

Tous types | F +C (14 x 150).

Moteurs J

La pression d’huile peut étre prisa soit :

- Sur le moteur en P,

- sur 'échangeur de 1empérature huile-eau lorsque le

vEhicule en est équipé.
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DEPOSE

Vidanger la caner inférieur.
Déposer le carer infériaur, la pompe & huils.

Cas du carter avec semelle de rigldification :
Déposer .

- {e canter Infédeur.

~ i@ couvercla de pompe,

- les pignons de pompe.

{Voir samalla da rnigidification).

80181

Contrdle de la pompe a hulle

Contibler les Jeux .

Jou A

L1071 (11 1) TP 0,05
— mAxf MM 012

60 442
Jeu B
L1 L8 I 1 111 1) TPV UUPPUPS 0,02
= MAXI (MM o ieereeae s e e s sanaaarerrrrens 0,10

86 203-1
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REMONTAGE

Il existe deux modéles de pompe a huile :

{ier modéle :
Pignon
Arbra
!
| —]
»h——p— |
17
26me modefe :
Pignon
40
— -+
|
Arhre
|
I
’.i'_ .. 44—
21,8
6B 983

Interchangeabilité
Ne pas monter un arbre 2¢me mpdéle avec un pl-
gnan 1& modéle.

Remanter 'axe de ¢commande de la pompe a huile,
circlip coté pompe a huile.

80 036

REPOSE

Hemanieria pompe surie caner, venfieria presence des
douillag da centrage.

= SEITAGE ...ooeevvereraeen i rereraeaneee o B0 & 5 daN.mM

80 348

Reposer le caner Infériewur.
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Pissettes fonds de pistons
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DEPDSE
Vidanger la carier inféngur.

Dépaser .
- acanter infaraur ou semelle @1 ¢arter inférieur,

- lapompe a huile,
- les pissettes de fonds de pistens.

Damantage

#1511

REPOSE
Vérifler 1a présence du joint forique.

Remonter les pigseties sur ls carter.

-] 1 1= (=1 PR 12a14dal.m

12 31, 4dalN.m

Q1 B10

4 &4,5daN.m).

Rementer la pompe a hdle, |a semer au couple
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Semelle de rigidification
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Moteurs : J7T 730, 731,732, 733,

J7R 720, 752,754
Celte oparation paut s'effectuer surle véhicule.
DEPOSE
Yidangsr la motaur.
Déposer :
- l¢ carar infénaur an tdle,

- la crépine da pompe A& huila, vis A, récupérer las
pignons da la pompe,

91 576

- les & vis du corps de pompe 3 hulle,
~ lo coms de pompse 4 hulle,
- la sonde de niveau d'huile (si besoin),

— lesvis detixationde la semelie {voIr reperage des vis
et couples).

Les 3 vis B se déposent avec 1a semelie.

REPOSE

Blen nettoyer las carters.

Mainienir le joint surla semelle al'aide de quelques nolx
de CAF 4/60 THIXO.

fosltonner I'axe de commandé de la pompe A huile,
circlip cété pompa.

Serrar les vie dg semslle (voir tableau repérage et
couples ci-aprés.

Mettre en place et semrerle corps de pompe a huile (4 &
4,5 <daN.m), {(s'assurer de |la bonne posilion de l'axe
d'entralnement).

Remonter les pignons et le couvercle de corps de
pompa, la sarrer au couple.

Remonter le carler en tole, serrer les vis au couple.
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Semelle de rigidification
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Repdrage des vis defixations da la samelle sur le caner cylindres et du carterinférieur sur la senwlle.

®
&
Fay
A
@
®
91074
4 sortes de vis repdrées comma suit :
@ 17 vis (M7 x 100-50), couplede sarrage : 1,24 1,8 daN.m
Q 21 vis M8x 100-16), couplede serraga : 0,74 1,1 daN.m
A 1 vis (M10 X 150-4D), couple de serage : 3,2 &2 4B daN.m
A 9 vis (M10 X 160-75), COuple de serrage : 3,22 48 daN.m

Vis non utllizée,
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Pompe a eau
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La pompe & eau n'est pas réparable. Dans 19 cas de
détérioration de I'uns qualconqua das plicas, |a

remplacer.

Tous types, esul J7R 720

p2@72

DEPOSE

Il n‘est pas nécessaire de ddpasar s tandeurde courroig
de distdbution :

- A l'aide d'un coliler {assez long), de tubs soupls
d'eau, maintenir le poussoir de tendeur de courroia
de distribution.

-~ Déposeria pompe a eay.

Moteur JTR 720

Remplacement du joint entre pompea eau etcontre-
plaque.

Enfixant le comps de pompse 4 8au dans uh étau, decoller
f contre-plaque.

Nettoyer les plans de joints en plvolantla contre-plague
autour de l'artire de pomps & eau.

83 381

Prendreun point se montantenire pompeé & eéau et carter-

eylindres, exécuter les découpes indiqueées au dessin,
afin de pouvoir le gigser antre e corps da ponpe d sav

ot la contre-plaque.

B3 362

REPOSE
Paricularité de la reposa

Netioyer les plans de joint avant pege des joints neufs a
88C.

Malntenir comme précédemment lepoussioir da tendeur
de courdia de distribution pour reposer 1a pompe a2 eau
(sauf J7R 720).

Flxer{a pompe & eau surle carter-cylindres, puis, lapipe
de mnvoi d'eau sur cella-Ci.
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